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Manapsag mar
egyaltalan nem ritka,
hogy egy lakasban t6bb
telefonkésziilék is van.
Ez nemcsak kényelmes,
de praktikus is, hiszen
igy barhol vagyunk,
meghalljuk
a csengetésiiket,
s mindig a legkozelebb
levét hasznalhatjuk.
A készilléknek azonban
nem mindig jut hely
az asztalon vagy
egy polcon,
s ha falra
sem lehet
szerelni,
szamara
kilon polcot
készithetlnk.
Most egy olyan
sarokba er6sit-
het6hdz adunk épitési
tanacsokat, amelyet olasz
laptarsunk nyoman
mutatunk be (1).

Anyaga 8-10 mm vastag rétegelt le-
mez. Ha a kivalasztott anyag fedéréte-
gei jellegtelenek, a darabok feluletét a
legkiilénfélébb bevonbanyagokkal te-
hetjuk majd ,szalonképessé”. Az a fon-
tos, hogy a kivalasztott anyag felilete
sima legyen.

A kis polc kialakitdsa azért is prakti-
kus, mert két oldalan helyet biztosit a
puhafedeld, am testes telefonkényvek-
nek (2), a kozéps6 térben pedig a sa-
jat névregiszteriinket helyezhetjik el.

A munkat a széls6 oldallapok lesza-
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basaval kezdjik. Ezekbdl négy
azonos magassagu, de kulon-
b6z6 szélességl darabra lesz
sziikségunk.

A legkuls6k kozul az egyik
anyagvastagsagnyival legyen
keskenyebb a masiknal, s a
két lapot él-lap kotésben, apréd
sillyesztettfeju facsavarokkal
meger@sitve ragasszuk Ossze.
Szabjunk le egy 70 mm széles
csikot az egyik belsé oldallap-
bdl, majd vagjunk ki egy 70x70
mm-es négyzetet a rétegelt
lemezbdl, s ezt a darabot ra-
gasszuk a mar Osszeer@sitett
oldalak alkotta sarokba, a felsé
élektdl kb. 100-rel lejjebb.

A 70 mm széles betétda-
rabot az egyik belsé oldallapra
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rogzitéestechnika

A dlbeles rogzitéstechnika alapjai

Mind tervezésnél, mind szerelésnél, tovabba a dlibelek eladasanal
is igen fontos azon peremfeltételek ismerete, melyek ardgzitéele-
mek kivalasztasat és beszerelését befolyasoljak.

. EpitGanyag (rogzitési alap)

Az épit6anyag fajtdja és minésége dontéen befolyasolja a dibel-
rendszer kivalasztasat.

A leggyakoribb épit6anyagok felosztasa:
Beton:
Konny(beton: pl.: LB 10, LB 55
Normalbeton (kavicsbeton): pl.: B 5, B 10, B 55
Falaz6anyagok:
Tomor szerkezet( tele anyagok:
pl.: mészhomok tele tégla (KS), égetett tele tégla (Mz)
Tomor szerkezet(l Ureges anyagok:
pl.: nagyureges tégla (HLz, p>1,0), mészhomok (reges tégla (KSL)
Poroézus szerkezetl tele anyagok:
pl.: gazbeton (G) (sejtbeton), tele tégla kdnnnytbetonbdl (V)
Poroézus szerkezet( treges anyagok:
pl.: nagyureges tégla (HLz, p<I,0),
nagyureges tégla konnytbetonbél (Hbl)
Epit6lapok és lemezek
Lemezek és lapok
pl.: gipszkartonlemezek, fa- és faforgacslemezek, rétegelt lapok,
azbesztcement lemezek

1. 1. Beton

A beton fogalmahoz két alcsoport tartozik: a kénnytibeton és nor-
mélbeton. A kénnylibetont a hozzaadott kénnyit6 adalékok pl.:
Bims, Blahton, Styropor stb. killonboztetik meg a normal beton-
tél. Kétéanyagként mindkét esetben a cement szolgal. A kénny(
adalékok (melyek legtébbszor kisebb nyomészilardsagot mutat-
nak a kavicsbetonhoz képest) gyakran kedvez6tlenek a diibel rog-
zitésére.

Az épitéanyag jele a nyomoszilardsagra utal. Pl.: B 25 egy 25
N/mm2 nyomészilardsagl kavics- vagy normalbetont jelent. Ez a
leggyakrabban el6fordulé betonszilardsag. Egy nagy terhelhet6-
ségli dlbel (legtébbszér acéldlbel) szakitészilardsaga egyebek
kdzott a beton nyomoszilardsagatél is figg.

1. 2. Falazo épitéanyagok

A falazat egy olyan alapanyag, mely kilonb6z6 téglakbdl és meg-
szilardult kotéanyagbol allhat. Gyakran a tégla szilardsaga joval
nagyobb, mint a két6anyagé, ezért a rogzitéseknél torekedni kell
az illesztési helyek elkertlésére. A falaz6 épit6elemeknél négy al-
csoportot kildnbdztethetiink meg:

1. 2. 1. Téomor szerkezet( tele épitéanyagok
Ezen anyagokban igen j6 rogzitések érheték el. Gyakorlatilag
Uregmentesek és nagy nyomoszilardsaggal birnak. (Azon téglak,
melyek 15%-ban Uregesek, még tele anyagnak szamitanak.)

Tele tégla Mészhomok tele tégla

(pl.: égetett tégla, klinker stb.)

I. 2. 2. ToMOr szerkezetl Ureges épitéanyagok
Ezek is hasonlé szilardsagu anyagbdl késziinek, mint atele épit6-
anyagok, csak bellil nagymértékben lregesek. Fia ebben az eset-
ben nagy terheléseket visziink at, akkor specidlis diibeleket kell
alkalmaznunk. llyenek példaul az treget athidalé vagy azt injek-
ciésan kitolt6 rogzitéelemek.

Kulonb6z6 méretl
ureges téglak

Mészhomok Ureges és nagyuregi
téglak

1. 2. 3« Poroézus szerkezet( tele épitéanyagok
Ezek atéglak legtobbszor csekély nyomészilardsaguak és porézus
anyagszerkezet(iek. Itt is az optimalis rogzitéshez specialis dlibe-
leket kell alkalmaznunk. llyen a nagy fellileten két6 4n. anyagza-
ré dlbel pl. gazbetonnal FI M.

Tele téglak konnylibetonbdl
(kdnny fajsalya miatt
Uszékének is hivjak).

Tele tégla Blahton-bol

pl.: ,Liapor”, ,Leca”

Gézbeton (pl.: ,Ytong”, ,Hebel",
,Siporex”, ,Durox”)

1. 2. &« Poroézus szerkezetl Ureges épitéanyagok
Ureges, porézus szerkezeti és kis nyomoszilardsagu téglak. Ezek-
ben az anyagokban igen gondosan kell megvélasztani a rogzités
modjat. Erre megoldast kinal pl. egy hosszu terpeszt6z6naju (S-
H-RSS) vagy egy formazaré halds injekciés dlbel (FI M-N).

Konny(libeton ureges téglak
(pl.: ,Bims”, ,Blahton™)

Konny( Ureges téglak
(pl.: ,Unipor”, ,Poroton”)

1. 3. Lapok és lemezek (Epit6lapok)

A harmadik csoport a vékony épit6éanyagokat tartalmazza, melyek
igen kicsiny szilardsaggal birnak. (llyenek pl.: - a gipszkartonle-
mezek: ,Rigips”, ,Knauf’, ,Gyproc”, ,Norgips” - gipszszalas
anyagok: ,Fermacel”, ,Rigicell” - faforgacslemezek, rétegelt la-
pok stb.). Itt olyen diibeleket kell valasztani, melyek formazaréan
rogzitenek, tehat legtobbszor az Ureges részen teijeszkednek ki.
Ezeket az elemeket legtébbszor treges rogzitédiibeleknek hivjak
(pl.: NA, HM).

2. A farasi eljarast az alapanyag
hatarozza meg

Négyfarasi modot kiilonbdztethetiink meg:

m  Sima faras (csak forgé mozgassal);

m  Utve faras (sok kis itéssel és csekély utési energiaval);

m  Kalapéacsfaras (kevés utéssel, de nagy utési energiaval,
SDS befogasu elektropneumatikus gépek. A gépet faras
kézben nem kell nagy erével nyomni);

m  Gyémantvagas és faras (nagyobb furatoknal vagy igen erés
betonvasalasnal alkalmazzak).
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Furési eljarasok

Egyszer( farés Utvefiiras Kalapéacsfiirds (SDS)

Afuréasi eljarast az épitéanyag hatarozza meg.

m  Tomor szerkezeti tele anyagoknal utve- és kalapacsfiirast
hasznélhatunk.

m Ureges anyagok, kis szilardsagu épit6anyagok és gazbeton
esetén csak ,,sima” fokozatban filjink, mert az anyag belsg
racsszerkezete dsszetorik, illetve puha anyag esetén
nemkivanatos furatndvekedés all el6.

m Az Utés nélkili farasnal gyorsabban furhatunk,
ha a keményfémlapkas farénk hegyét élesre lekdszoruljik.

Hagyomaéanyos faré Elesre lekészorilt faré

3* Szerelés

3. 1. Szél- és tengelytavolsag, épitéanyag-
vastagsag

Ahhoz, hogy a rogzitéseknél a nemkivanatos kitdréseket és repe-
désképzddést elkeriljuk, be kell tartanunk az épit6anyag el6irt
szélességét és vastagsagat, valamint a szél- és tengelytavolsago-
kat is. M(ianyag diibeleknél a katal6gus nem tartalmaz kiilén el6-
irasokat, mert a gyakorlatban a széltdvolsagokat 2xhv, a tengely-
tavolsagokat pedig a 4xhy dsszefliggésekkel széamithatjuk (hvrég-
zitési mélység).

X 2. Furatmélység

Kevés kivételt6l eltekintve a furatmélység mindig nagyobb, mint
a rogzitési mélység. Ez a biztonsagi tartalékhosszusag helyet ad a
dibel végén kilépd csavarnak és az esetleg visszamarad6 farasi
pornak. Adiibel biztos miikédése egyértelmiien garantalt.

3- 3- Furattisztitas

Fuaréas kozben vagy utdn mindenképpen tavolitsuk el a furasi port,
mert a visszamaradd tisztatlansag csokkenti a dlbel kihGz6szi-
lardsagat! Ugy hat, mint soder az orszagaton.

3- 4- Szerelési médok

Kozvetlen vagy elszerelés

Adlbel homloklapja az épit6anyag feluletével egy sikban van. Az
el6allitott furat atmér6je nagyobb, mint a rogzitend6 targyban ta-
lalhat6 furat.

Szerelésifolyamat

m  Aszerelendd targy furathelyeinek bejelélése
az épitéanyagon.

m  Furatflras, diibelbehelyezés, majd a régzitendd targy
felerdsitése csavarral.
Héarom vagy tébb furat esetén esetleg furatelcsuszassal
szamolhatunk. Javaslatunk ezért &tmend diibel alkalmazésa.

fischer-Zykon-beltdd(ibel FZEA fischer-gazbetond(ibel GB

Atmen6 szerelés:

A Szériaszerelésnél vagy ha kett6nél tobb ddbellel régzitiink,
akkor legtdbbszor ezen szerelési méd a leggazdasagosabb.
J6 megvezetést és joval gyorsabb szerelést biztosit.
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m  Ardgzitendd targy furatai sablonként is szolgalhatnak,
mert atmérdjik legaldbb olyan nagy, mint az alapanyagban
kialakitott furaté.

m  Aszerelés megkonnyitése mellett nagyobb pontossagot
érhetiink el.

m  Adubelt a szerelend6 targyon keresztil betoljuk,
majd csavarassal vagy utéssel terpesztjik a dibelt.

N .°0

fischer-nagy teljesitmény( diibel FHA  fischer-rogzitédibel S-RS

Tavolsagtart6 szerelés:

m  Ardgzitendd elemet a fal sikjatél adott tavolsagra hazoé-
és nyomoéfesziltség-mentesen rogzitjik.

m  Ehhez a szerelési médhoz legtobbszor belsé metrikus mene-
tl acéldibelt, menetes csapot és kontraanyat hasznalunk.

fisscher-nehéz feszitédibel SLM fischer-injekciés horog FIM

3-4-1. Hasznos hosszusag

A hasznos hosszusag (befogasi vastagsag) altalaban a rogzitendd
targy vastagsagat jelenti. Kozvetlen vagy el6szerelésnél a csavar-
hosszisag megfeleld varialasaval tetsz6leges hasznos hosszisagot
valaszthatunk meg. Atmend szerelésnél a maximalis befogési vas-
tagsag adott, és a diibeleken egyértelmien jelzett. Altaldban mia-
nyag diibeleknél vonalak, acéldiibeleknél pedig recézés jeldli. Va-
kolat és szigetel6anyag esetén Ugy kell megvalasztani az atmené-
szerelésii dubelt, hogy annak hasznos hosszlsdga magéaba foglalja
a vakolat, szigetel6anyag és a rogzitett targy vastagsagat is.

3- 4- 2. Rogzitési mélység

Acél- és mianyag dibeleknél a rogzitési mélység a teherhordd
épitéanyag fellleti sikja és a terpesztéelem alsé éle kézotti tavol-
sag.

4. Tlzvédelem

Ha a rogzitéelemet olyan helyen épitik be, ahol az egész épilet
vagy a szerelési hely tizvédelme hatarozottan el6irt, akkor a di-
belek tlizallésagat hivatalosan bizonyitani kell. A fischer-régzit6-
diibelek (pl.: S-R) anyaguknal fogva homlokzati t(iz esetén 90
percig ellenallnak, melyet a hivatalos engedély 3.4. bekezdése
igazol. Ezért a fischer-rogzit6diibelek nemcsak homlokzati burko-
latok, hanem tiizbiztonsagi ajtok és ablakok rogzitésénél is alkal-
mazhatok. A fischer-szeghorgonyt (FNA) szintén minden kiilén
engedély nélkil a DIN 4102 T4 szabvany szerint lehet hasznalni
tlizall6 elemeknél és targyaknal. Almennyezeteknél ez igen fontos
kovetelmény.



S. Korréziévédelem

A szokasos galvanikus cinkezésnél a rétegvastagsag mintegy
5pm. Az utélagos ,,sarga kromatalas” adja a véddréteg jellegzetes
aranysarga szinét. Zart helyeken a galvanikus cinkréteg kivaléan
megfeleld. (Példaul lakasokban, irodakban, iskoldkban, kérhéazak-
ban, tzletekben stb.) Nedves, paras helyeken a fischer t(izi cinke-
zésli 40 pm rétegvastagsagu korrézidvédelmet javasol. A diibel
jellegzetes sotétsziirke szinl. Olyan helyeken, ahol a rogzités koz-
vetlendl érintkezik a kiils6é kornyezettel, vagy kiilénlegesen ned-
ves, vizes kozeggel taldlkozik, ott korrézioallé A 4 (1,4401 vagy
1,4571) mindségl acéldlbelt kell valasztani. (llyenek pl. a kiszel-
16ztetett homlokzati burkolatok, tet6szerkezetek, a legtébb mély-
gardzs stb.) Kétségtelen tény, hogy uszodakban a klértartalmu
kozegek mitt kristalykdzi és fesziiltségkorrézio Iéphet fel, ezért az
A4 rozsdamentes anyag helyett t(izi cinkezési dibelt célszer( al-
kalmazni.

6. Terhelés

A terhelés nagysaga Lehetséges igénybe-
és iranya vételek egy duheinél
A rogzitési alapanyag paraméte-

rei mellett a dlbelkivéalasztasnal

éppen olyan fontos a rogzitésre Hazés
hat6 terhelés nagysaganak és ira-
nyanak ismerete.

Nyomas
Vagyis az er6: »
m  nagyséaga, Nyiras
m irénya,
m  tdmadaspontja. Ferde hiza
(i)
Mellél(let,[]nlfben ) v .z Ferde hazés
az eré mértékegysége: uy - jljtassal
kN (kilonewton 1 kN « 100 kp). 0 o>R @@*{Mw

6. 2. TorGerbk - biztonsagi tényez6k -
megengedett terhelések

Mellékletiinkben az alabbifogalmak adottak:

a) Torber6k (szakitéer6k): Legaldbb 5 kihuzépréba szamtani
kozépértékét mutatjak repedésmentes épitéanyagnal.
A tonkremeneteli médok lehetnek kihlzas, dlibelszakadas
vagy az alapanyag kitérése d(ibellel egydtt.

b) Jellemz6 tor6erék: A kihuzoprébak 95%-a eléri
vagy meghaladja ezt az értéket.

c) Megengedett terhelések: Ezek a szdmadatok méar
a biztonsagi tényez6t Wetartalmazzak. A hivatalos
engedélyekben kdzolt megengedett terhelések alland6an
ellendrzottek és csak akkor érvényesek, ha a leirt feltételeket
a szerelésnél betartjak.

A maximalisan megengedhet6 terhelések szdmitasanal az a) vagy
b) tor6er6ket egy biztonsagi tényezdvel kell osztani.
Példa: Egy acéld(ibel toréereje 40 kN:

Max. megengedett terhelés = ——------- R — _
Biztonsagi tenyezo (y)

Fmeg.= = 10 kN (1kN » 100 kp)

Ajénlott biztonséagi tényez6k:

a) Tor6erénél: Acéldiibel y > 4
Manyag dibel y > 7
b) Jellemz6 tor6eréknél:  Mi(ianyag diibel y > 5

6. 3* Sokkterhelés
A dinamikus terheléseknek egy kilon fajtaja, mely foldrengések-
nél vagy 6vohelyeken robbanasok esetén Iéphet fel. Ilyen és ha-

A hajlitonyomatéké: Nm Ix '("rgf,'géa?%%) sonlé dinamikus terhelésekre engedélyezett diibeleinknél részle-

(Newtonméter 1 Nm « 0,1 mkp)

tes tajékoztato all rendelkezésre.

7= A dlibelek hatasmoddja és felosztasuk

Az elébbiekben leirt terhelések atvitelére kiilonbdz6 rogzitési me

Ro6gzitési mechanizmus Mkodés

Sarlédasos zaras A d(ibel terpesztdrésze
a furatpalasthoz feszil
és a terhet a keletkez6
surlédoerd rogziti.

Formazarés A diibel geometriéja
az alapanyag vagy a furat
alakjahoz idomul.

Anyagzarés Habarcs vagy m(igyanta
koti (ragasztja)
az alapanyaghoz a dibelt.

chanizmusokat és ezek kombinaciéit lehet hasznalni.

Példak a fischer-programbdl

ooty

FZA FU FI M-N



8. Tonkremeneteli médok
Akulonb6z6 dibelrendszerek tonkremenetelét a tilterhelés, hibas
szerelés és az alapanyag nem megfelel6 szilardsadga okozhatja.

Tonkremeneteli méd Tonkremenetel oka

Alapanyag kiszakadasa = tdl nagy terhelés ,Z”
m  az alapanyag tul kicsi
szilardsaga
m  t0l Kicsiny rogzitési
mélység.

az épitéelem geometriai

méretei relativ kicsinyek,

m  a szél- és tengelytavok
nincsenek betartva,

m  ad(ibel terpeszt6ereje

tal nagy.

Az épitéanyag hasaddsa, torése u

Tengelytavolsag

m A slrlddasos vagy forma-
és anyagzarast d(ibel hibas
szerelés, ill. tal nagy
terhelés miatt kihtiz6dik
a furatbol.

A d(ibel vagy csavar
anyaganak szilardsaga
kicsiny a terheléshez
képest.

Diibelszakadés u

9* Repedések

9> 1. Repedések keletkezése

Repedésekkel a betonban mindenhol szdmolhatunk. Keletkezhet-
nek a beton kiszaradasakor, normélis kilsé vagy extrém igény-
bevételek pl. féldrengés hatdsara. Mindenfajta terhelés (onsuly,
szélterhelés, kozlekedési terhelés sth.) az épit6elem alakvéltoza-
sat és belsé fesziiltségek ébredését okozza.

Repedések keletkezése
huazofesziltségek
hatasara

repedés z6na

Példankon lathatd, hogy a hid fels6 keresztmetszete nyomasra
(nyomott z6na), az alsé pedig hazasra (hdzott zéna) van igénybe-
véve. A beton rideg anyagtulajdonsagai miatt nem képes a hizé-
terhelések felvételére. Ezt a feladatot a belsé acélracsozat veszi
at, az acélrudak karosodéas nélkil nyalnak. Ezt a megnylast a be-
ton nem képes kovetni, ezért - szabad szemmel alig lathat6 -

megszamlalhatatlanul sok repedés keletkezik. (Maximalisan meg-
engedett repedésszélesség 0,4 mm.) Az el6bbiek alapjan beszél-
hetiink a repedéses hlzott zonakroél, melyek a rogzitéstechnikaban
nagy fontossaggal birnak. Terhelés vagy hémérséklet-valtozas ha-
taséara régi épiletekben is keletkezhetnek Uj repedések.

9 2. Repedéseknél Is
alkalmazhat6 acéldibelek

1. Dlibelek, melyek egy hats6kipos
furatban formazarassal ulnek
pl. Zykon-horog. A kénuszos rész
repedések megjelenésekor is
megakadalyozza a dlbel kihiz6dasat.
A repedéssel megnovekedett furat-
atmérdt a diibel geometriaja
kompenzalja. Ez a rogzit6elem
sokkterhelésre is kivaléan alkalmas.

2. Diibelek, melyek a terpeszt6hiively
elmozdulasaval 6nm(ikod6en kiegyen-
litik a faratatmér6 novekedését. Ezek
az Un. utanterpesztd diibelek
pl. horgonycsap FAB. Szintén
alkalmasak sokkterhelések felvételére.

10. Acéld(ibelek engedélyezése

napjainkban

A manapsag engedélyezett acéld(ibeleket harom f& csoportra lehet

osztani:

1 Tartésan a nem repedéses nyomott zondban szerelhetd
diibelek.

2. Mind a nyomott zonéban, mind a repedéses hizott zénaban
szerelhet§ dibelek.

3. Kizéarélag mennyezetrogzitésekre alkalmazhaté diibelek.

A nyomott z6néra engedélyezett d(ibelek teherbiroképessége pl.
0,4 mm repedésszélesség esetén jelentSsen lecsokken. Més tipu-
sok ebben az esetben is kival6 miikddést mutatnak.

A huzott zénéra alkalmas diibel kivélasztasa a tervezéknek és sta-

tikusoknak tobb elényt jelent:

m  |ényegesen kevesebb tervezémunkat, mert nem kell
kikeresni és kiillon igazolni a nyomott zona helyét,

m  nagymérték( biztonsagot, mert egy varatlan repedés esetén
is biztosan rogzit a ddbel,

m  tipusstatikai tervezési segédletekkel vagy
fischer-szamit6gépes programokkal gyorsan és biztosan
tervezhet6 a rogzités.

A szerel6knek az alabbi el6nydket nydjtja a repedéses betonra is

alkalmas d(bel kivalasztasa:

m nem kell keresni a dlibel helyét, hogy az valéban nyomott
z6naban van,

m  biztonsaggal szerelhet minden betonrészben.

11. Az engedélyezett dlbelek

hasznalata

Akkor kell engedélyezett dibeleket alkalmazni, ha a rogzités
tonkremenetele esetén emberi élet és biztonsag forog veszélyben.
llyen esetek példaul a homlokzati burkolatok, almennyezetek,
korlatok és fiigg6folyosok rogzitése. Ezeket kiegészithetik még a
»s0kkengedélyes” diibelek, melyeket évéhelyeken vagy més ha-
sonld helyeken kell alkalmazni.



fischer-didbel S

Alkalmazhatésag

Epitéanyagok fajtaja:
Osszes beton és falaz6anyagok, treges téglak, gazbeton és kdny-
ny(l épit6lemezek.

Ro6gzithetd targyak:
Mindenfajta targy, mely fa vagy faforgacscsavarral szerelhetd.

Jellemz6 toréerék, LL. szakitoer6k kN-ban

a legnagyobb facsavaratmérénél (acélcsavar esetén).
Faforgacscsavamal az alabbi értékeket 30%-kal kell csdkkenteni.
A jellemzé tor6er6knél a biztonsagi tényezét is figyelembe kell
venni. A kiilénb6z6 szilardsagu fugaminéségek miatt az adatok
csak tiszta épitéanyagokra érvényesek.

Diibelfajta S4 S5 S6 S8 S10 S12 S14 Si6 S20
Facsavar- 0 mm 3 4 5 6 8 10 12 12 16
>B 15 08 14 20 33 61 90 119 11,3 194
>Mz12 07 12 19 33 -* * X F -e
>KSVv12 07 12 19 33 -* -* * *x*
08 14 20 -

* Ardgzités tonkremenetele olyan kiilénbdz8, hogy nem lehet egyértelm( tervezési
adatokat megadni. (A variacios tényezék igen eltérdek.)

Beton

Tele tégla
Mészhomok tele tégla
Gézbeton >G2 - - 025035

A fal szélét6l valé tavolsag (széltavolsag) legaldbb egy dibel-
hosszlsag. Szerelésnél forditsuk agy a d(idelt, hogy a terpesztési
irdny parhuzamos legyen a fal élével.

Fontos: Ureges téglakban és gazbetonban sima furéfokozatban
(utés nélkal) fGijunk!

Fontos: legalabb Ix csavaratmérg! Vélassza az idedlis csavarat-
mér6t! |



fischer-univerzalis dibel FU

Alkalmazhato6sag

Epit6anyagok fajtaja:
Beton, tele és lreges téglak, treges falazoblokkok, gazbeton, la-
pok és lemezek 6 mm vastagsagtol.

ROgzithetd targyak:

Pl.: falipolcok, kénny( szekrények, karnisok, labazatlécek, elekt-
romos kapcsolok, kadbelcsatorndk, lampak, torulkdzétartok, tuk-
rok, tikorszekrények, szappantartok stb.

Alkalmazasi példak

- - 0
| Mdszaki adatok
d t dp 1 ds
Legkisebb  Legkisebb Fa- vagy
furat- lap- Dibel- faforgacs-  Egység-
Kéd-  Faré mélység vastagsdg  hossziisag ~ csavar csomag
Tipus szam 0 mm  mm mm mm 0 mm (db)
FU 6x35 53260 6 45 6 35 3-35 50
FU 6x45 53261 6 55 6 45 3-35 25
FU 8x40 53263 8 50 6 40 4-5 50
FU 8x50 53264 8 60 6 50 4-5 50
FU 10x60 53268 10 70 6 60 5-6 25

Csavaratmérére feltétlentil figyeljen!

Kihuzoéerék (toréer6k) kN-ban
Ezeknél a tor6er6knél egy megfeleld biztonséagi tényez6t is szami-
tasba kell venni.

Diibeltipus ~ FU 6x35 FU 8x50 FU 10x60
Fafor- Fafor- Fafor-
gacs- gécs- gacs-
Rogzitési alap Facsavar csavar  Facsavar csavar Facsavar csavar
035 035 045 045 06 06
. 7 sz - mm mm mm mm mm mm
[ ] A szikséges ciavarhosszusagrot @)a du_bel 'hossza}, @ o Beton B25 20 10 40 20 60 30
és a szerelendd elem vastagsaga (da) adja. Atmendszerelési ]
FU-D tipusnal elegendd egy dibelhosszlsagu csavart Tele tegla Mz 12 18 0,6 35 14 55 17
\'/'élasztani. Mészhomok tele tégla KS 12 1,8 08 35 17 55 21
[] Urege; fglaknal és gpltola_pokr}al gal_lero_s kampokat kell Bims-tele tégla V/ 2 075 02 15 045 16 065
hasznalni, hogy a dubel ki tudjon hajolni. )
m  Mindig a leirashen megadott csavaratmér6t alkalmazza. Gazbeton G 2 025 02 065 06 09 08
m  Puha és lreges épitéanyagokban (lités nélkil) csak furd- Gézbeton G 4 0,9 05 16 u 19 17
fokozatban fuljunk. Gipszkartonnal fémfurét hasznaljunk. Ureges tégla HLz 12 09 11 15
Mészhomok (reges tégla KSL 6 10 15 2,0
Gipszkarton 10 mm 04 0,45 0,45
Faforgacslap 10 mm 12 14 2,0

Ezek az adatok a dtibel teherbir6képességét mutatjak. Kampés rogzitéseknél
a kampo teherbirasat kilon kell figyelembe venni.



fischer-allround dlbel UV

Alkalmazhatésag

Epit6anyagok fajtaja:
Beton, terméskd, tomor és Ureges téglak, sejtbeton (Ytong), fafor-

gacslapok, gipszkartonlemezek, gipszfalak stb.

Ro6gzithet6 targyak:
Falipolcok, kénny( faliszekrények, karnisok, labazati lécek, vil-
lanykapcsol6k, kabelcsatornak, bilincsek, tikrok, torllkoz6- és
szappantartok stb.

Mszaki adatok

Tipus Cikkszam
UV 6x50 60983
UV 8x50 60984
UV 10x60 60985
UV 12x70 60986
UV 14x75 60987
UV 5x30R 60988
UV 6x35R 60989

Furé
0 mm

t
Legkisebb
furat-
mélység
mm

60
60
70
80
85
40
50

1

Dibel-
hosszlsag
mm

50
50
60
70
%
30
35

Alkalmazasi példak

Is
Becsa-
varasi
mélység
mm

55
55
65
5
80
35
40

Fa- vagy

faforgacs-  Egység-
csavar csomag
0 mm (db)
4-5 100
5-6 50
7-8 25
8-12 25
10-12 20
3-4 100
4-5 100

Szerelési tanacsok

A szilkséges csavarhosszusagot (IL) a diibel hossza (1)

és a szerelend6 elem vastagsaga (da) adja. Atmendszerelésii
FU-D tipusnal elegendd egy d(ibelnosszisagu csavart
vélasztani.

Ureges falaknal és épit6lapoknal galléros kampdkat kell
hasznalni, hogy a dlbel ki tudjon hajolni.

Mindig a leirasben megadott csavaratmérét alkalmazza.
Puha és Ureges épitéanyagokban (utés nélkil) csak
furéfokozatban fuljunk. Gipszkartonnal fémfirot
hasznaljunk.



fischer-univerzalis rogzit6diibel FUR

Alkalmazhatosag

Betonhoz és falazatokhoz ajanlott:

pl. nagyireges téglak, ureges falazéblokkok, mészhomok ureges
és tele téglak, kavicsbeton, sejtbeton (Ytong), konny(beton, tele
és klinker téglak, Bims-téglak, terméskovek, gipszfalak, valyog-

falak és minden maés kisszilardsagu épitéanyag.

Alkalmazési példak

Felhasznalasi teriletek:

m  Homlokzatszerelés (fa tartészerkezettel)
m  Homlokzatszerelés (fém tartészerkezettel)
m Tet6épités
m  Fémszerkezet-épités
m  Kils6 és belsd épitészet
m  Ablak- és ajtoszerelés (fa, fém és mianyagtokok)
m  Egyéb épitipari munkak
M szaki adatok
Beton Mész-  Ureges Ureges  Ureges
>B 15 homok tégla mészho  tégla
tele tégla >FILz 12 mok konny(-
>KS 12 tégla betonbél
tele tégla >KSL6 >HbL2
>Mz 12
Megengedett terhelések (kN) 16  08* 03 04 025
Legkisebb épitdanyag-
vastagsag (cm) 2 15 115 115 115

Megengedett hajlitonyomaték
(Nm) galv. cink. csavarral 104 104 104 104 104

Megengedett hajlitonyomaték
(Nm) korr. 4116 csavarral 76 76 76 76 76
* Tomor mészhomok és tele téglaknal

M Ukodési elv

Szerelés

Tele
tégla
konnyd-
betonbdl
>V 2

025
115
104

76

i \ 1 ds dsxl,
Legkisebb

Tipus Kod- furatmély- Legkisebb

szém  ségame- rogaitési  Dubel-  Max. fischer
FUR-T T ey
FUR 10x80 T 88756 10 90 70 80 10 7x85
FUR 10x100 T 88757 10 Mo 70 100 30 7x105
FUR 10x135 T 88758 10 145 70 135 65 7x140
FUR 10x160 T 88759 10 170 70 160 90 7x165
FUR-SS - galvanikusan cinkezett hallapfej(i fischer biztonsdgi csavarral SW 13
FUR 10x80 SS 88776 10 90 70 80 10 7x85
FUR 10x100 SS 88777 10 Mo 70 100 30 7x105
FUR 10x135SS 88778 10 145 70 135 65 7x140
FUR 10x160 SS 88779 10 170 70 160 90 7x165
A galvanikusan cinkezett hatlapfej(i csavarok kiiltéren csak fémszerkezetek rogzitésén engedélyezettek.
FUR 10x 80 TA4 88784 10 90 70 80 10 7x85
FUR 10x100 TA4 88785 10 no 70 100 30 7x105
FUR 10x135 TA4 88786 10 145 70 135 65 7x140
FUR 10x160 TA4 88787 10 170 70 160 90 X165
FURIOx 80 SSA4 88792 10 90 70 80 10 7x85
FUR 10x100 SS A4 88793 10 Mo 70 100 30 7x105
FUR 10x135 SS A4 88794 10 145 70 135 65 7x140
FUR 10x160 SS A4 88795 10 170 70 160 0 7x165

A tablazatban szerepl6 csavarok 50 db-os egységcsomagban kaphatok.



fischer-rogzitédiibel S-H-R, S-R

Alkalmazhatdsag

Epit6anyag fajtaja:
Magas, ureges blokkok, hosszu ureges téglak, mészhomok ureges
téglak, gazbeton (Ytong, Hebel), kdnnylibeton, tele-Bims és mas

kisszilardsagu anyagok.

Ro6gzithet6 targyak:
Elfak, falemezek, lécek, homlokzati és tetStarté racsszerkezetek
fabol, fémbdl, mianyagbdl, ablak- és ajtékeretek, fémprofilok,

szigetel6anyagok, tlizbiztos ajtok, lemezek, burkolatok stb.

Alkalmazasi péeldak

Mildszaki adatok

SHR

td 4
- csaver nélktil

furatmély- Legkisebb

Sgéme-  rogzitési
Tipus Kod- Firé niszere  melység

sz&m 0 nm lésnd nm mm

S 8H 80R 52171 8 90 80
S 8H 100R 52168 8 110 80
S 8H120R 52169 8 130 80
S10H 8R 52170 10 70
S10H 100R 52167 10 110 70
SI0OHN5R 52179 10 15 70
S10H 135 R 52182 10 145 70
SI10H 160R 52183 10 170 70
SI0H 18R 52184 10 1% 70
S10H230R 52185 10 240 70
S14H 100R 59179 14 110 N0
S14H 1R 59180 14 145 4}
S14H 160R 59181 14 170 0
SI14H 18R 59182 14 1% 0
S14H230R 52178 14 240 0
S14H260R 59183 14 270 0
S14H290R 59184 14 300 ]
SI14H320R 59185 14 330 20
S14H360R 59186 14 370 N0
S16H 100R 59187 16 120 0
S16H 135R 59188 16 1% 20
S16H 160R 59189 16 180 €0

Megengedett terhelési adatokat lasd még a 13. oldalon

1 da
max
Dibel-  Hesznos
"0 hoow.
mm mm
0
100 20
120 40
10
100 30
115 45
135 65
160 20
185 115
230 160
100 10
135 45
160 70
185 %5
230 140
260 170
290 200
320 230
360 270
100 10
135 45
160 70

d xls

fischer
biztonségi
cavar  Egyseg
méete  csoneg
nm (db)
6x85 100
6x105 100
6x125 100
7x85 200
7x105 200
7x120 200
7x140 200
7x165 100
7x190 100
7x235 100
10x105 50
10x140 50
10x165 50
10x190 50
10x235 50
10x265 S0
10x295 50
10x325 50
10x365 50
12 50
12 50
12 50

SR
- csavar nélktl

Tipus

S 6R
S 6R
S 6R
S 8R
S 8R
S10R
S10R
S10R 100
S10R 115
S10R 1B
S 10R 160
S10R 185
S10R230
SI2R 70
S 12R 100
S12R 135
S14R 90
S14R 13
S14R 185
S14R230
S 14R 260
S 14 R290
S14R 320
S14R 360

83888384384

110

270

370

1 a3
hosszlsfy  Hesznos
mm hossz, mm
35 5
50 20
60 30
60 10
80 30
60 10
80 30
100 50
15 65
135 8
160 110
185 135
230 180
70 10
100 40
135 I
20
65
185 15
230 160
260 10
290 220
320 250
360 290

d Xls
fischer-
hiztonségi
mérete
mm
3545
3545
3,54,5
6x65
6x85
7x65
7x85
7x105
7x120
7x140
7x165
7x190
7x235
10x75
10x105
10x140
10x95
10x140
10x190
10x235
10x265
10x295
10x325
10x365

8

8888858888888 88¢88

11



fischer-betutdoddbel N

Alkalmazhatésag

Epit6anyagok fajtaja:

Beton, tele téglak, ureges téglak és blokkok, gazbeton (Ytong,

Hebel).

RoOgzithet6 targyak:

Falécek, keretek, tet6-, fal- és vakolatprofilok, labazatlécek, ka-
belcsatornak, kabel- és csébilincsek, féliak, lemezek sth.

Alkalmazasi példak

Kihtuzoéerdk (toréer6k) kN-ban
Ezeknél a tor6er6knél egy megfeleld biztonsagi tényez6t is figye-

lembe kell venni.

N5
Beton B 25 11
Tele tégla Mz 12 10
Bims tele tégla vV 4 02
Mészhomok tele tégla KS 12 10
Gézbeton G 2 (0}
Gézbeton G 4 05

12

N6
14
u
08
U

0,25

0,65

N8
19
17
0,9
17
05
08

N 10
34
30
11
3,0
0,7
12

WMMM]|

Mildszaki adatok

Galvanizalt cinkezett szegcsavar Z-kereszthoronnyal

) 4 d, dsxlj
legkisebb
flratmély-  Legkisebb fischer-
Tipus Kod- Sgémie rogités  Dibel-  Max. sersa Egység
sAm Fr6 noszere mévsdy  bossalsyy heszos  var mérete csomeg
0 mm lésnél Mm mm mm hossz mm mm (db)
N 5x 30Z 5035 5 45 25 30 5 35x38 100
N 5x40Z 50351 5 5% 25 40 15 35x48 100
N 5x 50Z 50352 5 65 25 50 25 35x58 100
N 6x 40Z 50354 6 55 30 40 10 4x48 50
N 6x 60Z 50355 6 7 30 60 30 4x68 50
N 6x 80Z 50353 6 95 30 80 50 4x88 50
N 8 60Z 50356 8 75 40 60 20 5x68 50
N 8 8Z 50358 8 95 40 80 40 5x88 50
N 8x100Z 50357 8 115 40 100 60 5x108 50
N 8x120Z 50359 8 135 40 120 80 5x128 50
N 10x100Z 50346 10 115 50 100 50 7x110 50
N 10x135Z 50347 10 150 50 135 8 7x145 50
N 10x160 Z 50348 10 175 50 160 110 7x170 50
N 10x230Z 50335 10 245 50 230 180 6x240 50
Korrézi6alld A2 acélszeggel és Z-kereszthoronnyal
N5x 30ZA2 50370 5 45 25 30 5 3,5x38A2 100
N6x 40ZA2 50372 6 55 30 40 10 4x48A2 50
N6x 60ZA2 50373 6 75 30 60 30 4x68A2 50
N8x 60ZA2 50374 8 75 40 60 20 5x68A2 50
N8x 80Z A2 50375 8 9% 40 80 40 5x88A2 50
.N8x100 Z A2 50376 8 115 40 100 60 5xI08A2 50
N 8x100 Z A2 50377 9 135 40 120 80 5xI28A2 50
1 da dsxls
legkisebb
flratmély- Legkisebbn Mex fischer-
<&m 0 nm lésnd mm nm nm mm reiemm  mm (9}
Lapos peremmel
N5x30FZ 50338 5 45 25 0 5 35x38 9 100
N6x40FZ 50339 6 55 0 40 7 4x48 133 50
N6x40 FZA250369 6 55 0 40 7 4x48 3 50
Lapos peremmel és (ivegszallal er6sitett nylon szeggel
N6x40FN 50342 6 55 0 40 7 4x45 3 50
N6x40FC 50343 6 55 30 40 7 4x45 3 50
Lapos peremmel és aluminium szeggel
N6x40FAL 50393 6 55 0 40 7 4x48 3 250
N6x60 FAL 50891 6 75 30 60 kY 4x68 250
as csatlakoz6 menettel M6x8
N6x40M6 50398 6 55 30 40 7 448 VB - 50



fischer-ablakkeretdlbel F-S

Ajtotokok és ablakkeretek roégzitéséhez

fischer-fém-ablakkeretdlbel F-M

Ablak- és ajtékeretek gyors
és stabil beszereléséhez

fischer-ablakkeretdlbel S-FS

Specialis dlbel bepattan6 dibelnyakkal

Alkalmazhatosag

Epit6anyagok fajtaja:
Beton, tele tégla, mészhomok Ureges és tele tégla, Ureges tégla,
Bims tele tégla, gazbeton, terméské.

Rogzithet6 targyak:
Ablak- és ajtékeretek fabol, mianyagbol és fémbdl, élfak, falécek
stb.

Megendedett terhelések egy dibelre huzas, nyomas, nyi-
ras és ferdehlzas esetén. Diibeladatok és beépitési méretek.

F8M F10M

Dibeltipus S8R SI10R SI12R S14R S10H S14H
Egy ditheire megengedhetd terhelés kN-ban
homlokzatok és hasonl6 rendszerek rogzitésénél
Tégla £ Mz 12 iireg nélkil
Mészhomok tégla £ KS 12 6reg nélkiil 03 08 o8
Tégla £ Mz 12
Mészhomok tégla I KS 12 o4 06 06 06
Beton £B 15 03 0.8 10 u
£HLz 12
Ureges blokktégla _ _ 03 05
p > 1,0 kg/dm3
Mészhomok ireges tégla £ KSL6 - 0.4 0.6
Nagyireges tégla £ Hbl 2 - 025 03 03 035 03
Koénnytbeton tele tégla £V 2 - 0,25 03 03 035 03
Gazbeton £G2,GB 33 - - - - 03 -
(Ytong. Hebel) £G 4,GB 44 - - - - 06

Megengedett galv.cinkezett acélcsavar 2,8 48 145 160 48 160
hajlitnyomaték korr6zi6allé acélcsavar 2,6 45 138 153 45 152
Tengelytavolsag

Egy diibel a £(cm) 10 10 10 10
%  Diibelpar ai £(cm) 5 5 8 8 -

Diibelpar aj £cm) 15 15 18 18 -
Falazat h £@cm) 10 10 20 20 10 20
Széltavolsag betonnal \ £(cm) 5 5 6 6 -
Falazat fels6 terheléssel a, £(cm) 10 10 10 10 10 10
Falazat fels6 terhelés nélkiil a, £(cm) 25 25 40 40 25 40
Epitdanyag-vastagsag betonnal d £(cm) 10 1] 10 12
Falazat vastagsaga d £(cm) 115 115 115 15 115 175
ROgzitési mélység hvE(mm) 50 50 60 70 70 0

A rogzitend targyon &tmend max.
furatatmérd, ha hajlitasra nem méreteziink  (mm)

F 8 M - galvanizalt, cinkezett lencsefejii csavarral és Z2-kereszthoronnyal
Csavarfej 0 9 mm

legkisebb *
furatmély- Legkisebb
Tipus Kédszam ség atme-  rogzitési Dibel- Max. Egység-
Faré nészerelés- mélység hosszisdg  hasznos csomag
Omm  nélmm mm mm hossz, mm (db)
F8M 72 88660 8 0 30 72 42 100
F8M92 88662 8 110 30 92 62 100
F8M 112 88664 8 130 30 112 82 100
F8M 132 88666 8 150 30 132 102 100

F 10 M - galvanizalt, cinkezett s(illyesztettfej(i facsavarral és Z3-kereszthoronnyal
Csavarfej 0 13 mm

F10M 72 88670 10 90 30 72 42 100
F10M 92 88672 10 110 30 92 62 100
F 10M 112 88674 10 130 30 112 82 100
F10M 132 88676 10 150 30 132 102 100
F10M 152 88678 10 170 30 152 12 100
F10M 182 88680 10 200 30 182 152 50
F 10 M 202 61064 10 220 30 202 172 50

Kihazoéerék (toréer6k) kN-ban S-FS
Ezeknél ator6er6knél egy megfeleld biztonsagi tényezét is figye-
lembe kell venni.

F10S/
Tipus F8S F 10 HS F 10M S10FS
Beton > B 25 31 59 55 31
Tele tégla> Mz 12 36 58 51 31
Mészhomok tele tégla > KSV 12 36 2,6 51 2,8
Koénny(ibeton tele tégla >V 2 10 - 19 -
Mészhomok (reges tégla>KSL6 1,0 - 22 -

13



Eischer-horgonycsap FAN

Alkalmazhatésag

Epit6anyagok fajtaja:
Norméalbeton > B 15, tomor szerkezet(i terméskovek.

Ro6gzithet6 targyak:

Altalanos acélszerkezetek nagyszilardsagu rogzitése, korlatok,
horogsinek, gépek, konzolok, tarték, 1épcsék, létrak, ajtok, kabel-

nyomvonalak stb.
Hlzott zonakon, repedéses betonban is alkalmas.

Alkalmazasi példak

Egy diheire megengedhetd legnagyobb terhelések,

valamint d(ibeltadvolsdgok és beépitési méretek

Tipus
Egy diiheire megengedett legnagyobb terhelés kN-ban hizasra,
nyirasra és ferdehlzasra, ha a betonminéség

Tengelytav a dlbelcsoporton beldl 2 (cm)
Széltavolsag ar 2 (cm)
Minimalis széltavolsag min. ar = (cm)
Legkisebb kézbensé tavolsag min. az= (cm)
Anyagszélesség b = 2ar 2 (cm)
Legkisebb anyagvastagsag min. d = (cm)
Megengedett hajlitonyomaték (Nm)
MeghUzasi nyomaték (Nm)

15*

16*
12*
8*
24*
24*
10*
NN
20

| Mdszaki adatok

Tipus

FAN
FAN
FAN
FAN
FAN
FAN
FAN
FAN
FAN
FAN
FAN
FAN
FAN

FAN 8

8/10*
8/30*
10/10
10/30
10/50
12/10
12/30
12/50
12/100
12/160
16/20*
16/50*
16/100*

Kéd-

61176
61177
61180
61181
61182
61183
61184
61185
61186
61187
61189
61190
61191

FAN 10

25

20
15
15
30
30
u
18,7
25

Fir6
0 mm
8

55 RK8RKBRKRKKR

5

FAN 12

35
24

biax.

befogési

vastagseg

(hasznos Egység-
hossz)  csomeg
mm (db)

10 50

30 50

10 50

30 25

50 25

10 20

30 20

50 20

100 20

160 20

20 10

50 10

100 10

Az NN értékek még kisérleti

Az *-gal jelolt adatok az engedély

d 4 1
Legkisebb
furatmély-  Legkisebb
ségatargy rogzitési  Dibel-
fels6 sik-  mélység  hossziisdg
jatélmm  mm mm
70 45 75
920 45 %
80 55 0
100 55 110
120 55 130
920 65 103
110 65
130 65 143
180 65 193
240 65 253
120 85 142
150 85 172
200 85 222
FAN 16

6*

32*

24*

16*

48*

48*

15+ stadiumban vannak.

NN

110

kiadasaig ajanlott értékek.



fischer-horgonycsavar

Alkalmazhatdsag

Epit6anyagok fajtaja:
Beton > B 15, tomor és szilard terméské.

Rogzithet6 targyak:

Fémszerkezetek, fémprofilok, labazat lemezek, konzolok, korla-
tok, homlokzatok, ablakok, racsok, gépek, faszerkezetek, fageren-
déak, szelemenek, tdmasztékok stb.

Az FB két kivitelben kaphato:
m  Galvanizalt, cinkezett (5p)
m Korr6zioallo A4 acél

Alkalmazasi példak

Egy diheire megengedhetd terhelések

repedésmentes betonban a nyomott zdnaban huzas, nyiras, és fer-

dehlzas esetén és az ehhez tartoz6 szerelési méretek.

Ezek az adatok a tizben cinkezett kiviteInél csak ajanlasok.

Dibeltipus/menet FB6 FB8 FB10 FB12 FB 16
£EB2% 15 28 40 57 84

Egy diibel megengedhetd terhelése (kN) £B3 18 35 48 65 95

o _ Galv. cink, acél ENm; 47 90 175 342 89
Megengedett hajlitonyomaték Korr &l,6acé, Nm) 30 73 U5 54 647
Tengelytav. /Anyagszélesséy ab>cm) B 26 D B 45
Széltavolsag a>cm 8 B 15 B8 =B
Legkisebb anyagvastagség min.d=(m) 15 B 20 2 .3
Rogzitési mélység hv>(mm) 40 40 50 60 Y
Ardgzitendd targy furatatmércje mn. (mm) 65 85 105 130 170
(ha hajlitészilardségi igazolas nincs) max. (mm) 7 9 » 14 18
Megh(izési nyomaték Md=(Nm) 75 5 4% 6 110

A megengedett terhelés cstkkentési tényezdie,

ha.arogzitéstdl 15 cmeen belil betovasalés ahas, O 0 O™ 0809

FB

Mldszaki adatok

FB - galvanizalt, cinkezett

d hv 1
Legkisebb
faratmély Legkisebb
Kéd- ség atme- rogzitési  Diibel-

Tipus szam FUr6 noszere- mélvség  hossziisag

0 mmlésnél mm mm mm
FB6/10 51020 6 65 40 65
FB 810 51028 8 65 40 7
FB 825 51029 8 8 40 86
FB 850 51032 8 106 40 m
FB 8/100 51036 8 1% 40 161
FB 10/15 51040 10 & 50 9
FB 10/50 51044 10 120 50 126
FB 10/10051048 10 170 50 176
FB 10/14051050 10 210 50 216
FB 10/160 51051 10 230 50 236
FB 1220 51052 12 106 60 12
FB 12/30 51126 12 115 60 12
FB 12/50 51056 12 135 60 142
FB 12/10051060 12 185 60 192
FB 1212551064 12 210 60 217
FB 12/145 51068 12 230 60 237
FB 12/16051070 12 245 60 252
FB 1610 51127 16 120 80 129
FB 1625 51072 16 136 80 144
FB 16/50 51076 16 160 80 169
FB 16/100 51080 16 210 80 219
FB 16/13051084 16 240 80 249
FB 16/170 51087 16 280 80 289
FB 16/20051089 16 310 80 319

FB-S - galvanizalt, cinkezett acél kis terhelésekhez

FB8S 51008 8 45 25 50
FB10S 51012 10 50 30 60
FB 12S 51010 12 70 3H w
FB16S 51011 16 8 40 87

hasznos

660101

BSEESUEEEHEB888EEE 80580888 ]

7

24

MD

Meghtiza-
si nyoma-
tékNm

Eggggggaaaaaaaaaaaammmma

38R B

Egység-
csomag
(db)

a0 EEEEEBEREBBEEBEBEEERSEEABE
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gischer-injekcids rogzitées FIPS

Alkalmazhatésag

Halés és mianyag szltahuvellyel:
Nagyireges blokkok, mészhomok Ureges téglak, béléstestek és
mas Ureges falazéanyagok.

Injekcids szitahUvely nélkul:
Beton, konnylbeton, terméské, tele téglak, mészhomok téglak,
Bims és mas tele épit6anyagok.

Rogzithet6 targyak:

Gépek, racsok, ajtok, korlatok, konzolok, csévezetékek, szaniter
targyak, mosdok, kabeltarték, acélszerkezetek, gerendak stb.

A fischer-injekciés flakon FIPS C 1 kétkomponensl migyantat
tartalmaz. A két komponens kinyomaskor a kever§szarban tokéle-
tesen 0sszekeveredik, ezért nem kell el6kevemi.

Alkalmazasi példa

Szerelési tanacsok

m  TOmor anyagban val6 rogzitésnél a furatot alaposan
tisztitsuk ki.

m  Ha afurat szereléskor nedves, akkor a teherbiréképesség
csokkenhet.

Az FIPS C 1feldolgozéasi és keményedési ideje

Toltetflakon Feldolgozasi Rogzitési alap Kikeményedési
hémérséklete id6 hémérséklete id6
(m(igyanta) °C (min.) °C (min.)
-5 360
=0 180
+5 15 +5 920
+20 6 +20 45
+30 4 +30 25
+40 2 +40 15

Az id6adatok a gyanta és keményit6 anyag sszekeveredésétdl érvényesek.
Feldolgozaskor a flakon hémérsékletének legalabb +5 °C-nak kell lennie.
Megszakitas esetén a keverészarat cserélni kell.
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| Mmdszaki adatok

Injekcids flakon FIPS CI

Egység-
Tipus Koédszam  Téltet témeg (tartalom) csomag (db)
FIPSC ') 61221 345ml 6
FIPSC2 61228 215 ml FIPS SET: 3 db tdltetflakon FIPS C 1,
6 db kever6szar, 1db kinyomopisztoly,
1gam. kifajo és kefekészlet
U 2 db keverGszarat és 2 db adaptert is tartalmaz
Kever6szar FIPS S injekcios adapterrel Eayséo-
Tipus Kodszam csomag (db)
FIPS S)) 61223 FIPS C 1és FIPS C 2,... flakonokhoz 10
‘MO db injekciés adaptert is tartalmaz
FIPS P kinyomépisztoly Eaység-
Tipus Kédszam csomag (db)
FIPSP 61222 1

FIP Injekcios szitahuively haléval FIPH m(anyag injekci6s szitahiively
d ot i
\

Gyanta- Egy-
Kéd- Legkisebb  Legkisebb  Diibel- mennyiség  ség-

Tipus szam  Fr6 furatmély-  rogzitési hosszlisdg ~ Csap- (skalabe- csomag
0 mmség mm mélység mm mm méretek osztés) (db)
FIP 1685 50470 16 % & & vB8 * 1
FIP 1885 50472 18 % & & miomel 1
FIP20x85 50474 20 % & 8 M12/M101 10
FIP H 12x6050432 12 70 60 60 M4-M8 9 20
FIPH 16x8050433 16 90 80 80 M8-mM12 13 10

* Addig kell aragasztét benyomni, mig a peremen levé ellenérzé furatokon
megijelenik (kb. 15-30 skalaegység).

Injekcios kiils6-belsé menetes csap (galv. cink. acél)

d t " 1 M Egy-
Kaod- Legkisebb Legkisebb Diibel- Ség-
Tipus szam Far6  furatmély- régzitési hossziisag Csap- Becsavarasi mélys

0 mmségmm mélység  mm méretek  min. mm  max. mm  (db)
FIP18/M8! 50480 12 & & & M8l 8 23 20
FIP20/M 101 50481 13 & 8 & M10l 10 28 20



fischer-mosdotal és porcelancsesze rogzités

Komplett rogzitégarnitirak

Alkalmazhatdsag

Epitéanyagok fajtai:

Beton, terméskd, tele tégla, gipszlemezek, ureges téglak, mészho-
mok Ureges téglak, ureges falazéblokkok, gazbeton (Ytong, He-
bel) sth.

Rogzithet6 targyak:
Mosdotalak, porcelan és keramia targyak stb.

Szerelés

Miszaki adatok

WST - Mosdétal rogzités

Egység-
Tipus Kédszam  Mlanyagtasak tartalma csomag (db)
2 Dibel S 14
WST 10x140 80660 2 Técsavar M 10x140, galv.cink 50
2 Hatlapti anya M 10, galv. cink
2 Peremes hiively BDH M 10
2 Diibel S 14
WST 12x150 60661 2 Técsavar M 12x150, galv.cink. 50
2 Hatlap anyag M 12, galv.cink.
2 Peremes hiively BDH M 12
2 Duibel S 14
WST 12x180 80662 2 Técsavar M 12x180, galv.cink. 50

2 Hatlapt anya M 12, galv. cink.
2 Peremes hiively BDH M 12

fischer-WC- és szaniter rogzitesek

Egység-

Tipus Kédszam M(ianyagtasak tartalma csomag (db)

2 Dubel S8

2 Sérgaréz facsavar 6x70 6 hatlapf. 50
2 Fehér fedGsapka

2 Mianyag rogzitégydri

2 Dubel S8

2 Sérgaréz facsavar 6x70 6 hatlapf. 50
2 Kromszin( fed&sapka

2 Mianyag rogzitégydri

2 Dibel S8

2 Sérgaréz facsavar 6x65 6 hatlapf. 50
2 Kromszin( fedosapka

2 Fehér fed6sapka

2 Dubel S8

2 Sérgaréz facsavar 6x85 6 hatlapf. 50
2 Krémszin(i fed6sapka

2 Fehér fedGsapka

WCN 1 60561

WCN 2 60562

S 8RD 60 WCR 60570

S8RD 80 WCR 60568

WL

A rogzitégamitira S-dibelbdl, hatlapfejl facsavarbél és alatétbél all. Ki-
valéan alkalmas bojlerek, elektromos gépek és mas hasonlé targyak rég-
zitésére.

Szerelés

WCN

Altalanos WC-kagylé régzitések fehér vagy krémszini fedésapkakkal. A
hatlapfeji homyos rézcsavar kénny(i szerelést biztosit. A mozgathaté mi-
anyag rogzitégytrl ferde vagy nagyobb atmérgji furatot is lefed. Tlukrok
rogzitésére is alkalmas.

S S Rf)

A legkedvez6bb WC-kagyl6 rogzités atmené szereléssel. A rugalmas di-
belperem biztosan fekszik fel és egyben rogziti a fedésapkat is. A hatlap-
fejli homyos rézcsavar gyors szerelést tesz lehet6vé.
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fischer-burkolatrégzités BBF

Alkalmazhatosag

RoOgzitési alapok lehetnek:
Csovek, profilvasak, fémlemezek és falapok 1,5..5 mm vastag-

ségban.
RoOgzithet6 targyak: - .
Kerités és balkonburkolatok fabél, fémbdl és mlanyagbol, altala- Miszaki adatok
nos burkolatok, vasalatok, kisgépek, drotok, huzalok. d &
o - - L Mex. Perem Alkal- Eoység
Alkalmazasi példa Tipus Kodszam Fr6 hesaos Csava-  negessyy  nedad  csomeg
0 nm hossz, Mm méret nm mm dlbel (b
BBF 5x40 59396 9 20 5x40 5 50
BBF 5x50 59397 9 30 5x50 5 50

fischer-terpesztépatron P 9 K
P9K 953% 9 5 5 50

ftscher-fedésapkak ADK
MLS jelli sargaréz lyukcsavarhoz és DIN szerinti lyukas facsava-
rokhoz. Fejatmérék: ADK 015 mm ésADR 018 mm.

Kihtzéerék (toréer6k) kN-ban

Ezeknél a téroeréknél Profil falvastagsag P9K ADK 15 HB vilagosbarna « 60305 100
a biztonséagi tényez6t is o O 2mm fO~~ ADK 15 DB sététbarna . 60289 100
figyelembe i
kell venni. Q ~ ~mm

0 O 4mm 22

Kscher-lépcsorogzitések

Alkalmazhatdsag ™ SBfIHB

Ro6gzithetd targyak:
Falépcs6fokok fémprofilokra, betonra vagy téglara, egyéb fatar-
gyak lathatatlan rogzitése.

Kihuzéerék (toréerék) kN-ban
Egy régzitési pont esetén, ha a ragasztéanyag enyv. Ezeknél a t6-
r6er6knél a biztonsagi tényez6t is figyelembe kell venni.

Acélprofil Acélprofil Beton alap
vastagsag 2 mm vastagsag 4 mm S 8dlibel
22 31



bosch rogzitéstechnika

A régzitéelemek szamara adott méret(

s helyzet( furatokat kell késziteni. E célra
furégépet, Utvefurégépet vagy fardkalapa-
csot hasznalhatunk, attdl figg6éen,

hogy a dtibel, tipli vagy horgony milyen
anyagba kerll. A szerelvényeket, tartdkat,
konzolokat vagy pl. polcot tarté csavarokat
ugyancsak géppel hajthatjuk be. A kot6-
elemek gyors, pontos és biztos
régzitéséhez lassu fordulatszadmon is
Uzemeltethet6 fardgépet, ill. csavarbehajtot
hasznalhatunk.

A d(bel, tipli, horgony tipusat, kivitelét, méretét a rogzi-
tend6 targyon kivil annak a szerkezetnek az anyaga hata-
rozza meg, melyben régziteni akarjuk. Ez utébbi szempont
alapjan véalasztjuk meg a farashoz hasznalt gép tipusat is. A
megmunkalandé anyagokat harom csoportba soroljuk.

1. Normal, egyszerd, viszonylag homogén anyagok
(pl. fa, fém, manyagok stb.).

2. Epitéanyagok
(pl. tégla, gazbeton, ill. mas egyéb falazéanyagok).

3. Beton és més kdészer(i anyagok.

Az els6 csoportba tartozé anyagok esetében egyszerd fa-
rasi mUvelettel készithetiink furatokat. A furat megmun-
kalaséat a furd élszogei forgacsolasi munkaval végzik. A fa-
rok kialakitasa, anyaga, kivitele igen sokféle lehet, szamos
anyagféléhez specidlis furék (fafurok, fém csigafarok stb.)
kaphatok.

A kilonféle anyagok furasdhoz a Bosch ipari flrégé-
peinek széles véalasztékat kinalja. Ahhoz, hogy a gépek tu-
dasszintjérdl tajékozodhassunk, és ajeldlések értelmezését
koénnyen elsajatithassuk, ismerkedjink meg a farégépek ti-
pusjeldléseivel egy példan keresztil.

AGBM 16-2 RE tipusjelt gép esetében a GBM
betlik ipari far6gépre utalnak, a 16-os szam tajé-
koztat arrél, hogy a gép acélba 16 mm atmérGig
készit furatot. A 2-es szam kétsebességes gépet
jeldl, az R bet(i jobbra-balra forgast, az E pedig for-
dulatszam-szabalyozast.

A GBM 10-es csalad 420 és 500 W-os teljesit-
ménnyel a kisebb furatok - pl. faban 25 mm atmé-
réig - elkészitéséhez alkalmas. Akivitelt tekintve a
GBM 10-es gépek GBM 10 RE, GBM 10-2 RE és
GMB 10 SRE tipusjelli valtozatban késziilnek. Ez
utébbit kildn is ki kell emelni, mert nemcsak furat
készitésére, hanem csavarozé allasba kapcsolva
csavarok ki- és behajtasara is alkalmas.Gyorsan
és egyszerlien felszerelhet6 mélység hatarol6ja se-
gitségével a rogzitéelemek pontos behajtasara is
megfelel. Atipusjeldlésben az ,S” betl erre a funk-
ciora utal.

A kdzépkategoridba tartozik a GBM 13-as soro-
zat, mely 550 W-os és 900 W-os teljesitmény(l gé-
peivel faba 32 mm-es atmérdig készit furatot. Az
igényekhez igazodva a Bosch ebben a kategoria-
ban a GBM 13-2 és a GBM 13-2 RE tipusokat for-
galmazza

Az eddig emlitett 6sszes tipus a furégépek gyors szer-
szamcseréje érdekében gyorsbefogétokmannyal is kapha-
to, illetve a hagyomanyos tokmanyok ilyenre lecserélhetdk.

Nagy éatmérdjid furatok megmunkélasara alkalmas az
1050 W-o0s, mar emlitett GBM 16-2 RE, mellyel faba 40 mm
atmér6ig farhatunk, illetve az 1150 W-os GBM 23-2 RE -
faban akar 050 mm-es furatokhoz -, mely a nagy forgat6-
er6 miatt mar kipos befogéval van felszerelve.

Olyan helyeken, ahol nincs héalézati fesziltség vagy ahol
a kabelek utban lennének, a Bosch ipari akkumulatoros fa-
régépcsaladja hasznalhatdé. A gépek 7,2 V-os és 12 V-os ki-
vitelben készilnek. A 7,2 V-os, egysebességes, fogasko-
szorUs tokmannyal szerelt GBM 7,2 VE-1 akkumulatoros fu-
r6 acélba 010, faba 015 mm méretig képes furatot készi-
teni. Hasonlé teljesitményt nyuijt a 9,6 V-0s, egysebességes
GBM 9,6 VES-1, illetve a kétsebességes GBM 9,6 VES-2
is, de ezek mar gyorsbefogé tokméannyal szereltek. Az emli-
tett 9,6 V-os gépekkel a nagyobb fesziltség eredménye-
képpen egy feltdltéssel (azonos atmérd és furatmélység
esetén) tobb furat készithetd.

A 12 V-os kétsebességes, gyorsbefogés GBM 12 VES-2
acélba 13 mm, faba 25 mm-es furatot készit. Az akkumula-
toros gépek mindegyikét a Bosch egyo6ras gyorstoltével, ak-
kumulatorral és hordtaskaval forgalmazza.

Az épitéanyagok megmunkalasat kétféleképpen végez-
hetjuk:

- farassal, specidlis ,karat” firé segitségével,

- Utvefurassal, keményfémlapkas kézetfuréval.

A ,karat”, ismertebb nevén a tébbcélu faré furofejében
egy specialis gyémantcsiszolassal megmunkalt kemény-
fémlapka talalhat6, melybe forgacsolasi munkéat végzé él-
szdgeket is csiszoltak. Atébbcélu fardkat fa, fém, keramia,
liveg és épitbanyagok megmunkalasahoz egyarant hasz-
nalhatjuk. A beton flradsahoz ilyen farék azért nem alkal-
masak, mert nem forgacsolnak hatékonyabban, mint a fém-
farék, viszont aruk nagysagrenddel magasabb. Mas anya-
gok esetében viszont elénydsen hasznalhaték, mert a meg-
munkalas sebessége tobbszordse lehet a normal faréoknal
alkalmazottndl. Atébbcéla faréval csak faras végezhetd, t-
vefarni tilos vele!

A farégépbe fogott tobbcéld faré ugyanolyan mddon
végzi a forgacsolast és a levalasztott anyagrészek furatbol
vald eltavolitasat, mint az egyszer( csigafuré.

Az épitéanyagok megmunkélasara a masik mddszer az
Utvefaras. Utvefarashoz utveflrégépet és forgacsold élszo-
gek nélkili keményfémlapkas kézetfurét hasznalunk. Az Gt-

GSB 20-2 RE, GSB 20-2 RET
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GBH 2-24 DSE; GBH 2-24 DSR

veflTogépeknek olyan mechanikus, racsnis Ut6szerkezetik
van, mely nagy Utésszamu, kis Ut6erejl Utéseket ad. Az (-
veflrasi folyamat soran az épit6anyag részecskéinek kap-
csolédasat a rezgéshullarrpk meggyengitik, ezeket a rez-
géshullamokat a farészar fejében talalhaté keményfémlap-
ka élszogei iranyitjdk az anyagra. Az igy meggyengitett ré-
szecskéket a forgbmozgas - elsGsorban sarlédasi munka-
val - kiforditja a helylkrol.

Az épitéanyagok utvefurdsdhoz a Bosch az ipari utvefd-
rok teriletén is széles véalasztékot kindl. Ismerkedjink meg
itt is a tipusjeldlésekkel. AGSB 18-2 RE tipusjelld utvefuro-
gép esetében GSB ipari Utvefarégépet jelent, mely 18 mm
atmér6ji furatot képes furni épitéanyagokba, ill. betonba
(erre utal a 18-as szam), a 2-es a kétsebességes gépek, az
R betl a jobbra-balra forgas, az E pedig a fordulatszam-
szabdlyozas jeldlése.

A Bosch ipari Utvefarok funkcionalis tudasa koz6tt nincs
nagy kulénbség. Az Utveflrék - természetesen az ités ki-
kapcsolasaval - barmilyen furasi feladat elvégzésére alkal-
masak. Ezért kozoljuk azt a legnagyobb jellemz6 furatatmeé-
rét, melyet a gép acélba és faba far.

A csalad legkisebb tagja az 550 W-os GSB 16-2 RE,
mellyel acélba 10 mm-es, faba 25 mm-es furat farhat6.

A 600 W-0s GSB 18-2 RE flrasi allasban acélba 13 mm-
es, faba 40 mm-es furat készitésére alkalmas. Hasonl6 tel-
jesitmény(i és ,tudasu” a 701 W-os GSB 20-2 RE, mely fa-
ba és acélba az el6z8vel azonos méretl furatot készit, de
nagyobb teljesitménye miatt épit6anyagokba akar 20 mm-
est is. Ugyanez vonatkozik a GSB 20-2 RET tipusra is, mely
900 W-os teljesitményével még erésebb kivitelli. E tipus
elektronikusan szabalyozhaté nyomatékhatarol6ja miatt -
erre utal a ,T" jelélés - a rogzitéelemek azonos nyomaték-

kai tortén6 meghuzasara is alkalmas. A csalad
legnagyobb tagja az 1150 W-os GSB 90-2 E,
mellyel csigaftréval acélba 16, szaraz gyémant
farékoronaval betonba és épit6anyagokba 90

mm atmérdji furatot, ill. kivagast munkalhatunk,
Utvefaraskor kézetfaréval 035 mme-es furatot ké-
szithettink.

Az utveflrégépeknek is megvan az ipari akkumu-
latoros megfeleldjik. Ezek a gépek csak épit6-
anyagok utvefurasara alkalmasak. A 9,6 V-os
gyorsbefogés, kétsebességes GSB 9,6 VES-2
épitéanyagba és acélba 010 mm-re, faba 015
mm-re képes. Ugyanezekkel a funkcidkkal ren-
delkezik a 12 V-os GSB 12 VSP-2 is, de épit6-
anyagba és acélba 012 mm-es, faba akar 018
mm-es furatot is farhatunk vele. A gép még elekt-
ronikusan szabalyozhaté nyomatékhatéaroléval is
fel van szerelve. Az ipari akkumulatoros utvefiro-
gépet a Bosch ugyanolyan felszereltséggel szal-
litia, mint az ipari akkumulatoros furégépeket.

A harmadik csoportba tartoz6 beton és mas ké-
szer(i anyagok - tovabbiakban csak beton - megmunkala-
séat csak Utvefarasi folyamattal lehet elvégezni, és erre a fu-
rokalapacsok a legalkalmasabbak. A farofej kiképzése ha-
sonlo az épit6anyagokhoz hasznéltakéval, de a kemény-
fémlapka furéfejbe rogzitése erésebb, és a furdszar befo-
gasa is mas. A beton megmunkalasakor - ellentétben az
épitéanyagok furdsaval - nagy ut6er6re és kis Utésszamra
van szikség. Az Utési energiat itt is a farészar keményfém-
lapkajanak élszoge iranyitja és adja at a betonnak. A vi-
szonylag nagy Ut6er6 hatdsara a betonban hajszalrepedé-
sek keletkeznek, mely repedések a feliilethez visszaérve
szemcséket valasztanak le a betonbél. Aforgébmozgas eze-
ket a korbe-, vagy majdnem korberepedt szemcséket a sur-
l6dasi er6 segitségével kiforditja, majd a farészar csigavo-
nalban haladé hornya mentén kihordja.

A Bosch ipari furékalapacsok pneumatikus ut6szerkeze-
tliek, mely konstrukcié a beton firasahoz a legmegfelel6bb.
A furékalapacsokat nem teljesitményfelvételiik alapjan cso-
portositjuk, hanem tomegik és a hozzajuk tartozd, egy
Utésre vonatkoz6 Utési energia alapjan.

A legkisebb, 2 kg-os kategéridban a Bosch négyféle gé-
pet is kinal. E gépek miiszaki paramétereikben megegyez-
nek, csak funkcionalis tudasukban térnek el egymastol. Az
Utés lekapcsolasat kovet6en egy adapter és a furétokmany
segitségével farasi munkak is elvégezhetbk velik. A 2 kg-
os furékalapacsok Utési energidja 2,2 J, betonba 024, acél-
ba 013, faba 030 és épitbanyagokba ureges farékoronak-
kal 065 mm-es furatot képesek furni. Teljesitményfelvételiik
620 W. A GBH 2 SE tipusjelli gép e kategoria legegysze-
r(ibb kivitele, melyen az tés kikapcsolhatd, valamint fordu-
latszdma szabdlyozhaté. A GBH 2 SR tipusu gép forgas-
irdnya valtoztathatd, a GBH 2-24 DSE fordulatszam-szaba-
lyozéval és forgaskikapcsolasi allassal is felszerelt. igy mar
kisebb vésési munkakra is alkalmas, de a gép csak jobbra
forog. A GBH 2-24 DSR az eddig elmondott 6sszes funkcio-

z6tt is a legnépszerlibb géptipus. Van a 2 kg-os
kategorianak egy specialis géptipusa is. A GAH
500 DSR mlszaki paramétereiben csak 750 W-
os teljesitményével tér el a tobbitél, funkciéi azo-
nosak az eddig ismertetett gépekével, de beépi-
tett porelszivassal rendelkezik. Természetesen
emiatt tdmege is nagyobb - 3,3 kg -, de a 2 kg-
os kategoriaba tartozik.

A4 kg-os kategoéria gépe a GBH 4 DSC A 3,5 J-

os Ut6energiat 750 W-os teljesitményfelvétellel

éri el. Betonba 030 mm-es és épitéanyagokba

Ureges furokoronaval 080 mme-es furat készité-

sére alkalmas. Funkcidit tekintve fordulatszam-

szabalyozassal és haromallasu - forgéas, utés-
forgas, Utés - hajtomiivel lattdk el. Specialis -

SDS-plus - tokméanya a tengely végér6l egy

mozdulattal levehets, és helyére az ehhez a

géptipushoz valé harompofés, szoritds gyors-

tokmany helyezhet6. Mivel a gép pontos hely-
zetl furatok farasara is alkalmas, egyesiti ma-
gaban a furégépek és a furdkalapacsok osszes

GBH 5 DCE; GBH 8 DCE szolgéltatasat.
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A 2 és 4 kg-os far6kalapacsokhoz hasznalhaté egy spe-
cialis tartozék, a szivofurd. A kézetfaroktdl abban tér el,
hogy a szar nem a csigafir6kéhoz hasonl6, hanem egy bel-
s6 furattal ellatott henger, melynek egyik kivezetése a faro-
fej hegyénél, masik kivezetése a furdszar végén, a befogas
el6tt oldalt helyezkedik el. A hatso kivezetésre kerul egy mi-
anyag szivofej, melyen keresztil kiilsé (porszivé) vagy sajat
(GAH 500 DSR) elszivassal a furéfejtél kdozvetlenil elsziv-
hatjuk a furas kozben keletkezett port. Ennek kdszdnhet6en
nemcsak tisztdn dolgozhatunk, hanem a régzitéstechnika
olyan teriiletein - mint pl. a ragasztott kdtések kivitelezésé-
nél -, ahol pormentesitésre van sziikség, id6t takarithatunk
meg.

A nagyobb farékalapacsok - az 5, 8, 10 kg-osak - funk-
cionalis tudasukban megegyeznek. Fordulatszam-szaba-
lyozassal és harom fokozatban allithaté hajtom(vel ellatot-
tak. A hajtomdi fokozatai eltérnek a kisebb flrokalapacsoke-
tol. Utvefarasi, utési és specialis ,,0” fokozatuk van. Ez utob-
bi allasban vésés el6tt a vésGszar konnyedén, egy mozdu-
lattal 12-féle helyzetbe allithat. AGBH 5 DCE ut6energiaja
6 J, teljesitményfelvétele 950 W. Betonba telifirékkal 040
mm-ig, Ureges furékoronakkal 090 mm-ig, falattoré farokkal
055 mm-ig dolgozhatunk vele. A GBH 8 DCE ugyanezen
adatai sorrendben: 8 J, 1050 W, 040 mm, 0100 mm, 065
mm. AGBH 10 DCE paraméterei: 17 J, 1500 W, 040 mm,
0150 mm, 080 mm.

A farékalapacsok is készilnek akkumulatoros véltozat-
ban, de csak a legkisebb kategoériaban. A 12 V-os és 24 V-
os gépek funkcidjukat tekintve azonosak. Fordulatszam-
szabdlyozassal, jobbra-balra forgassal és két fokozatu - fa-
ras, Utvefuras - hajtom(vel rendelkeznek. Adapterrel és ha-
rompofas, szorités tokmannyal acélba 013 mm-es, faba
020 mme-es furatok készitésére alkalmasak. AGBH 12 VRE
250 W-os teljesitményével betonba 012 mm-ig, a GBH 24
VRE 270 W-tal 014 mme-ig hasznalhat6. A gépek felszerelt-
sége a tobbi akkumulatoros gépével megegyezé.

A farékalapacsok nagy értékld gépek, ezért és kdnnyebb
hordozhatésaguk érdekében a Bosch ezeket a gépeket
hordtaskéban (kofferben) forgalmazza.

Ismerkedjink meg most a gépek miikodésével. A farégé-
peket altalaban mindenki ismeri, mig az Utvefarokat és a fi-
rékalapacsokat mar kevésbé. Rendszerint egy kategoériaba
tartozénak tekintik a kétféle gépet, pedig - mint az mar az
eddigiekbdl is kitlint - Iényeges kulonbség van kozottik.

Mar kilsére is killonbéznek egymastol. Az ttvefarégépek
- hasonléan a farégépekhez - harompoféas, szorités, fogas-
koszorls vagy gyorsbefogds tokmannyal felszereltek.
Ezekhez leggyakrabban hengeres szaru csiga-
farékat hasznalunk. A farékalapacsok-
nak a kisebb - 2 és 4 kg-os, va-
lamint akkus kategoéridban
SDS-max befogasu tok-
manyuk van. Mindkét
befogasi rendszert a
Bosch dolgozta ki,
melyet sok mas gyar-
té is atvett, igy elsésor-
ban Eurépéaban, de a vi-
lag mas részein is ez a leg-
elterjedtebb befogasi moéd a
farékalapacsoknal. Az SDS-plus
befogasu furészarakon két ives
és két egyenes horony talalhato,
mig az SDS-max-on két ives és
harom egyenes horony van.

Az egyenes hornyok a gép tok-
manyaban levd reteszekre cslsz-
nak ra, és ezek adjak at a szerszamnak a forgé mozy&”"
Az ives hornyoknak befogasi szerepiik van, azokba il-
leszkednek a tokmanyban Iévé golyok, megakadalyozva a
szerszam kiesését. Még nem is olyan régen voltak olyan
befogasok is, ahol a farészar végén csak két ives horony
volt, és a befogdgolyéval egyitt ez vitte at a forgé moz-
gast. Ezeknek biztonsagi szerepik is volt, ha a farészar
megszorult, a golyé kifordult a hornyabdl és a szerszam
elforoghatott a tokmanyban. A gép igy nem csavarodott ki
a hasznaltja kezébdl, &m a szerszam és a tokmany ha-
mar tonkrement. A mai gépekben a védelemrdl biztonsagi
kioldékuplung gondoskodik.

PBH 160 R

Tovabb vizsgalva a kiilonbségeket, az Utvefurégépeknél
a pofés, szoritds tokmanyokbarr'a szerszam fixen van be-
fogva.

Afardkalapacsok tokményaiban a szerszam tengelyirany-
ban el tud mozdulni, és csak akkor jon létre a kapcsolat a
szerszam vége és az Utést kozvetitd tengely kozott, ha a
gépet a furandoé felilethez nyomjuk. Ezzel kapcsolatban el
kell oszlatnunk azt a tévhitet, miszerint a farékalapacsok -
és ez az Utvefarékra is igaz - annal jobban dolgoznak, mi-
nél er6sebben nyomjuk az anyaghoz. Ez tévedés! A gépet
csak akkora erével nyomjuk, hogy az utvefirds soran ne
rdgja el magat a feltlett6l, igy a legjobb hatasfokkal adddik
at az Utési energia. Ha a gépet ennél er6sebben nyomjuk,
csak a surlédast noveljik az anyag és a faroszar kozott.
Emiatt a gép fordulatszama és igy vele egyutt az tési en-
ergia is csokken, a gép melegszik, és ez hosszl tavon a
motor leégéséhez, a gép tonkremeneteléhez vezet.

Az utvefurégépek mechanikus, racsnis utészerkezetliek,
melyek nagy utésszamud (1000-50 000 ités/perc), kis Ut6-

CSB 1000-2 RET; CSB 850-2 RET;
CSB 800-2 RE; CSB 700-2 RE



GSR 7,2 VES-2; GSR 9,6 VES-2

energiaju Utéseket, rezgéshullamokat keltenek. A furoka-
lapacsok kis Utésszami (1000-6000 utés/perc), nagy ut6-
energiaju (1-17 J) Utéseket hoznak létre. A furékalapacsok
nagy része pneumatikus Ut6szerkezettel felszerelt. Nem
kils6 leveg6 bevezetésérdl van szé, hanem olyan megol-
dasrol, melynél az (tést Iétrehozé hengeres test (Ut6dugat-
tyd) és az azt mozgaté munkadugattyd kozott légrés van. E
levegbréteg osszenyomasaval (sdritésével), valamint a
széthlizasaval (vAkuumozéasaval) hozza mozgasba a mun-
kadugattyu az ut6dugattyt.

A furékalapacsokat igy az is megkilonbézteti az utvefu-
rogépektél, hogy utébbiaknal a mechanikus kapcsolat miatt
a visszaver6dd hullamokat csak a gép mianyaghaza csil-
lapitja, addig a farokalapacsok ut6szerkezetének légrése,
Iégpéarnaja a visszaver6d6 rezgéshullamok nagy részét el-
nyeli. A felhaszndaléra ezaltal a géprél sokkal kevesebb ka-
ros rezgés adodik at.

A rogzitéstechnika haz korili alkalmazasa miatt célszeri
szOt ejteni a barkacsgépekrél is. A barkacs kategériaban a
Bosch csak a legkisebb, 2 kg-os furékalapacsokat gyartja.
Otthoni, altaldanos hasznalatra inkabb javasoljuk az utvefa-
régépet, f6ként akkor, ha betonfurasra ritkabban kertl sor.

A Bosch barkacs Utveflrégépek széles valasztékat kinal-
ja 450-1000 W-ig. Természetesen az ltvefar6gép mar alkal-
mas a beton fardséara, de azt sokkal lassabban végzi, mint
egy furdkalapacs Ezért olyan helyen, ahol nagyon gyakran
van szilkség beton farasara - pl. panellakasban - mégis
inkabb furdkalapacsot és kiegészitéként adaptert + fogas-
koszorUs gyorstokmanyt célszer( valasztani. Akinek pénz-
tarcaja megengedi, legjobb, ha mindkét tipust beszerzi.

Ezek utan jogosan mertlhet fel a kérdés, miért tartsunk a
furdkalapacs mellett Utvefarogépet?

Az épitéanyagok kozott sokféle, lyukacsos belsé
szerkezet( létezik, pl. a valaszfaltégla. Ha ennek fa-
rasat fardkalapaccsal végezziik, a nagy ut6er6 miatt
a bels6 részek dsszetdorhetnek, ami kés6bb a rogzi-
tés gyenguléséhez vezet.
Egy barkacs elektropneumatikus furékalapacs éara
altalaban 100-150%-kal magasabb egy vele azonos
kateg6riaju utvefar6gép aranal. Ezért fejlesztette ki
a Bosch a barkacs kategoriaban a PBH 160 R tipu-
su gépet. Ennek a gépnek nem pneumatikus, ha-
nem mechanikus, kengyeldugattyls ut6mive van.
Annak ellenére, hogy a gép mechanikus, utéenergi-
szont csak 50%-kal magasabb, mint az azonos ka-
tegoriaju ttvefurégépeknek
Es végll egy j6 tanacs a gépkivalasztashoz, akar
ipari vagy barkacs far6gépet, akar utvefarét, illetve
farékalapacsot kivanunk vasarolni. Ha tudjuk, hogy
a kivalasztand6 géppel egy bizonyos anyagba mi-
lyen furatatmér6vel fogunk farni, akkor ez az érték ne hal-
adja meg a géppel furhatdé maximalis furatatméré 80%-at.
Pl. tudjuk, hogy az ipari 2 kg-os farékalapacsok betonban
24 mm-ig hasznéalhaték. Ha latjuk elére, hogy rendszeresen
20 mm-es vagy ennél nagyobb furatokat fogunk késziteni,
akkor ne 2 kg-os, hanem eggyel nagyobb gépet, a GBH 4
DSC-t valasszuk. Ezzel a valasztott gép élettartamat nagy-
sagrendekkel megnoveltiik, és hosszu tavon a pénzink is
jobban megtérdl.

A rogzitéstechnikaban hasznalt gépek masik nagy cso-
portja a rogzités behajtasat, becsavarozasat végzi. Ezt a
muveletet far6géppel vagy az Utés lekapcsolasa utan utve-
hetjuk. De kulon csavarozas céljara is terveztek ipari csava-
rozokat, uUtvecsavarozokat és furécsavarozokat.

A farécsavarozok és a csavarozok abban hasonlitanak
egymashoz, hogy a csavar behajtasat a kapcsolé meghtza-
sa utan a gépek csak a csavarfejre valé ranyomas utan kez-
dik el. A farécsavarozék a pontos becsavarast a csavaro-
z6fej végén talalhatdé mélységhatarold beallitasaval végzik.
Felhaszndlasi teruletik az épitési gyorscsavarok, forgacs-
lapcsavarok, onfuré csavarok, facsavarok, lemezcsavarok
stb behajtasa.

Az ipari farécsavarozokbol a Bosch haromféle géptipust
is gyart. Ezekkel a gépekkel az el6bb emlitett csavarfajtak-
bél akar 7 mm-es magatméréji is behajthat6. A GSR 6-25
TE és a GSR 6-40 TE tipusok 500 W-os teljesitményfelvé-
tellel és fordulatszam-szabalyozéassal ellatottak, de uUresja-
rati és névleges fordulatszamukban eltérnek egymastél. A
GSR 6-20 TE 600 W-os teljesitményével, alacsony fordulat-
szamaval nagyobb nyomatékigények esetén is megfeleld.

Acsavarozogépek szabalyozhaté mechanikus nyomaték-
hatéroldval végzik a csavarok egyenletes meghuzasat. Fel-
hasznalasi terlletiik a metrikus csavarok, menetfuré csa-
varok, lemezcsavarok, facsavarok stb. A Bosch kétféle csa-

varozogépet kinal, melyek 600 W-os tel-
jesitményliek és csak fordulatszamban
térnek el egymastél. Ezeknek a gépeknek
nagy a nyomatékigényik. A GSR 8-6 KE
M 13-as, a GSR 8-16 KE M 10-es metri-
kus csavarok meghlzasara is alkalma-
sak. A csavarozogépeknek kozépfogan-
tyls, akkumulatoros valtozata is létezik.
Tudasuk és felszereltségik azonos a fe-
szlltségtartomanyba tartoz6 faré6gépeké-
vel, farasra is atallithatok, valamint 15 fo-
kozatl mechanikus nyomatékhataroléval
is fel vannak szerelve. A GSR 7,2 VES-2
és a GSR 12 VES-2 6, ill. 8 mm magatmé-
réj(i csavarok meghuzéasara is alkalmas.

A rogzitéstechnikdban ritkan hasznalato-
sak az Utvecsavarozdgépek, akkor is csak
a kisebb teljesitménytartomanyban, ezek-
nek csak az akkumulatoros véltozatardl
ejtink szét. AGDR 90 tipusu 9,6 V-os ak-
kumulatoros Utvecsavarozogép, kozépfo-
gantyls kiviteld és igen nagy, 90 Nm-es
forgatonyomatékaval akar M10-es metri-
kus csavarok meghtlzéaséra is biztonsag-

GSB 9,6 VEP-2; GSB 12 VSP-2 gal hasznalhato.
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Biztonsagi zarak, lakatok,
ablak- ajto szerelvények,
polcok készitese,
batorlapok,

faaruk rendelésre,
ragasztok-pacok,
méretre vagas,
lambéria, hajopadld,
szegek, csavarok, tiplik,
szegOléc, pipalec

fischer profi

rogzitéstechnika

Balint Barkacs Bazis
1074 Budapest, Munkas u. 1
Telefon: 141-0841
1074 Budapest, Also erdésor u. 3.
Telefon: 322-9048

Vas- Szerelvény

2200 Mener, Matyas kiraly u. 13.
Tet/fax: (06-29) 412-963

Sultunk kinalata:

m Hulzott; hengerelt és hidegen alaki-
tott acélaruk: beton-, lapos-, négyzet-,
kor-, T, Lésl acélok, zartszelvények,
lemezek, horganyzott- ésfekete csovek.

m Viz-, gaz-, fltésszereléshez sziksé-
ges szerelvények és segédanyagok:
csébilincsek, csapok, szelepek, fittin -
gek, mldanyag (KPE) nyomdcsovek,
kot6idomok, lefolyé mldanyag csovek,
idomok.

m Horganyzott ereszcsatorna és tarto-
zékai.

- fischerduhei

torzskereskedd.

ftogzitéstechnikoi
Szakuzlet

1138 Budapest, Parkany u. 31.
Telefon: 870-1562

» ftdégzitéstechnikoi elemek
széles valasztéka
Tanacsadas, tervezés, kivitelezési

» SDS furészarok kedvez6 aron
viszontelad6knak is.

« ftosch kalapacsfurok, kisgépek,
fémkeresd és tdvolsagmérd
miszerek, tartozékok.

e Torzsvasarloknak, kivitelez6knek
Jelentés kedvezmények!

Fiokuzletink:

1033 Bp., Selfcinfond *. 2.

7/\

FRSSHAVAOMRNY.
VALLALKOZAS

a dunanttili KOTOELEM
felhasznaldk és viszonteladdk
SZOLGALATABAN.

SZEKHELY ES CSAVARNAGYKER
Székesfehérvér, Berényi u. 35.
Telefon/fax: (22) 326-625
Nyitva: hétf6-péntek 8-17 oraig

KISKER BOLTOK:
Székesfehérvar, Berényi u. 35.
Telefon/fax: (22) 326-625
Nyitva: hétf6-péntek 8-17 6raig
szombaton: 8-12 6réig
Széchenyi u. 17. Telefon: (22) 329-055
Nyitva: hétf6-péntek 8-17 6éraig
Ha csavarboltot kivan nyitni, segitek!

Csavarjon be hozzam, megérti
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Valasszon mingséget!
VaSarOljon REISSER

csavart!

REISSER

Csavar Kft.
2801 Tatabanya
Buzavirag u. 8.

Pf. 1374

Tel.: (34) 310-219
Tel/fax: (34) 317-601

Tet6fed6
és Epitéanyagkereskedd
1142 Bp., Koméaromi ut 21.
Tel./fax: 163-7212
Tet6fed6anyagok - raktarrél - megrendelésre - szallitassal
Szaktanacsadéas - tervszamitas
Acs, tet6fed6-badogos kivitelezés, tetdsikablak-beépités
Fenydfiirészaruk: deszka, palld, gerenda, tetéléc, lambéria

Tetdrendszer H6- és hangszigetelSk
Tet6fed6anyagok VE LUX LLI
yag Tet6téri ablakok 1

i, Gipszkarton

f|SCherdUbe|B rendszer

Professzionalis rogzitéstechnika

VEN ISTVAN

villamos gépszereld és kereskedd

fIS C h er rogzitéstechnika
BOSCH elektromos kéziszerszamok

ST/HL motoros kisgépek

Tanacsadas, kereskedés, szerviz:
6300 Kalocsa, Petdfi S. u. 100. Tel.: 06 (30) 433*354
6200 Kiskdrds, Petsfi S. u. 29. Tel.: 06 (30) 453-025
6326 Harta, Ady E u. 34. Tel/fax: 06 (78) 407-412
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fischerdibel ESs ' SKid
Kiemelt MARKAKERESKEDO

Kft.

Obudan, az 1-es villamos végallomaséanal
1037 Budapest, Bécsi Ut 265.
Telefon: 188-9965, 06-30-504-383, Fax: 250-4310

Dijmentes hazhozszallitas, szaktanacsadas!
AGelko fardkalapacs-véstgép specidlistal

A BOSCH kiemelt furékalapacs kereskeddje.

Az hivatalos markaboltja.
Ez Onnek szdes vélasztékoat, szakértelmet
és a legjobb arakat biztositja.
Tovabbi széles valasztékunk:

B.ACK?EE]‘ER, Hegner lombfiirész, Sand-

vik, Stubai, Beta, Kamasa és egyéb markas szer-
szdmokban a Gelko Szakizlet.

TAK!I-TECH

Szerszamszakiizlet és Szerviz

BOSCH, BELU, Bladi and Oetker, Makita,
AEG, Fest6, Metabo, Perles, Holz-Her

Szerviz és Szakuzlet
fisdier professzionalis rogzitésteihniko

8900 Zalaegerszeg, Pazmany Péter ut |.
Tel/fax: (06-92) 311-693

fischerdibeltea*

Rogzitéstechnika
Meur
Ayt

valasztékban

JELENKER BT.
SZARVAS, KOSSUTH UTCA 54.
TELEFON/FAX: (66) 312-964

© BOSCH

Elektromos szerszamok



TOLNAI

IPARCIKK
CENTRUM

Csillaghegy

IVII N DENT
a kerthez
lakashoz
munkahoz

EGY HELYEN

ALLANDO AKCIOK

3300 m2-en tdbb mint
33 000-féle termék

1039 Budapest, Matyas Kkiraly utca 24-28.
Telefon: 168-8699, 160-9096
Nyitva: hétf6t6l-péntekig 8-18-ig
szombaton 8-13-ig

H-Cs.: 8-17-ig
R: 8-16-ig

S+fax: 270-2588
8: 270-3037

0): 06-30-349-031

Nagy & Nagy Csavar-kotGelem
és Vas- Mlszaki Kereskedelmi Kift.

1134 Budapest, Robert Karoly krt. 68.

Hagyomanyos kotéelemek teljes valasztéka:
Forgéacslapcsavarok 2,5x10-t6l 6x240-ig,
gipszkarton, és komfirmatorcsavarok, lemez-
csavarok. Réz, rozsdamentes és nagyszilard-
sagu csavarok.

Beszerzés és gyartatas is. FISCHER rogzi-
téstechnika, BOSCH szerszamgépek, SAIT
csiszoléanyagok, AVDEL popszegecsek.

Kiegésziték: behajtohegyek, takardsapkak,
csiga, vidia, és SDS+ fardk, elektrédak,
hegeszt6palcak.

Zar-labat, vasalas

csavar, csapagy

SZerszam
LaszIlo KER.
8200 Veszprém, 8
Budapesti ut 30. (88) 407-38
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BAJA, ARPAD U. 19. T/F: (79) 323-415

fiS C her ROGZITESTECHNIKA

ELEKTROMOS KISGEPEK
EPITOIPARI SEGEDANYAGOK

» BIACKS.DECKER*

f ISC h er rogzitéstechnika, rozsda-

mentes csavararuk széles valasztéka.
A2-es, Ad-es mindségben aluminium, vas €s
vorosréz szegecsek, csé- és popszegecsek,
mindenféle fejformaval és anyagmindséggel.
Zar-vasalas széles valasztéka (spanyol,
ELZETT zéarak), butorgombok, diszfogan-
tyuk szép kivitelben.

Kézi- és gépi szerszdmok BOSCH

minéségben

azADRIANUS

1065 Bp., Dessewffy utca 26.

Telefon/fax: 111-3671

Nyitva tartas: h-p: 8.30-18.00-ig,
szombat: zarva

1213 Bp., Szent Istvan u. 251.

Telefon: 420-4625

Nyitva tartas: h-p: 8.30-17.00-ig,
szombat: 8.30-13-ig
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butorkészitok!

5 e LW O & -a kc w !
A Kamaraerdei Tuzép Kft. ajanlata

Laminalt bitorlapok nett6 arai (Ft/nm) AKcios ar:
Korpusz fehér SM 19 mm \98y 855,-
Front fehér ME3 19 mm Itod,- 960,-
Natdr télgy ME3  19mm 1136,-  990,-
Pacolt tolgy ME3 19 mm 1031-  900,-
Marvany 19 mm 7341IN  1092,-
Feny6 munkalap 28 mm w2980 Ft/fm 1560,-
Tovabbi ajanlatunk:
Korpusz fehér SM 16 mm 910,-
Kdzépszirke UNI ME3 19 mm 1067,-
Faerezet( fekete ME3 19 mm 1169,-
Ezust tolgy ME3 19 mm 1066,-
Cseresznye ME3 19 mm 1066,-
Fekete kéris ME3 19 mm 1170,-
Nikor sen ME3 19 mm 1066,-
Nyar gyokeér ME3 19 mm 1238,-

3500-4500, mFt/fm

2040 Budadrs,
Kamaraerdei 0t 11.
Telefon:

(23) 430-335

Getalit munkalapok sok szinben

megvasarolt
butorlapokat ingyen
méretre vagjuk!

CSAVARARUHAZ 500 m2-en
Arukészletiinkben
a pozdor'jacsavaroktél a drétaruig

szinte minden szerepel.

RENDKIVUL VONzZO ARAK
RENDKIiVUL VONZO MINOSEG
RENDKIVUL VONZO KISZOLGALAS

KIS- ES NAGYTETELBEN EGYARANT.

1142 Budapest, Komaromi Gt 29.

AZ M3 AUTOPALYA BEVEZETO
SZAKASZANAL

J6 parkolasi lehet6séggel

T./f.: 251-5458
T.: 251-4576
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|
SZERSZAM KIS ES NAGYKERESKEDES

Professzionalis rogzitéstechnika

BOSCH

Kiemelt furékalapacs kereskedd

Osztrdk min8ségi kéziszerszamok

4400 Nyiregyhéaza, Vasvari P. u.32.
TeiyFax: (42) 431-773 Tel.: (30) 357-338

IEm n 77

KIS ES NAGYKER

FISCHERDUBEL
PROFESSZIONALIS ROGZITESTECHNIKA
REISSER
FORGACSLAPCSAVAR

DSU

POPSZEGECSEK

HAW ERA

FUROSZARAK

SZELES VALASZTEKAVAL VARJUK

KEDVES VASARLOINKAT AZ

EUROTECHNIK

KFT. CSAVARARU SZAKUZLETEBEN
6725 SZEGED, ALKONY U. 8.

(62) 310-652
(30) 383-095, (30) 436-007

NY.: H-P: 7.30-17.00-ig, SZ.: 8.00-12.00-ig



0 BOSCH

Robert Bosch Kft.
269-8343
269-8344



KICSI A BORS...

Bemutatjuk a BLACK & DECKER
KD 651is)
fUrokalapacsat

y~niott*
U8 margg s 291
I|s)

« Valédi clcktropneumatikus Ut6mU gondoskodik a rendkivili
farasteljesitményrél a legkeményebb betonban is.

« Praktikus SDS-Plus gyorsbefogé teszi lehetévé a gyors szerszamcserét.

« Pisztolykapcsoloba épitett fokozat nélkuli elektronikus fordulatszam-
szabalvoz6 segit az optimalis fordulatszam és Gtéerd beallitasaban,
tovadbba hasznos szolgéaltatds csavarozasnal is.

« Nélkilozhetetlen segitség a jobb/bal forgasiranyvaltd, megszorult farészar
kiszabaditadsanal, vagy csavarozasnal.

+ Rendkivil j61 hasznosithaté szolgaltatas a kikapcsolhato Gtémd,
érzékeny burkoléanyagok, nem kbdzetanyagok farasanadl, illetve csavarozasnal.

...6s még egy aprésadg: amennyiben szeretné késziilékét sokoldalian felhasznalhatd
nélkulézhetetlen segit6tarssa tenni, kérje a kiilén tartozékként megvasarolhato

A 5351”jelli menetestokmany/csavarozobetét-jelfogé adaptert is.

Nefeledje!
A bemutatott késziilék a, BLACK & DECKER UJ GENERACIO” tagja,
egyedilallo 2 éves gyari garanciaval az On hossza tavi nyugalma érdekében.

#
CECKER

Tovabbi informéacidkkal készséggel allunk rendelkezésere:
Black & Decker Informaécios Iroda « Telefon: 214-0561



ragasszuk fel, majd azt a négyzetes
darab éléhez szoritva er6@sitsik a
szemkozti oldalhoz. igy a belsé oldalak
altal hatarolt sarokban egy kett6s lreg
képz6dott, amelynek fels6 részét ir6-
szerek tarolasara, az alsét pedig eset-
leg majd hazi rejtekhelyként hasznosit-
hatjuk.

A kovetkezd lépésben a két-két da-
rabbél all6 fed6- és fenéklapot ala-
kitsuk ki. Radkorzével huzzunk két
Osszefogott rétegelt lemez darabra
egy 340 mm sugard negyed korivet,
majd rajzoljunk egy hasonlo, de 320
mm-es sugarban lekerekitett darabot.
A két-két negyed korcikket lyukfd-
részgéppel vagjuk ki (3). Vigyazzunk,
mert a faanyagbdl kilep6 flirészfogak
szélkdsan kiszaggathatjak az anyagot.
Ezt Ugy el6zhetjik meg, hogy finom
fogu flirészlapot hasznalunk, s f(-
részeléskor farostlemezt fektetiink
a falemezre. A kivagott lapparok
ivelt kulsé éleit kerekitsiik le, majd
csiszoljuk siméra.

A nagyobb darabokat gy paro-
sitsuk a kisebbekkel, hogy egyenes
éleik és a sarkok pontosan egy
vonalba essenek. A lapparokat ra-
gasszuk ossze, s lepréselve hagy-
juk megszaradni.

Ezt kdvetben az egyikbe korki-
szaroval készitsiink egy 70 mm at-
mérdji lyukat, majd mindegyik al-
katrész feliiletét csiszoljuk simara.
Az oldallapok élét is lekerekithetjik,
de ez nem feltétlenil sziikséges.

A kovetkez6 fazisban a polcocs-
ka feluletkikészitését végezzik el.
Ha nemesebb pl. mahagoni-, télgy-
vagy bukkfa anyagu lemezeket
hasznaltunk, szintiket habk&poros,
lenolajos bedorzsoéléssel tehetjik
meleg ténusiva, a feliiletiket pe-
dig simava.

Az igénytelenebb faanyagot pa-
colassal vagy mas anyaggal pl. vé-
kony parafaval bevonva tehetjik
mutatésabbéa. A 2-3 mm vastag pa-
rafa lemezbdl éles késsel pontosan
szabjuk méretre a burkolashoz
szikséges darabokat, majd véko-
nyan felteritett Palmatex-szel ra-
gasszuk fel az alkatrészek lathato
fellleteire. A parafa azért is kivalé e
célra, mert kellemes tapintasu, fe-
lilete csiszasmentes, és mutatés be-
vonbanyag. Ha natdr parafat haszna-
lunk, felragasztas utan kétszer véko-
nyan szintelen lakkal kenjik at. A jel-
legtelen anyagbdl késziilt telefonpolc
bevonasahoz még oOntapadd butorta-

pétat is hasznéalhatunk, amelyet
azonban csak hig szintelen lakkal
beeresztett és teljesen simara csi-
szolt feluletekre célszer( felragasz-
tani. Az alkatrészek éleit ne fedjuk
le, hanem batorfényezével kezel-
jok.

Miutan az Osszes alkatrész felile-
tét bevontuk, az als6 fenéklapra ra-
gasszuk fel a két oldallapot (5), ezt
kovetéen a polc fed6lapjat ragasz-
szlk a helyére. Kdzben ugyeljink
arra, hogy a hatlapok egy sikban
legyenek a fedd- és fenéklap egye-
nes éleivel. Amig a ragaszto kot, a
darabokat ajanlatos konyvekkel,
vagy mas sulyos targgyal Ossze-

préselni.

A polc hosszat megndvelhetjik, am
akkor a polcot rajzunktol eltér6en a ko-
vetkez6k szerint kell kialakitani. A két
merdlegesen Aall6 hatlap méretét no-
veljik meg a kivant mértékben, s éleit
derékszogbe allitva ragasszuk ossze.
Ragasszuk ra a fed6lapot, majd az
egységet allitsuk fejre, s rogzitsiik he-
lyére a fligg6leges vélaszfalakat is. A
vizszintes polcot 10 mm-es anyagbdl
szabjuk le.

Egyenes élei és lekeritési sugara
300 mm legyen. A polcot ezt kdvet6en
a fugg6leges valaszfalak élére helyez-
ve ragasszuk fel, majd a hétfal fel6l
behajtott apré facsavarokkal erésitsiik
is meg. Végil a fenéklapot is fogassuk
a hatlapok élére, s ezt kdvet6en mar

visszafordithatjuk az egész polcot. A
polc falra régzitéséhez az oldalak kiil-
s6 oldalara szerelt lemezfileket és a
falban tiplivel rogzitett akasztéhorgo-
kat hasznaljunk.
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LAKBERENDEZES

LETRA
SZEK

A régi romai mondast,
mely szerint: ha rovid
a kardod, toldd meg egy
|épéssel, otthonunkban
akkor szoktuk idézni, ha
fligg6legesen bizonyul
rovidnek a karunk, s nem
érjik el agaskodva sem,
amiért nydlunk. llyenkor
székre allunk, s ha
ez sem elég, megint csak
agaskodunk. igy persze
senki nem all biztonsa-
gosan a labujjhegyén,
mégis sokszor
megkockéaztatjuk, hogy
bizonytalankodva érjiik el
a kiégett izzét vagy
a kdnyvespolc tetején levd
kdnyvet. Marpedig a székre
biztonsagosan is feldllhatnank,
ha az nemcsak egyszeri
tl6alkalmatossédg, hanem
egyben alacsony létra is lenne,
mint amilyent a képtnkon (A)
kinyitva mutatunk be. Készen
ugyan nem kaphatd, de barki
elkészitheti, aki némileg jartas
az asztalosmunkakban.
A szék ul6butor, s hogy biztonsagos
kis létraként is szolgéaljon, szokvanyos
szerkezetét némileg maédositanunk kell.
Ennek kovetkeztében a labainak szama
megduplazoédik, s alakilag kissé szokat-
lan format 61t (B). Viszont ulni legalabb
olyan jol lehet rajta, mint a legtébb ma-
gastamlaju ebédlészéken, s ha az ulése
netdn keménynek bizonyulna, egy hab-
szivacspamaval ,megpuhithaté”. Egy-
szoval székként is kitin6éen megfelel,

hattamlajat el6rehajtva pedig azonnal
kényelmes létrava alakithatjuk, amely-

\v) \%4
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nek széles fokain kényelmesen, és féleg
biztonsagosan allva tevékenykedhetink.

Anyagaul 20 mm vastag, s(rd erezeti
feny6- vagy mas, megallapodott lombos-
fa deszkat, pl. tolgy- vagy bukkfabol ké-
szlltet valasszunk. Ha a felulete csak
nagyoltan gyalult, egy simité fogassal
feltétlenul munkaljuk le az egyenetlen-
ségeit, majd csiszoljuk le mindkét olda-

1S,
1S

lat. A deszkabol daraboljuk le az egye-
nes labakhoz (2, 3, 6) és a hevederhez
(7), valamint a hattamla hevedereihez
(10) sziukséges léceket, majd fogjunk
hozzéa a szék labainak a kirajzolasahoz.
El6szor egy kemény kartonra rajzol-
juk fel a hatsé ivelt lab (1) konturjat,
majd a kivagott sablont kétszer méasoljuk
at a deszkaanyagra. A két labat lyukfd-
résszel vagjuk ki, majd a darabokat 6sz-
szefogva el6bb raspollyal, majd csiszo-
l6papirral munkaljuk teljesen azonos
alakura. Hasonl6 médon készitsiik el az
elilsé ivelt labat (5) is, majd egy na-
gyobb kartonra rajzoljuk fel a szék egyik
oldals6 keretét valésdgos méretben, s
erre helyezve ellenérizzik minden egyes
tovabbi darabjanak a pontos illeszkedé-
sét (B). Az egyenes alkatrészek ferde bi-
tiinek a szogét is e rajz alapjan jeloljuk
be, s levagéas utan ellenérizzik is (C).
Nagyon fontos szempont, hogy a hat-
s6 labakhoz ferdén csatlakozé egyenes
labtamok (3) kozotti ék pontosan illesz-
kedik-e az élhez. A kisebb szdgeltérése-
ket sikcsiszolassal korrigaljuk, majd je-
16ljuk be arogzitécsavarok helyét, s ké-
szitstk el a sziukséges lyukakat. EI6bb a
hats6 labkeretet, majd az ezeket kiegé-
szit6 eluls6 labpart csavarozzuk Ossze
ideiglenesen. Ha a paros egységek telje-
sen azonosak, a csavarok kihajtasa utan
a darabokat szilardan ragasszuk 0ssze, a
kotéseket pedig a lemezcsavarok Gjbéli
behajtasaval szilarditsuk meg. A hatso
labak kozé er6sitett faékek felesleges ré-
szét flirészeljuk le, s egyuttal a labak bu-
thjét is munkaljuk szintbe (E).
Kovetkez6 Iépésben az ulés két darab-
jat (8, 9,), a hattamla hevedereit (10), és
a fellép6lapokat (12, 13) szabjuk le a
deszkabol. Az ul6lap két darabjanak
egymashoz illeszkedd éleit kb. 30 fokos
szogben vagjuk le, majd egymashoz il-
lesztésik utdn két erés csukléspant sza-
ra szamara véssink fészket a ferde
élekbe. Az Ulés oldalsé és eluils6 éleit kb.
10 mm-es sugarban kerekitsuk le. A tob-
bi alkatrészt is munkaljuk pontos mére-
tlre, hosszanti éleiket azonban csak fi-
noman kerekitsik le. A labkeretekre
mérjuk fel afellép6 lapok helyét, s befi-
részelés utan véssik ki a fellép6lapokat
befogad6é fészkeket. Ellenérzésképpen
csavarokkal rogzitsik a helyére minde-
gyik falapot, majd a hattamlat ad6 heve-
derek helyét is bejeldlve, ezeket az al-
katrészeket is a hatso labak felnyulé sza-
rai kozé csavarozhatjuk. Legalulra a
talplapot, illetve a majdani legfelsé fel-
|épblapot csavarozzuk fel. A szék eliils6
labai kozé el6szor a fellépdlapot (11),



majd a fels6 hevedert, a folé meg az ulés
lapjanak els6 felét (8) fogassuk fel. Vi-
gyazzunk, mert a két vizszintes alkatrész
élének a labak élével egy szintbe kell
lennie. A ,szarazprébahoz” mar csak a
két székegységet kell csuklospantokkal
O0sszekapcsolni, s maris kiprébalhatjuk,
hogy székiink hatso6 részét el6rebuktatva
minden a megfelel§ helyen van-e.

Az esetleges igazitasok elvégzése
utadn - most mar ragasztot is hasznalva -
er@sitsiik 0ssze a szék darabjait. A sily-
lyesztettfeji lemezcsavarokat legalabb

10 mm mélyen sillyesszik az elils6
alkatrészek feluletébe, s a lyukakba ra-
gasszunk szorosan illeszkedd fadugokat.
Felesleges résziket majd a kétések meg-
szilarduldsa utan sikba csiszolva mun-
kaljuk le. igy az egész szék kell6en szi-
lard lesz, batran felléphetiink ra, kotései
nem fognak kilazulni.

A csavarfejek eltakardsa utdn mar
csak az utélagos finomité mveletek és a
feluletkikészités teend6i vannak hatra. A
kész széket most mar utoljara csiszoljuk
at, portalanitsuk, s ha sziikséges, paco-
lassal valtoztassuk meg a faanyag szinét,
arnyalatat, ezt kovetéen jo! itassuk be
lenolajkencével.

Szaradas utan kétszer fajjuk le, vagy
ecsetet hasznalva vékonyan kenjuk be
selymesfényl szintelen lakkal, zoméanc-
festékkel. Szaradas utdn mar csak két
horgos szemescsavart kell a labak als6
részébe hajtani, hogy még véletlenil se
nyilhassanak szét, ha székként hasz-
naljuk.

- bsj_

Szerelések alkalmaval a kihajtott kdtéelemek, sét az
aprobb alkatrészek is gyakorta elgurulnak, elkalléd-
nak. Ezen konnyen segithetiink, ha egy vékony fém-
doboz aljara magnesgy(rdt, pl. hangszérébél vagy
régi nagy magneszarakbol Kiszerelt betéteket ra-
gasztunk. A Kiszerelt aprobb fémalkatrészeket ebbe
a dobozba helyezve tarolhatjuk a visszaszerelésu-
kig, s igy mar aligha veszhetnek el, a magnes von-
zasa fogva tartja 6ket, igaz csak a lagyacélbdl ké-
sziilteket. Am mivel a legtobb kotéelem ilyen
anyagu, a dobozb6l mar aligha veszhetnek el. Szik-
ség esetén még egy szélesebb gumigydirdvel a csuk-
lénkra is felerdsithetjuk, s akkor barhol biztonsag-
gal szerelhetlink, a csavarok, anyak, alatétek stb. a
magnes erdteréb6l még ,.fejjel lefelé” sem esnek
majd le. Arra azonban szamitsunk, hogy a lagyacél
kotbelemek ezt kdvet6en atmagnesezodnek.

1996. januari rejtvénylink
megfejtése:
RAGASZTOPISZTOLY
A rejtvényt helyesen megfejték kozil
MAJER CSABA nagyoroszi
olvasonk nyerte az InfoGroup Rt.
ajandékat, a KC 9018 tipusu akkus
csavarbehajtot.
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KONYHA

FoomAllum

A képunkon lathaté szerkezetet
eredetileg a klasszikus fondue
talaldsahoz készitették. A leirds
és a képek alapjan viszonylag
egyszerlien elkészithetd

a talalokarusszel. Nagyobb barati
tarsasag vendéglil latasakor
vagy csaladi 6sszejovetel
alkalméval a sajtkedvel6k
korében szinte szertartasszamba
megy a fondue fogyasztasa.

A fliszerekkel izesitett, borral
felontott olvadt sajtba hosszl
villakkal kenyérkockakat marto-
gatnak, hozz& savanylsagot,
salataféléket fogyasztanak, egy
pohérka jofajta bor kiséretében.
Maga a forgathat6 szerkezet
kitin6en hasznalhat6 nagy
étkezBasztal kozepére helyezve
is (1), mivel az azon kinalt,
feltalalt étkeket mindenki
konnyedén eléri, nem kell

a kivalasztott ételt mas
vendégtdl kérni, az asztalon
keresztuladogatni.

Harom, viszonylag nagyméret( tarcsat
kell készitentink, két darab 25 cm atmérs-
ja, egy pedig mintegy fél méteres legyen.
Ha talalunk is megfelel6 méretli deszkat,

6 1996/3.

6va intink mindenkit, hogy hozzakezdjen
a kivagashoz. A kés6bbi igénybevételt is
figyelembe véve, a forgatélapok alapanya-
géat ragasztassal magunk allitsuk eld.

Els6 lépésként harom vagy négy darab,
kb. 80x20 mm keresztmetszet(i lécet ra-
gasztoval bekenve alatétlécek kozott (2) jo

er@sen szoritsunk 6ssze. Leg-
gazdasagosabb 60 cm hosszu
lécekkel dolgozni. Ebbdl a
hosszbdl kitelik a két darab 25
cm atmérdjd, illetve kivagha-
té a nagyobb tarcsa is.

Széradas utan, a 80 mm-t ha-
rom részre osztva, tarcsafi-
résszel daraboljuk fel a tom-
bot. A vagasi szélességet le-
szamolva 2,5-3 cm vastag, ré-
teges lapokat kapunk. Ezeket
ismét dssze kell ragasztanunk,
hogy a kell6 szélességet elér-
juk. Az egymasra helyezett la-
pokat ragasztashoz két oldal-
vezetd léc kozott pillanatszo-
ritbval préseljuk egymashoz
(3). A tarcsak kivagasa, felu-
letik siméara csiszolasa utan
kovetkezhet az Osszeflizés
el6készitése, melyhez a rajz
nyuljt segitséget. Lathatjuk,
hogy hasznéalhatjuk a forgatét
kettd, ill. harom tarcsaval is.
A lemezgy(riis gorg6ket a tar-



csa anyagaba annyira sullyesszik be, hogy
a tengelyek korulbelul a lap felszinével
egy sikban legyenek (4). A tarcsakjé meg-
tartdsdhoz 6-6 db gorg6ét hasznaljunk. A
tengelyeket felcsavarozas el6tt allitsuk su-
gar iranyba (5). A gorg6ket a 250 mm at-
mér6jl lapokba szereljuk. A gorg6zott la-
pok kdzrefogjak majd a nagy tarcsat (lasd
a rajz abrait). A talalokarusszelt agy is
hasznalhatjuk, hogy a harmadik lapot le-
emeljik réla (1).

A forgathaté kinalélapok tengelyéul bu-
torosszefogd csavarok szolgalnak (6). A
belsé menetes, tAmasztétarcsas huvelyeket
a legaldbb M6 méretli menetes rudak se-
gitségével szoritsuk ossze, hogy azok ne
tekeredjenek szét. A fels6 tarcsat a lap
anyagaba siillyedd, abbol csak kismérték-
ben kiall6 hively szoritsa le.

A tarcsdkat a gondos csiszolas utan ma legyen. A szép feluletet kénnyebb tisz-
tobb, vékony rétegl lakkozassal lassuk el.  tan tartani, kellemesebb a tapintdsa és
Az egyes réregek szaradasa utdn ne sp6-  szebb alatvanya is.
roljuk el, ha szilkségesnek latszik, az Gjabb
csiszolast, hogy a felulet kifogastalanul si- - mega —

HEGESZTOANYAGOK ES GEPEK
TELJES VALASZTEKA

CADDY 140, 200

Javitashoz és karbantartashoz
hasznalhaté, mindenhova
elvihetd aramforras, még
hosszu héal6zati kabel esetén
is kitlin6 hegesztési
tulajdonsagokkal. Hasznal-
haté otvozetlen, 6tvozott,
rozsdamentes acél, ontdttvas
és aluminium hegesztésére.
Erintéses ivgyuijtassal
AWI-hegesztésre is
alkalmas.Tomege csak 11 kg.

ARISTOTIG LTL315

Inverter technolégiaval
készult AWI-hegesztégép.
A vezérlés gyors,

az energiafogyasztas kicsi,
a hegesztési tulajdonsagok
pedig kitinéek mind AW I-,
mind kézi ivhegeszt6
Uzemmadban. ivgyujtas
lehetséges ,Lift-arc” és NF
tizemmadban.

DTB 250
POWER INVERTIG 130,160
Tirisztoros aramforras

egyen- és valtakozéaramd, Kis, hordozhat6 inverteres
AW -, ill. kézi ivhegesztésre. aramforrasok AW I-, ill. kézi
A négyszoghullamu ivhegesztésre. Kiting
valtakoz6aram balansz- ivgyujtas ,Lift-arc” vagy
vezérlése lehet6vé teszi NF segitségével. Barmely
a hatasosabb oxidfeltorést, ESAB tavszabalyoz6
ill. a mélyebb beolvadas vagy impulzusadé

beallitasat. Programadéval ESAB csatlakoztathato.

impulzushegesztésre
is hasznalhat6.

1996/3. 7
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MUHELY

FELKESZULESAZ IDENYRE

MOTOUKLLKPUINOK

TAVASZ UJRAEIESZTESE

A motorkerékpar tipusatol figgetlenul
ilyenkor tavasszal, amikor a sufnikbal,
ponyvéak alol vagy éppen egy eresz
védelmébdl el6kertlnek a gépek, javasolt
elvégezni néhany miveletet, mellyel
felkészitjik a motort az Gj idényre

és ellendrizni mindazokat az alkatrészeket,
amelyek a tobb hénapos téli pihend utan
Ujra életet lehelnek a kétkerekd
vasparipakba.

feli pihend

A motorok tavaszi, elsé be-
inditasat és a késébbiek-
ben a hibatlan Gzemelést
nagyban befolyasolja, hogy
a motoros milyen helyen
tarolta és milyen gondosan
készitette fel gépét a téli pi-
hen6re. A hosszu Aallas
utan leggyakrabban az
lizemanyag-ellatassal le-
hetnek probléméak, mivel
ez a rendszer a leghajla-
mosabb az eltom&désre,
amit legnagyobb részben a
benzintartalyban kicsapoé-
dott és a kifolyényilasnal
lelilepedett apré szennye-
z6dések okoznak. A vizki-
csap6das azokon a helye-
ken kritikus, ahol egyéb-
ként benzinnek kellene len-
nie (benzintartaly, karbura-
tor). A régebbi motoroknal,
Mz, Jawa tipusoknal ép-
pen ezért kuldn kicsapaté
rendszert, az Ulepit6t iktat-
tak be a tartaly és a por-
laszté kozé, amelyet egyet-
len mozdulattal lecsavarva
az Osszegydilt vizet ki lehet
onteni. Az Ujabb, eseten-
ként tdbbhengeres tipu-
soknal a vakuumos csap
miatt a rendszer legmé-
lyebb pontjan, az Gsz6-
hazban van vészleereszt6
csap, ez egy csavar kihaj-
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tdsaval kezd funkcionalni (1) A motorozas soran is nagyon
kell vigyazni arra, hogy milyen tizemanyagot vesziink, ugyan-
is sok esetben a rossz minGségi adalék, esetleg hamisitott
benzin a fent emlitett gondot okozhatja Az els6 beinditas
el6tt nem elegendd csupan leereszteni a vizet és az esetle-
ges szennyez@dést, hanem javasolt az Uszéhaztél kezdve a
tliszelepekig mindent &tmosni, nehogy ez a késébbiekben
dugulashoz vezessen. Ez tdbbhengeres gépeknél a bein-
dulast kdvetéen a konydkcsoveken tapinthaté ki (a széls6k
forrok, a bels6k hidegek) vagy az alapjarat furcsa hangjan.
Ha a motor egyaltalan nem indul be, alapos lehet a gyand,
hogy nem kap benzint.

Ennek oka, hogy a tartdlyban levd szennyez6dés mar a
csapndl lelilt, és dugot képezve nem engedi tovabb a ben-
zint (2). Hazi megoldasként ilyenkor le kell venni a benzin-
csovet és labpumpaval erés lokésekkel meg kell prébalni
ezt a dugét kil6ni” a csaphoz kozeli 4llasabol. A tobbi te-
end6 mar nem kapcsolédik szorosan a tél arté hatasaihoz,
am feltétlentl érdemes
elvégezni azokat is.

Ujrainditas

Egyik legfontosabb,
hogy megfelel6 meny-
nyiségl olaj legyen a
gépben (3). Es mivel
Gjrainditasrél van szo,
nem szabad megfeled-
kezni arrél, hogy mos-
tanra minden olaj le-
folyt a karterbe, igy be-
inditds utan sokaig k-
I6nds figyelemmel kell
lenni a fordulatszamra.
Elég egy hirtelen hu-
zott nagy gaz, a motor
nem kap olajat, s maris
komolyabb karosodast
szenvedhet. igy egyen-

)
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letes alapjaratnal a szivatéval vigyazni
kell, nehogy tulpoérogjén a motor, az
olajnak mindehova fel kell jutnia.

Minden motoros emlékszik ra, hogy
mikor volt utoljara olajcsere, olaj- és le-
veg0sz(ir6-csere, gyertyacsere a mo-
torjan. A téli allas onmagaban még
nem indokolja ezek cseréjét, de ha a
megtett kilométerek sziikségessé te-
szik, akkor érdemes mindent egyszer-
re cserélni. A szlr6k és a gyertyak
szennyezettsége ugyanis jelentds tel-
jesitménycsokkenést és lUzemanyag-
tdlfogyasztast eredményez (4).

Ajanlatos még ellenérizni az akku-
mulator savszintjét. Ha a kézi miszer
a fehér mez6ben marad, az érték meg-
felels. Ellenkez6 esetben ennek kor-
rigalasara van szikség (5). Miel6tt mo-
torra ulnénk, ellen6rizziik a szimerin-
geket, a fékbetétek allapotat, a lanc és
a lanckerekek kopottsagat. Nem feles-
leges vesz6dség a kerekek tengelyei-
nek Ujrazsirzasa sem (6). Fontos ellen-
6rizni a bowdenek allapotat és meg-
felel6 kenését, hiszen senki sem sze-
retne Utk6zben radodbbenni, hogy el-
szakadt a gazbowden, vagy nem tud
sebességet valtani a sérult kuplung-
bowden miatt. Bar nem tul jellemzé hi-
baforrds, mégis ellen6rizend6 az els6
teleszképszar-szimeringek szarazsa-
ga. Ez ugyanis rendkivil balesetve-
szélyes lehet, mert ha szivarog az olaj
a szimeringnél, az pontosan a féktar-
csara és a fékbetétekre folyik. A fék-
hatas ekkor gyakorlatilag nulla, s csak
a hatso fékre szamithatunk, amelynek
hatasa lényegesen kisebb, hasznalata
pedig joval balesetveszélyesebb (7).

A kuls6 hémérsékletnek is fontos
szerepe van. Eléfordulhat, hogy a mo-
tor szépen jar, gazhtzasnal mégis ,lyu-
kat” tapasztalunk valamely fordulat-
szam-tartoményban. llyenkor a ben-
zin-levegd keverési aranyon kell val-
toztatni, mivel lehet, hogy a motor 30 fokos kiils6 hémér-
sékletre volt beallitva és a mostani hlivosebb id6 megzavar-
ja a gépet. Bar ez legf6képpen az er6sen tuningolt nagyobb
motorokra érvényes.

Az MZ-en és a Jawa-n kevesebb hiba fordulhat el6, ez
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megkdnnyiti a motoros dolgéat, de
ezekre a masinakra is &ltalanosan ér-
vényes mindaz, amit a fentiekben el-
mondtunk, csak egyszer(ibb szerke-
zetikbdl adédbéan kevesebb az ellen-
Grizend6 és meghibasodasra hajlamos
rész.
Ha mar idaig eljutottunk a motoréb-
resztésben, akkor johetnek az dagyne-
vezett pepecs munkak: az elektromos
saruk megtisztitasa/cseréje, a gyujtas
(csak ha nem tirisztoros), alapjarat,
benzin-levegé arany beéllitasa, a
krom részek tisztitdsa, a gumialkatré-
szek szilikonos apolasa és a nagy ta-
vaszi zuhany, amikor minden motoros
elviszi gépét valamely motormoséba,
befljja Olvikorral vagy motorblokktisz-
titbval, és nagy nyomasu forré vizzel
olajcseppmentesre zuhanyozza. Koz-
vetlenll a mosés utan el6fordulhatnak
atmeneti inditasi nehézségek, de
amint a viz elparolog a kényes helyek-
rél, maris egy tokéletesen lUzemképes,
tobb ezer kilométeres tarakra is el6-
készitett motor birtokosanak mondhat-
ja magét.
Noha meglehet6sen dragak a kils6
kopenyek, biztonsagtechnikailag még-
is indokolt, hogy aldozzunk r4 Egy ,tu-
korradial” gumi vizes Gton olyan, mint-
ha jégen menne a motoros. Egy j6 mo-
tornak tisztdnak kell lennie. Amint
feltlinik a gép alatt akar csak egyetlen
olajcsepp, az hibara utal, melyet hazi-
lag vagy szakmihelyben sulrgdsen
meg kell szuntetni. A rendszeres olaj-
szint-ellendrzés, a fék- és elektromos
rendszer ellen6rzése ugyanugy hozza-
tartozik a motorozashoz, mint a kovér
gazok és labtartoig valé dontések. Egy
egészséges motoron akar fehér szmo-
kingban is motorozhat az ember.
En mint régi motoros azt javaslom,
hogy minden indulas el6tt ellenérizzék
a gép biztonsagtechnikai részeit, az
olajszintet és az elektronikat. Csupan péar percbe kerdl,
mégis életmentd lehet. Az utakon pedig koriltekintének kell
lenni, hogy mindig hazaérjiink. Csakis igy lehet biztonsagos
és élvezetes egyszerre a motorozas.
- Szlics L. B. -

A C S A S Z T A I

A kozelmultban otletadoként mutattunk be
egy szekrénnyel kiegészitett gyalupadot,
amely koztudottan kivalé korilményeket
teremt az otthoni barkacsolashoz. Egy
ilyen teijedelmes és olcsénak egyalta-
lan nem mondhaté ,munkahelyre”
azonban nem sokunknak van esélye.
Aki viszont a konyhaasztalnal idedlisabb
helyen szeretne munkalkodni, annak
ajanljuk a képunkon (1) bemutatott munka-
asztalt, amelyet fokozatosan lehet ilyen kom-
fortossa kiépiteni. EI6szor az asztal vazat (2) al-
litsuk ossze, labait és az ezeket alul-feliil 6sszekdt6 hevedereket
20x60 és 100 mm-es deszkakbdl allitsuk ossze, asztallapként pedig
fedésben egymasra ragasztott deszkakat hasznaljunk (3). Am az is
elég massziv, ha lécezett butorlapot faforgacslappal erésitiink meg alulrél, s ezt csapozzuk szilardan az asz-
tal vazara. A kilénféle fiokokat, ajtoval fedett és szabad polcokat kés6bb is az asztalra szerelhetjuk éppugy,
mint a vz 3-5 mm vastag rétegelt- vagy farostlemez kiils6 burkolatat. Egy ilyen munkaasztal lapjanak ajan-
lott méretei 40-50x1000x1500 mm, a magassaga pedig 750 mm.
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BEMUTATJUK

ABOSCH ES ATARTOZEKOK

A Bosch mint a vilag egyik legnagyobb kéziszerszamgyartoja, természetesen
nem hagyhatja, hogy az értékesitett késziilékeihez ne lehessen afelhasznéalashoz
szlkséges tartozékokatfolyamatosan megvasarolni, ezért sajat maga késziti
eurdpai és amerikai gyaraiban a magas mindségi kovetelményeknek megfeleld

Bosch-talalmany volt a rezgéfirész (dekopir-
ffirész), melyet Svajcban a Scintilla AG-nal talal-
tak fel és fejlesztettek a mai szintre, mara ez a
gyar lett a Bosch tartozékok kézpontja. Itt gyart-
jak arezgéfurészekhez és a rokafarkforészekhez a

10
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frészlapokat is. Kifej-
lesztették az extra hajlé-
kony Bi-metal flirész-
lapokat, a specialis fel-
hasznélas igényeit kielé-
gité (szénlemezek, rozs-
damentes acélok, uveg-
szélas lemezek vagasa-
ra) flirészlapokat is.

A Bosch volt az els6, aki
pneumatikus készulék-
kel jelentkezett a piacon,
ennek tovabbfejlesztett
SDS
plus és max befogéasi
rendszerekhez (1) is
gyéartja a Bosch a furé-
és vésbszarakat. A faras-

valtozataihoz az

nak természetesen nem-
csak ezen sz(ik szegmensé-
ben van jelen a cég, hanem
nagy sulyt fektet a hengeres
furészarak forgalmazasara
is. Ezek a furék is késziilnek

kiegészit6ket Az aldbbiakban roviden attekintjiilk a Bosch altal kinalt
vélasztékot

ben kinal csiszolé- és vagodtarcsakat,
segédanyagokat (kdrméskulcs, pétmar-
kolat, véd6burkolat).

A csiszolastechnika teruletén a
Bosch széles tartozékvalasztékot kinal
a szalag-, excenter- és rezg6csiszolok-
hoz is (4).

A csavar a legelterjedtebben hasz-
nalt kot6elem, ezért szilkség van a csa-
varozastechnikaban is a tartozékok se-
gitségére. A gyar széles skalan ajanlja
mindenféle munkahoz
hasznalhaté tartozékait, a csavarbehaj-
t6 biteket, tartékat, torziésrudakat, du-
gokulcsokat (5).

A Bosch atliz6gépekhez is nagy va-
lasztékban kinal tartozékokat a 10 min-
es szélességl kapcsoktol a fej nélkuli
stiftekig (6).

A hélégfuvokhoz is részletes tarto-
zékkinalat all a felhasznalék rendelke-
zésére, a reflektoroktél kezdve a he-
gesztépalcakig.

A festékszorékhoz is kinal a Bosch
flvokakat és hosszabbitot. A széles ak-
kumulatoros készulékvalasztékhoz ter-
mészetesen jar a széles tar-
tozékkinalat is, mely tartal-
mazza az Uj, tartalék akku-
mulatorokat 3,6 V-tél 12 V-
ig, illetve az akkumulatortol-
t6ket 3 6rastol a 12 percesig.

A Bosch természetesen

csavarozasi

keményfém betéttel, illetve nemcsak a sajat készulékei-
extra hosszlsagban is. Spe- hez gyart tartozékokat, hanem
cialis farasi munkékhoz, mas gyartok termékeihez is,

Ureges téglakhoz ajanlja a
gyar a karatfarokat, melyek
utvefaras nélkil hasznalha-
ték, pontos furatok elkészi-
téséhez.

A lemezmegmunkalashoz is
készit a Bosch tartozékokat,
a lyukak tagitdsahoz, csiszo-
lasi munkahoz, vagasi tech-
nolégiakhoz (2).

A faipar részére forgalmaz-
nak lyukfurékat, specialis
fafurékat, uvegfurédkat.

A furészarakat nem lehetne
a készulékekhez csatlakoz-
tatni, ha nem lennének a fu-
rétokméanyok, melyek kozil
a Bosch a fogaskoszorus
tokmanytél a gyorsbefogé
tokmanyig, a 3/8"-t6l a B 16
kapig mindenféle felfogasi
rendszert, s hozzad megfelel6
tokmanykulcsot is gyart (3).
A készulékforgalom egyik
nagy szegmense a sarokké-
sz6ruk csaladja, melyekhez
a Bosch mindenféle méret-
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hogy a véasarlokat és felhasz-
nalékat még jobban kiszolgal-
hassa.

Pésa Istvan

BOSCH KOZPONTI MARKASZERVIZ:
Bosch kéziszerszam maérkaszervizek:
HOBBI M(iszaki Kélcsénzé: 2510 Dorog, Heine u. 8. Tel.: (33) 331-679
Elektromos kisgépjavité: 8200 Veszprém, Budapesti Gt 17. Tel.: (88) 328-674
Kozéplletépité Rt.: 1107 Budapest, Fert6 u. 1/D. Tel.: 263-1162
TAKI-TECH: 8900 Zalaegerszeg, Pazmany Péter u. 1. Tel.: (92) 311-693 és (92) 315-508

1112 Budapest, Budaorsi Ut 46. Tel.: 269-8344

SERVINTRADE: 3527 Miskolc, Bajcsy-Zsilinszky Gt 22. Tel.: (46) 411-351 és (48) 342-272

ERSEK LASZLO: 9024 Gy6r, Kert u. 14. Tel.: (96) 439-170
ELEKTRIO Kft.: 7622 Pécs, Nagy Lajos kir. u. 15. Tel.: (72) 336-685
EDISON: 6722 Szeged, Torok u. 1/A. Tel.: (62) 326-833

ELSZOV: 1163 Budapest, Veres P. it 99. Tel.: 271-0213

Kalacsi és Tsa.: 2131 God, Felszabadulas u. 49/C. Tel.: (27) 345-292
PROMISE BT.: 4026 Debrecen, Bethlen u. 36. Tel.: (52) 448-800
Partner-Family Bt.: 2400 Dunaujvaros, Hunyadi u. 10. Tel.: (60) 392-356
Fuleky Tibor: 5000 Szolnok, Maria u. 31. Tel.: (56) 344-922

Toth Kisgép: 4400 Nyiregyhaza, Vasgyar u. 2/F. Tel.: (42) 315-093
Kaposvari Kisgépjavité Bt.: 7400 Kaposvar, F6 u. 30. Tel.: (82) 318-574
Jordan és Tsi. Bt.: 3399 Andomaktalya, Rakoéczi at 358. Tel.: (36) 430-108 és 312-491
Vén Istvan: 6326 Harta, Ady E. Ut 34. Tel.: (30) 431-946

Kisgép Center Bt.: 8000 Székesfehérvar, Széna tér 3. Tel.: (22) 340-026
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AOSHIMA noodiek

12

Az elmult év végén két
tavol-keleti cég, az Imai
és az Aoshima Kkitjeivel
gyarapodott a hazai
modellvalaszték.

Az Imai motorokat mar
méltattuk az el6z6
szamunkban, most
pedig az Aoshima kitek
kdzott tallozunk.
Kinalatuk f6kéntjapan
személyautékbol

és motorokbol all,

am elvétve akad
kozottuk néhany
eurdpaijarmd is.

1996/3.

Tobbnyire a standard 1:24, illet-
ve a motoroknal 1:12 lépték a leg-
gyakoribb, de akad k&zottik néhany
1:20-as is. E modellek nem kimon-
dottan az olcsok, inkabb a kdzépka-
tegériara jellemz6 2500 Ft korali
arért vasarolhatok meg. Kar, hogy
fékéntjapan jarmivek képezik a ki-
nalat zomét.
Nézzik, hogy mit is kapunk azért
a pénzért, amit egy-egy ilyen mo-
dellért kifizetiink. Az olcsébb kitek
ugyan nem tllsagosan részletesek,
am ezekre is jellemzd ajapan pon-
tossag és a finom formah(iség. Az
ontékeretek alkatrészei tisztak, az
alkatrészek felllete polirozott, fé-
nyesen sima, anyagzsugorodasoktél
mentes. A darabok illeszkedése
pontos, utdlagos igazitdsokra nem-
igen van szikség. A modellek szl-
r6i anyaga szivésan rugalmas, to-
résre nem hajlamos, a karosszéria-
elemek pedig kell6en vékonyak, &m
deforméalédasra nem hajlamosak. A
krémozott alkatrészek feliilete val6-
ban krémozott hatasu, bar a tarté-
csonkok néhol kellemetleniil szem-
bedtls helyekre keriiltek. Levagas
utdn azonban a feltuletiik olyan cse-
kély, hogy mégsem okoznak jelen-
tésebb szépséghibakat. A szélvéddk
és a lampativegek livegsze-
réen vékonyak, feliileti min-
tdzatuk pedig igényesen fi-
nom.
A kitek ara aranyos a
modellek kidolgozottsagi
fokaval. Nagyon igényesen
megmintazottak az autok al-
vazai (1) és kokpitjei. Az ol-
dalkarpitok pl. kulén dara-
bokbél alinak, igy az ajtékat
viszonylag koénnyl nyitha-
téva tenni, csak a karosszé-
riab6l kell azokat végtelen
tirelemmel kivagni. Kulon
érdemes kiemelni a varosi
4WD-s autdk kozill azokat,
amelyeket mar festeni sem
kell, mert szinezett alapanyaguk és a gyarilag festett alsé karosszériarészeik
teljesen feleslegessé teszik ezt a miveletet. llyen pl. a Mitsubishi Pajero, a Nis-
san Terrano, a Toyota Hilux pick-upje és Surf modelljei (2).
Az eurépai tipusok kozll az olcsé Jaguar XK120 (3) és az MGB MK 1
modelljeit emlitenénk meg. A Jaguar kitje egyszer(isége ellenére még motort is
tartalmaz, mig a jellegzetesen angol MG kocsinak (4) remekul megformalt
kokpitje nagyon vonzé (5).
Az Aoshima a kulonféle Honda, Kawasaki, Suzuki és Yamaha motorkerék-
par tipusokat dolgozta fel rendkivil igé-
nyes részletességgel (6). Ezek kozul né-
hany, pl. a Kawasaki Morwaki (7) mara-
tott folia- (8) és ontott fémalkatrészeket
is tartalmaz (9). Aki viszont ilyen motort
szeretne, takarékoskodjon, mert a mo-
dellnek magas az ara, majdnem kétszer
annyiba kerl, mint a sz(ir6ib6l készult.
Ugy véljik, az Aoshima modellek
igényes kivitele megéri a magasabb arat,
ha meg tudjuk fizetni.
- bsj-
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inden modellez6 gyakran talalkozik a krémozott bevonati al-
,katrészekkel. Bevonatuk sajnos nem krém, hanem felg6zdlt
igen vékony aluminiumréteg. A leheletvékony fémréteg hi-
lhetelenul sérilékeny, még a legpuhabb textilia is 6sszekarcol-

ja, er6sebb dorzsoléssel le is kopik az alapanyagrol.
Ezért a kit kicsomagolasat kovetéen elsé dolgom,
hogy még az &nt6kereten minden ilyen alkatrészt vé-
konyan bevonok szintelen fényes lakkal (pl. Humbrol
Gloss Cote), amely megévja a szennyezédésektdl és
egyéb sérulésektél a fémréteget. A darabokat
szelepgumi ,zoknikkal” ellatott csipeszekkel fogom
meg, s éles szikével vdgom le az esetleges hartyat,
sorjat. A nagyobb csupasz foltokat leheletvékony
fényes ezust festékkel javitom ki, majd a széleken fo-
kozatosan visszamosom, igy csak bemattult foltként
észlelheté a hiba. Ragasztas el6tt szike élével lehan-
tolom az dsszeilleszked6 feliletekrdl a fémet, majd a
helytkre illesztve, ellapitott végl huzallal hig oldé-
szertjuttatok kozéjuk. Az oldészer igy csak alecsupa-
szitott fellleteket oldja fel, a fémfeltletrél elparolog.
Oldészer helyett természetesen hasznalhatunk pilla-
natragasztot is, &m akkor még felillesztés el6tt kenjik
be mindkét fellletet, ezutdn nyomjuk helyére az al-
katrészt. A ragasztét vékonyan, s most is elvékonyi-
tott végl huzallal teritsik fel, mert a kitiremlé ra-
gasztét mar eltavolitani nem lehet, s elmattithatja a
fémréteg szélét is. Az Osszeragasztand6 felilleteket
ilyen esetekben mindenképpen felérdesitem, hogy a
ragaszt6 tapadasa jobb legyen. Az apré hengeres al-
katrészeket azonban csak ily médon, s nem oldészer-
rel feloldva ragasztom a fészkiikbe. Nem art tudni,
hogy a cidanakrilat ragaszték a levegé oxigénjének a
kizarasaval, és csak vékony rétegben felteritve kotnek
gyorsan. Az oxigén gatolja, pontosabban késlelteti a
kikeményedésiiket, s ezért kot meg csak nagyon las-
san a vastagon felkent pillanatragaszt6. Szorosan il-
leszkedd alkatrészeknél nagyon kevés ragasztd is

MODELLEZOK
BOLTJA
EXPORT-IMPORT\
KIS-ES NAGY-
KERESKEDES

Modellvasutak:
,0" sajat gyartmany (MARKLIN replika)

,HO" ,N” FUGQERth, MEHANO, MARKLIN, PIKO,
ROCO, LIMA, TRIX, FLEISCHMANN,
BACHMANN, LILIPUT, VACEK, ARNOLD
JT7 TILLIG, Cseh gyartmanylu LPH

Modellhazak és egyéb tartozékok:
Kizarélagos

mvau-pe |
FALLER MOIBIBY joggall
Autok: 0 el
AMW, HERPA, BUSCH-Praline, IGRA
Kizarélagos
joggal!

ITALERI, DRAGON, HASEGAWA, TAMIYA, BBURAGO
RC modellek, Iranyitok és egyéb épitési anyagok:

roM ic

modellsport
IGRA magyar és egyéb épitddobozok

1089 Budapest, Kalvaria tér 19. « Telefon: 210-2875, Fax: 134-5631
1072 Budapest, Klauzal tér 14. « Telefon: 121-6738
1114 Budapest, Ulaszlé utca 40. « Telefon: 166-5820

igen szilard kotést eredményez, s az még a sztirol anyagot sem oldja meg,
s nem is teszi rideggé.
Atlatszé ,iveg” alkatrészeket krémozott keretekbe pillanatragasztéval
is lehet régziteni, de csak nagyon 6vatosan és nagyon kevés ragasztot
hasznélva. Vigyazat, a mlianyag Aatlatszésagat
egy kis csepp cianakrilat is bemattithatja, ezért
én hegyes tivel juttatom aragasztot az tiveges ré-
szek pereme mellé.
A dragabb, igényesebb modellekhez tobb-keve-
sebb fotomaratott alkatrészt is mellékelnek. E fi-
nommivi alkatrészlapok (1) darabjaival kulono-
sen csinjan kell banni, mert a sokszor csak né-
hany milliméteres alkatrészek élei finoman
ugyan, de sorjasak. Ezt még kiemelésiik elétt fi-
nom polirpapirral koptatom le, majd felragasz-
tandé oldalukat élesre fent szike hegyével vagy
élével borzolom fel. A festést is még a keretbe
foglalt darabokon végzem el, acetonos zsirtala-
nitds utan. Az egyes darabokat a beépités sor-
rendjében kis koromvagoé olléval vagom ki. A
kivagott alkatrészt hegyes csi-
pesszel fogom meg, hatolda-
lara pillanatragasztét cseppen-
tek, elteritem, s a végleges he-
lyét j61 megcélozva, raillesz-
tem a modellre. Ha ez festett,
fényesre polirozott feltlet,
elézéleg késsel ezt a helyet is
felborzolom. Az ilyen mdvele-
tek mindig nagy koncentraciot
igényelnek, mert igazitasra
mar nincs moéd.
Vannak cifrAbb esetek is, pl.
amikor a festéknek csak a mé-
lyebben levé mattirozott ré-
szeken szabad megmaradnia,
mas részeknek pedig fényesen
csillogniuk kell. llyen esetek-
ben teljesen lefGjom a darabot, majd szaradas utan nagyon finom polir-
papirral lekoptatom a kiemelked6 felilletekre kerult festéket, azaz sikba
csiszolom a darabot. A maratott féliaalkatrészeket néha hajlitani is kell. E
célra keskenyre koszorilt végli 100-as lapos- és kerekcs6rli miiszerész-
fogokat hasznéalok, amelyeknek a pofarovatkait finom fenékével koptat-
tam le. A féliaalkatrészek anyaga elég kemény és rugalmas, ezért mindig
tal kell hajlitani a szikségesnél. Ha tobb féliabdél kell egy alkatrészt dssze-
allitani, nagyon fontos a pontos illesztés, siksaguk és a feliiletek er6teljes
felborzolasa, mert igy gyorsan és szilardan ragaszthatok dssze. Az viszont
biztos, hogy az ilyen jelleg(i alkatrészek mindig nagyon attraktivak, bi-
zonysagul ime egy valédi kullés keréktarcsa (2), amely nemcsak az 1:24-
es, de a méretesebb modellek kézo6tt is csucs!

Az an. fehérfémbdl preciziés ontéssel készult darabok anyaga alig va-
lamivel keményebb, mint a forrasztéon, s esetenként igencsak soijasak. A
paranyi alkatrészeket nehéz megfogni, mert a csipesz hegye is nyomot
hagy rajtuk. SoijatlanitAsukhoz kopott, finom, kett6svagasu tlireszel6ket
és kozepes polirpapirt hasznalok. A nagyobb darabok feliilete tébbnyire
szerticsés, ezeket habkdporral koptatom le, de nem teljesen, s mivel ezeket
tébbnyire festeni is kell, a pérusok feltdltését a szinez6 bevonatra bizom.
Zsirtalanitads utdn azonnal alapoz6 réteggel vonom be a fellletiiket, majd
erre szérom fel a fedGfestéket. A ragasztasi helyekrdl kés hegyével ka-
parom le a festéket, mert
kilonben a kotés nem lesz
tartés. Az ilyen alkatré-
szeknek azért vannak el6-
nyos tulajdonséagaik is, pl.
feltletuk tukorfényesre po-
lirozhaté. Am szintelen
lakkos véddréteg nélkul
igen hamar oxidalédnak,
elszirkilnek, fényuket
vesztik. A lakkréteget min-
dig vékonyan ecsetelem fel
a kifényesitett fémfeliule-
tekre, mégpedig kdzvetlenil a polirozast kovetd zsirtalanitas utdn. Az on-
tott alkatrészek felluletét kozepes polirpapirral érdesitem fel a ragasz-
tdshoz. Ezeket az alkatrészeket nagyon 6vatosan hajlitdssal lehet ,idomi-
tani” is, bar ez elég kockazatos, mert az ember soha nem tudja, mikor tor-
nek el.

Mozgé szerkezeti alkatrészként a fémontvények szilardabbak ugyan,
mint a mianyagbél késziltek, &m nem sokkal, s pl. mozgdé kerékfel-
fuggesztéseknél csapjaik konnyen megszorulnak a furatokban, ami defor-
maéciodt, rosszabb esetben pedig torést is okozhat.

- - bsj-
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SZAMITASTECHNIKA

A TELEFOHVOHALAA
KAPCSOLT SZAMITOGEP 111,

Modern vilagunk nemhogy nyitottabb lenne, hanem
egyrejobban bezarkézik. igy azutan a korszer(i tavkozlési
eszkdzdknek az emberek kdzotti kapcsolatokban mind
nagyobb szerepjut. Sok oka van annak, hogy ma

a személyes talalkozasokat révidebb-hosszabb telefon-
beszélgetés valtjafel. Lassan elfelejtiink levelet irni,
helyette FAX és elektronikus posta a divat. Rohanunk,

és minden percet sajnalunk ilyesmire. A haladasnak olyan
iranya ez, amivel akar egyetértiink akar nem, tudomasul
kell venni, és afelzark6zas sajat érdekiink.

Ha mar egyszer ,fel kell venni a keszty(it”, akkor a szamitogép
az az eszkdz, ami a legtobbet képes segiteni az elvarasok teljesi-
tésében. Nem titkolt szandéka a fejlesztésnek, hogy a kézpontban
egy szamitdgép alljon, és lassan, de biztosan e kéré szervezédjon
mindaz, amit elektronikus szolgéaltatasként meg lehet oldani. Jel-
lemz§ példa erre, hogy kordbban az ismeretek egyik legjobb for-
rasa a lexikon volt, az id6szer( informacioké pedig a sajt6. Ma
telies lexikonsorozatokat tartalmaz6 CD ROM-ok kaphaték, a
legfrissebb informéaciokat pedig elektronikus sajté kdzvetiti. A
kézpontban a szamitégép all, és vele olyan hallatlan mennyiségi
informacié gy(jthetd dssze, amit konyvekkel pétolni szinte lehe-
tetlen.

Az informécio érték, igy tartja ma a mondas. Naprakész forméa-
ban még tobbet ér. Az ilyen hatalmas mennyiségi, sokrétd, friss
adatokat begydijteni, kezelni sth. egyénileg lehetetlen. Létrehoztak
az adatbankokat, amik valéjaban nagyteljesitményi szamitégépek
ériasi memoriakapacitadssal. Az itt tarolt informéaciokhoz kezdet-
ben csak a kivaltsagosok férhettek hozza, ma barki olvashatja
6ket. Megsz(intek a foldrajzi tavolsagok, barhol, ahol telefon ma-
koddik a vilagon mindenitt lehet kapcsolatot teremteni. Hal6zatok
épiltek ki, amik alapja tulajdonképpen maradt a telefon, csak a
,kdzpont” valtozott at egy szamitégép mindenki altal elérhetd
kaphat levelet és barmilyen széveges vagy képi tartalma informa-
ciét, programokat stb. Kézponti FAX bankok alakultak, innen
komplett aijegyzékek, adatok, menetrendek, és ki tudja hanyféle
hétkdznapi hasznos informéacié gydjthet. Modfelett csabité a ki-
nélat, de sajnos a hasznéalat pénzbe kertl.

Mi az oka annak, hogy ez az atlathatatlan vilagméretl halézat
ilyen rohamosan kiépilt? Elsé hallasra talan hihetetlen, de igy
van, az emberek szabadsagvagya. A szamitégépekkel és az azokat
Osszekapcsol6 telefonhal6zattal olyan eszkdz kerult hasznalatba,
amit a hatalom nem képes ellenérizni. Informaciék, hirek, tzene-
tek, levelek, dokumentumok stb. pillanatok alatt érnek el a vilag
egyik végébdl a masikba. A cenzura itt cs6dét mond. Az ilyen le-
velezés Osszehasonlithatatlanul gyorsabb, pontosabb és olcsébb,
mint a hagyomanyos. Példaul amikor egy levelet feladunk a pos-
tan, nem biztos az, hogy a cimzett id6ben megkapja, vagy egyalta-
lan eljut hozza. Ugyanez szamitégéppel kildve azonnal a megfe-
lel6 helyre jut és a cimzett gép csak a hibatlanul vett anyagot
nyugtazza, ellenkezé esetben ismétléseket kér, amig a kapcsolat
nem jar eredménnyel. Most el lehet donteni, luxus még vagy mar
természetes a szamitégép hasznélata.

Amit az el6z6ekben leirtam, az mind szép és igaz, de tulzott il-
laziokat nem érdemes kelteni, mivel a val6sag eléggé anyagias.
Els6sorban kell egy j6 és korszer(i szamitégép, egy telefonvonal,
és egy FAX MODEM. Ez egyel6re nem mindenkinek van, &mbar
nem elérhetetlen. Ahol viszont gép és telefon egyitt van, ott nem
érdemes gondolkodni egy FAX MODEM beépitésén.

Akik az EZERMESTER hobbi 1996. januari és februari sza-
maiban kdvették e cikksorozat el6z8 két részét, talan meggy6z6d-
tek arrél, hogy a szamitégépes tavadatatvitel milyen lehetésége-
ket kinal. Sz6 volt a MODEM kartya beépitésér6l, szoftverek
hasznélatardl, alapvetd kifejezésekr6l, 6sszekottetések létesitésé-
rél stb. dsszefoglalhatndm ugy is, hogy a kezdeti |épésekrél. Min-
den kezdeten taljutunk egyszer és kialakul az a gyakorlat, amivel
aMODEM kapcsolatok magasabb szintjére lehet [épni. Pontosab-
ban arrél van sz6, hogy kezdetben célszer(i a gyari szoftver bealli-
tdsokat hasznalni, amik altalanossaguk kovetkeztében nagyon jél
bevélnak, de id6vel a kapcsolatokat korlatozzak. Ki fog alakulni
az igénye egy sajat MODEM programozasnak, ami mar a koltsé-
geket is alaposan csdkkentheti. Ajo| programozott MODEM-ek-
kel ugyanis kevesebb id6 alatt tobb informéacié cserélhet6. A FAX
esetében ez nem annyira egyértelm(i, mert itt a rendszer kotot-
tebb, azonban egy-egy szamitégépes halézatban sokféleképpen
lehet kommunikalni. Kuléndsen igaz ez két privat gép kozotti
kapcsolat esetén.

MODEM PARANCSOK

Minél mélyebbre assuk magunkat a témaba és alaposabban
megismeijik a MODEM-et és szoftvereit, annal jobban kirajzo-
lédnak a lehetéségek, amik részben mar csak fuggetlen progra-
mozassal érhet6k el. Nem kell most valami rettenetesen bonyolult
programnyelvre gondolni. A MODEM-eket dgynevezett AT pa-
rancsok soraval lehet vezérelni. Ezeket a parancsokat eredetileg a
HAYES MICROCOMPUTER PRODUCTS INC. fejlesztette
ki a nevik emiatt Hayes parancsok és ma mindegyik MODEM-
nek illik ismerni ezeket az alaputasitasokat, azaz Hayes kompati-
bilisek. Az eredeti parancsokat szamos Ujakkal egészitették ki,
amik részben MODEM tipus fliggok, tehat nem mindegyik MO-
DEM érti meg 6ket. Fontos tehat, hogy a MODEM kézikdnyve
tartalmazza azokat a parancsokat, amik feltehetéen csak arra a ti-
pusra érvényesek.

Fogalmunk legyen arrél, hogy voltaképpen mitjelent egy MO-
DEM-nek utasitast adni, nézzuk a kovetkez6, részben mar ismert
példat. A 486SX gépben egy postai engedélyes GVC 14400 FAX
MODEM van. A MODEM-hez sajat DOS-0s és WINDOWS-0s
szoftverek is tartoznak. Ezek helyett most az egyszer(iség miatt a
mar ismert NORTON COMMANDER Term90 programjat hasz-
naljuk, amit az elsé részben ismertettiink. Inditsuk el a Norton
Commandert és a felsé mentsorban a Commands-nal legordilé
pontok kozil klikkeljaink a Terminal Emulation pontra. Elindul
a Term90 vezérls program és a képernyé bal felsé sarkaban meg-
jelenik az AT&S0&C1&D2B0 parancs string, amit a MODEM
az alatta megjelené OK iizenettel nyugtaz. A MODEM gyakorla-
tilag izemkész, de ahhoz, hogy Hayes parancsokkal kézvetlenul
vezéreljuk, el6bb parancsmoédba kell allitani. El6tte azonban az
Echo-t kapcsoljuk ki, kiilonben a képernyén minden bebillenty(i-
z0tt karakterbdl kettd jelenik meg.

A MODEM parancsmédba altalaban az ugynevezett ESscape
karakterekkel (+++) kapcsolhatd, de ett6l lehetnek tipustél figgd
eltérések, a pontos utasitast a gépkonyvben kell megnézni. Tehat
amikor a Settings ment Modem pontja ablakaban beéllithaté
string és alatta az OK jelzés a képernyére kiirédott prébaljunk
AT-t irni és utana <ENTER>. Elvileg most egy OK iizenetnek
kell a képernyén megjelennie, mivel a Term90 eredeti INIT
stringje a MODEM-et parancs tizemmaddba teszi. Ha nem ez tor-
ténik, akkor irjuk be +++ (hdrom egymds utani pozitiv jel) az
Escape karaktereket és utina <ENTER>. Ezt a MODEM, miutan
atkapcsolt parancs iizemmédba, egy képernyére kiildott OK iize-
nettel jelzi. irjuk be most az ATIO parancsot és utana <ENTER>.



A parancs hatdsara a MODEM technikai jellemzéjének kell ki-
irédnia, ebben az esetben a GVC FAX MODEM-re vonatkozd
14400 jelenik meg a képernyén, alatta OK. A kovetkezé legyen
ATIL, avalasz 253 és F-1114 HV/R6 VV6.16.12. Az ATI2 aROM
teszt amire a valasz OK. Az ATI3 parancsra az E.C. Version:T
vélasz érkezik. Végiil az ATI4 parancsra a képernyére a kovet-
kezék irédnak ki F-11144 HV/R6 V6.16.12, a masodik sorba
MODEM CHIP: ROCKWELL RC 144DPI, a harmadik sorba
FAX CLASS 1 AND CLASS 2. Ezeket a parancsokat mindegyik
Hayes kompatibilis MODEM-nek értenie kell ezért a beépitett
sajat MODEM-et is kiprobalhatjuk, mitjelez vissza a képernydre.
irjuk be a kbvetkez6 parancsot, ATDP.......a pontok helyére irjuk
a sajat telefonszamunkat, utdna <ENTER>. Minden parancsnak
AT-vel kell kezd6dnie, ezt kdveti most a DP, ami arra utasitja a
MODEM-et, hogy pulzus tzemmoédban hivja fel a parancsot ko-
vet6 telefonszamot. A MODEM ,felveszi atelefont” és sorra tar-
csazza a beirt szamokat. Mivel a sajat telefonunk szamat adtuk
meg, és ezt most a MODEM hasznalja, ezért foglatsagjelzést ka-
punk. A képerny6n kis id6 mulva a BUSY (foglalt) tizenetjelenik
meg és avonal megszakad. irjuk be most az ATDT......parancsot
a pontok helyére ismét a sajat telefonszadmunkat megadva és uta-
na <ENTER>. A MODEM ismét hivja a megadott szamot, de
most ,Ton” Uzemmodban. Ismét BUSY jelzést kapunk.

Foglalju dssze, hogy az el6z6ekben tulajdonképpen mi is torté-
nik. A MODEM-eket tehat a Hayes parancsnyelv segitségével le-
het programozni. Ezt kifejezetten a MODEM-ek vezérléséhez ké-
szitették, bet(ikb6l és szamokbél all6 utasitasok. Oket AT paran-
csoknak is nevezik mivel minden sor AT betiikkel kezdédik, ki-
véve az AJ parancsot és az EScape karaktereket. Az elnevezés az
angol ATTENTION (Figyelem) szé roviditéséb6l szarmazik és
jelzi a MODEM-nek, hogy utasitas érkezik, altala a MODEM de-
tektalni tudja az érkezd parancssor sebességét és az adatformatu-
mot. A MODEM-eket rendszerint egy kommunikaciés szoftveren
keresztul lehet programozni. Minden MODEM-nek van egy Ugy-
nevezett ,nem felejt6” memdaridja, ebben tarolja az elindulashoz
és amlkddéséhez szikséges adatokat. Bekapcsolaskor az ebben a
memoridban tarolt Ggynevezett ,profil” szerint allitja alaphelyzet-

Szamitas- és

be magat. A ,profil” eredeti gyari tartalma az INIT stringgel mo-
dosithaté. A MODEM vezérl6 szoftverek ismertetésénél szé volt
réla, ilyen hely példaul a Norton Commander Term90 vezérls
programjaban a Settings alatt legordils menii Modem... pontja
Modem Settings ablakaban az ,,Initialisation” sor. A MODEM
eszerint a bekapcsolas utan vagy adatmddba vagy parancsmoédba
keril, ahogyan az INIT string-ben meg van hatarozva. A MO-
DEM adatmédban mindent adatként fogad és tovabbit, kivéve az
Escape szekvenciat. Ez utébbival lehet a MODEM-et adatmédbdl
parancsmddba atkapcsolni anélkil, hogy az 6sszekodttetés meg-
szakadna.

Az altalanosan hasznalt AT parancsokat az 1 tablazat tartal-
mazza. A tablazatba foglalt Hayes parancsok egyféle alaputasita-
soknak vehet6k, amiktél az egyes MODEM tipusok parancskész-
lete valtoz6 mértékben eltérhet. A MODEM-ek rendszerint ennél
sokkal tobb utasitast ismernek, amiket a sajat gépkényveik tartal-
maznak. Az alap parancskészletet azonban mindegyik Hayes
kompatibilis MODEM-nek ismernie kell.

Téljink vissza a Norton Commander Term90-es Terminal
vezérl6 programjdhoz, amiben a MODEM INIT stringje a beje-
lentkezés utan AT&S0&C1&D2B0 volt. Az AT jelentése mar is-
mert, de ami a stringben ezt koveti, az a tdblazatban egy kivételé-
vel nem taldlhaté. A & karakterrel kezd6ddk ugynevezett kiter-
jesztett AT parancsok, amik részben csak az adott MODEM-re
érvényesek és emiatt jelentésiiket csak a gépkdnyviikben talaljuk.
Ez természetesen nem jelenti azt, hogy az adott kiterjesztett AT
parancsokat tébb tipusi MODEM nem értelmezheti. A példaban
az INIT stringben &S0 DSR opci6, &Cl a vivs érzékelésével
dsszefiiggs parancs, &D2 a kapcsolattél fiiggé parancsmédba al-
lits, ezek kiterjesztett AT parancsok. Az INIT stringben az utol-
s6 utasitas, a B0 mar az 1 tablazatban is megtalalhaté altalanos
AT parancs.

A MODEM programozasa a megfelel6 ismeretek birtokaban
nem valami riasztéan nehéz feladat. Kezdetben biztonsagot ad a
vezérl6 program alaphelyzeti konfiguracidja. Egy adott tipusu
MODEM-et maés tipusokhoz mellékelt programokkal is lehet
eredményesen hasznalni, a valaszték viszonylag nagy. Végil is

NOS Irodatechnika K #

D: 267-5316,267-5317 1051 Budapest, Mérleg u. 14.
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Answer incoming call

Repeat last command executed. Do not precede
A/ with AT or follow with Enter

Appears at the beginning of every command line.
CCITT mode

Bell mode

Autoscan mode

CCITT V.23 mode only

300 bps connection only

1200 bps connection only

2400 bps connection only

4800 bps connection only

9600 bps connection only

14400 bps connection only
16800 bps connection only (V.34)
19200 bps connection only (V.34)
21600 bps connection only (V.34)
24000 bps connection only (V.34)
26400 bps connection only (V.34)
28800 bps connection only (V.34)
Dialing

0-9, A-D, #, *

pulse dial

originate calls in answer mode
tone dial

wait for second dial tone

pause

wait for five seconds of silence
flash

return to Command Mode after dialing

Dial one of the four phone numbers (n=0-3) stored in
the modem*s non-volatile memory

Commands echo disabled
Commands echo enabled

TIES Escape Characters switch from Data Mode to
Command Mode

Modem on-hook (hang up)
Modem off-hook (make busy)
Product code

Firmware version

ROM test

Device ID

Reserved ID

Low speaker volume

Low speaker volume

Medium speaker volume

High speaker volume

Speaker always off

Speaker on until carrier detected
Speaker always on

Speaker off during dialing, on until carrier detected
connect only DTE rate
Automatic rate negotiation

Return to Data Mode

Return to Data Mode and initiate an equalizer retrain
Same as 01 with speed fall forward

Same as 01 with speed fall backward

Set Pulse dial as default

Modem sends responses

Modem does not send responses

Read and display valuein register r (r=0-28)

Set register r to value n (r=0-28, n=0-255)

Set Tone Dial as default

Numeric responses
Word responses

Hayes Smartmodem 300 compatibile responses/blind dialing

Same as X0 plus all Connect responses/blind dialing
Same as X1 plus dial tone detection

Same as X1 plus busy signal detection/blind dialing
All responses and dial tone and busy signal detection
Modem does not send or respond to break signals

Modem sends break signal for four second before disconnecting

Reset and retrieve stored configuration profile 0
Reset and retrieve stored configuration profile 1

MEWLW331M3? 1996/3.
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Erkez6 hivasra valaszol

Megismétli az utoljara végrehajtott parancsot.
Az A/-t ne el6zze meg AT és ne kdvesse Enter

Minden AT parancssor ezzel kezdédik
CCITT tizemméd

Bell tizemmod

Automatikus vizsgalé tizemmad
Csak CCITT V.23 tizemmod
Csak 300 bps kapcsolat

Csak 1200 bps kapcsolat

Csak 2400 bps kapcsolat

Csak 4800 bps kapcsolat

Csak 9600 bps kapcsolat

Csak 14400 bps kapcsolat

Csak 16800 bps kapcsolat (V.34)
Csak 19200 bps kapcsolat (V.34)
Csak 21600 bps kapcsolat (V.34)
Csak 24000 bps kapcsolat (V.34)
Csak 26400 bps kapcsolat (V.34)
Csak 28800 bps kapcsolat (V.34)
Tarcsazas

0-9, A-D, #, *

impulzus Gzem( tarcsazas

hivas kezdeményezés valasz tizemmddban
hang uzem( tarcsazas

a masodik tarcsahangra var
szinet

ot masodperc csondre var

tarcsazas utan Parancs Uzemmodba valé visszatérés

A modem statikus memdridjaban tarolt 4 telefonszam kozul (n=0-3)

egyet tarcsaz
Parancs visszajelzés nincs
Parancs visszajelzés van

Escape karakterek - Adat Uzemmadrol Parancs
Uzemmoédra kapcsol

A modem bontja a vonalat
A modem ,felveszi a telefon” (foglaltta teszi)

Kis hangeré

Kis hangeré

Koézepes hangerd

Nagy hangerd

Hangsz6ré mindig kikapcsolva
Hangsz6r6 bekapcsolva az adatatvitelig
Hangsz6ré mindig bekapcsolva

Hangszo6ré bekapcsolva az adatatvitelig, kivéve a tarcsazast

Kapcsolat csak DTE sebességgel
Automata sebesség

Visszatérés Adat Uzemmodra

Visszatérés Adat Uzemmodra és kiegyenlitd atképzés inicializalasa

Ugyanaz, mint 01, sebesség eléreeséssel
Ugyanaz, mint 01, sebesség visszaeséssel
Alapértelmezés az impulzus tzem( tarcsazas
A modem valaszt kiild

A modem nem kild valaszt

Kiolvassa és kijelzi az r-edik regiszter tartalmat
Bedllitia n-re az r-edik regiszter tartalmat
Alapértékként DTMF tarcsazast allit

be

Numerikus vélaszok

Szoveges valaszok

Hayes Smartmodem 300 kompatibilis valaszok/vaktarcsazas
Ugyanaz, mint az X0 plusz Connect valaszok/vaktarcsazas

Ugyanaz, mint az X1 plusz tarcsahang értékelés

Ugyanaz, mint X1 plusz foglaltjel érzékelés/vaktarcsazas

Minden valasz és tarcsahang figyelés
A modem nem kild és nem valaszol break jelekre

A modem négy mésodpercig break jelet kild, miel6tt szétkapcsolna

Reset és a tarolt konfiguraciés Profile 0 file visszatéltése

Reset és a tarolt konfiguraciés Profile 1 visszatoltése

1. tdblazat



nem feltétlenul szikséges sajat konfiguracidkat késziteni és hasz-
nalni, ellenben sokszor a sajat beallitdsokkal rengeteg idé nyer-
het6, ami a telefonvonalak hasznalata miatt szamottev6 koltség-
megtakaritast is jelent, valamint sok felesleges bosszUsagtél meg-
kiméljik magunkat. Aki viszont nem 6hajt idével a szamitégép
kinalta tavadatatviteli lehet6ségekkel behatéan foglalkozni, annak
nem feltétlenil jelent hatranyt ha csak a gyari szoftverek beallita-
sai mellett marad. A programozas pedig egyszerien nem jelent
mast, mint az AT parancsokbol allé profilt a MODEM NVRAM
(Non Volatile Random Access Memory), ,nem felejt6” meméria-
janak egyik rekeszébe tenni.

Kezdetben valdszinileg parancsok gyanant mindenfélét bebil-
lenty(iziink, ko6zo6ttik olyanokat is, amiket sem a MODEM, sem
mi nem értiink. Ha mar ugy gondoljuk, hogy kelléen nagy a kdosz,
akkor Ujuk be az AT &F parancsot és utdna <ENTER>. Ezt a ki-
teijesztett utasitast szinte biztos, hogy mindegyik MODEM meg-
érti, ami egyébként arra utasitja 6t, hogy allitson vissza mindent
az eredeti gyari allapotoknak megfelel6éen. A ,Default”, azaz
alaphelyzeti allapothoz tartoz6 parancsok a MODEM gépkony-
vébdl kiolvashatdk, de az értelmik ismerete nélkal is a mar m(-
kéd6 konfiguracié all vissza, amit a sajat programozas el6tt mar
hasznéaltunk. Amikor viszont sikeriil az adott igények szerinti AT
parancsokb6l INIT stringet illetve egy profilt irni, és ez az elva-
rasnak megfelel6en m(ikodik, akkor adjuk ki gyorsan az AT&WO
utasitast és utana <ENTER>. Ez a parancs arra utasitia a MO-
DEM-et, hogy az éppen aktualis konfiguraciét tarolja el az
NVRAM nulladik rekeszébe. Ha valami oknal fogva ismét beall a
kdosz, akkor nem kell méast tenni, mint az ATZ parancsot beirni,
ami a MODEM-et most arra utasitja, hogy Aallitsa vissza az
NVRAM nulladik rekeszében tarolt allapotot és minden egyebet,
amit id6kdzben billenty(iztink be ,felejtsen el”. A MODEM-ek
tobb ilyen NVRAM felhasznaléi rekesszel rendelkeznek, ezek
szama tipustol fligg, és a gépkdnyvbdl megtudhaté. Ha tébb jo
konfiguracionk van, akkor példaul a masodikat az AT&W 1 pa-
ranccsal az egyes rekeszbe tehetjik és az ATZ1 utasitassal hivat-
juk el.

Erdemes még tudni, hogy a MODEM-ek a mikédésiikhéz
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17020 200 kHz-es funkciégeneréator 15 700 Ft
18105 400 VA-es szabdalyozhaté autétranszformator 8700 Ft
18107 550 VA 220 V-os biztonségi transzforméator 14 600 Ft
18108 1 kVA-es szabalyozhatéd autétranszformator 19 600 Ft
18134 30 V /10 A-es szabalyozhaté tapegység (LCD kijelzés) 36 500 Ft
18135 30 V/2,5 A-es szabdalyozhaté tapegység (LCD kijelzés) 14 600 Ft
18141 30 V /1,2 A-es szabdalyozhaté tapegység 10 400 Ft
18142 30 V/2,5 A-es szabalyozhaté tapegység 12 200 Ft
18143 40 V/5 A-es szabdalyozhaté tapegység 20 200 Ft
18144 40 V/5 A-es szabalyozhat6 tapegység (LCD kijelzés) 23 900 Ft
18145 2x30 V/2,5 A-es szabalyozhaté kettds taApegység 24 400 Ft
18146 2x40 V/2,5 A-es szabalyozhaté kettds tapegység 26 700 Ft
AKKUMULATOROK:

750 mAh 1,2V ceruza 238 Ft
750 mAh 1,2V ceruza forraszthaté 250 Ft
1100 mAH 1,2V NiMH ceruza 420Ft
1100 mAh 1,2V NiMH ceruza forraszthaté 460Ft
2500 mAh 1,2V baby 598Ft
2500 mAh 12 v baby forraszthaté 628Ft
4200 mAh 1,2V géllat 998Ft
4200 mAh 1,2V goéliat forraszthaté 1048 Ft

szikséges adatokat az ugynevezett S-regiszterekben taroljak. A
regiszterek tartalma meghataroz mdkodési jellemzéket, lehetnek
szamlalék vagy id6zit6k, ezek a MODEM NVRAM-jaban tarléd-
nak. A 2. tablazat az S-regiszterek feladatat tartalmazza. Tartal-
muk kiolvashato és atirhat6. Az altalaban 0-t6l 28-ig szamozott S-
regiszterek lekérdezése, példaul a 12-esé, az ATS 12? paranccsal
lehetséges. A kiolvas6 utasitas AT-val kezd6dik, utana S és a re-
giszter szama, végil egy ?. A hetes regiszter tartalma példaul az
ATS77? utasitas hatdsarajelenik meg a képernyén. A regiszter tar-
talma, n=0-t6l n=255-ig lehet, ami ezek kdzo6tt a korlatok kozott
atirhaté. Példaul az Sl-es, csengetésszamlalé regiszter tartalmat
az ATS1=000 utasitassal 000-ra valtoztatjuk, amikor n=000. En-
nek avaltoztatdsnak most nincs jelent6sége, mert az Sl-es regisz-
ter tartalma eredetileg is 000, igy tulajdonképpen az eredeti tartal-
mat irtuk vissza és ez nem okozhat zavart. Ellenben ha a regisz-
tereket céltalanul teleirkaljuk, akkor mar lehetnek problémék. Az
S-regiszterek programozasara mar csak akkor vallalkozzunk, ami-
kor a bennuk taroltak MODEM m(ikodésére gyakorolt hatasaval
tisztaban vagyunk. Az S-regiszterek programozasanak prébalga-
tasa kdzben is ajanlom az erre vallalkozék szives figyelmébe az
AT&F parancsot.

FAXMODEM

Azzal, hogy a szamitégépiinkbe egy FAX MODEM-et épitlink,
a mar megismert sokféle tavadatatviteli lehet6ségen tal, FAX-ok
vételére és adaséara nyilik lehet6ség. A szamitogép a FAX MO-
DEM-mel nem valik a faxgépekkel egyenértéklivé, bizonyos vo-
natkozasokban tébbre, masokban kevesebbre lesz képes. Ezek a
korlatok azonban egyaltalan nem akadalyozzdk sem az adast sem
a vételt. Tulajdonképpen minden, ami a szamitégéppel elallithato
az FAX-ként el is kuldhet6 és minden faxgép adésa vehet6. A sza-
mitégép FAX-ként valé miikodéséhez a MODEM-en kivil fax-
szoftverre is szikség van. A problémat az okozza, hogy egy fax-
gép gyakorlatilag mindig vételkész, a szamitégép ellenben csak

GARA| KERESKEDOHAZ

1075 Budapest VIL, Wesselényi u. 30.
Tel./fax: 122-0994, 267-8632, 322-1688

CM 2900 3,5 digit zsebmultiméter 2780Ft
CM 3212 3,5 digit pen type DMM 2980Ft
CM 6266 3,5 digites lakatfogé LCD kijelz6+data hold funkcié 9980 Ft
CA 111 Analég zsebmultiméter 1600 Ft
CA 211 General analég multiméter 2980 Ft
CM 3900 3,5 digites multim éter kézi méréshatarvaltés 4980 Ft
YDM-830B 3,5 digites multiméter 2100 Ft
YDM-401 4,5 digites multiméter 9980Ft
XDM-301 3,5 digites multim éter 4980Ft
YDM-302 3,5 digites DMM+h6méré 5480Ft

ENERGIfTAKAgGEKOS, MELEGFENYU,
HALOGEN 1z2ZOK:

DES-7 W Ecolux 220 V, mignon

1db: 1400 Ft/db
4 db: 1250 Ft/db
6 db: 1100 Ft/db

DEF-9 W Ecolux 220 V, normal

DES-11 W Ecolux 220 V, mignon
DEF-11 W Ecolux 220 V. normal
DEF-15W Ecolux 220 V, normal

Araink a 25% AFA-tnem tartalmazzak.
Postai utanvételes szallitas is.
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akkor képes FAX-okat venni, ha erre fel van készitve, azaz ha az
erre alkalmas szoftver éppen fut. Ehhez viszont a gépet allanddéan
bekapcsolva kell tartani, ami nem szokasos gyakorlat. A masik
gond, hogy a gépet a faxprogram allandéan lefoglalja. A DOS-os
programok ugyan képesek a rezidens memoériaban a hattérben fut-
ni, mikézben a gép masra is hasznalhaté. Az ilyen TSR faxprog-
ram allandéan figyel a bejové FAX-okra és a vételnél a mas prog-
ramokat azonnal megszakitja. Tovabba a winchesterre is azonnal
sziksége van, amitél rossz esetben mindegyik program kiakadhat.
Ha azt is szamitasba vesszik, hogy a rezidens tar 640 kilobajt, és
a faxprogramok elég nagyok, akkor még tovabb romlik a helyzet.
A WINDOWS alatti faxprogramokndal viszont nincs ilyen gond,
merta WINDOW S minden alkalmazashoz hozzarendel egy , vir-
tualis gépet” megosztva kdzottik a processzor altal megcimezhe-
t6 megabdajtokat, igy latszélag mindegyik alkalmazas sajat 640 ki-
lobajtos RAM-mal fut. Tovabba a WINDOW S-nal nincsenek le-
mez-hozzaférési problémak.

Egy faxprogram részletes ismertetése egyrészt tulsdgosan ter-
jedelmes, masrészt szukségtelen, mert a hozza mellékelt leiras ezt
tartalmazza, habar a benne valé eligazodas tobbnyire korilmé-
nyes. Tapasztalat alapjan nagy segitség, ha egy program hasznéala-
tat részben megismeijuk, még akkor is, ha nem pontosan azt hasz-
naljuk. A WINDOW S alatt futé faxprogramok ko6zott ugyanis sok
a hasonlésag. A valasztdés a GVC FAX MODEM ,QuickLink Il
Fax” WINDOWS alatt futé programjara esett. Az installalas a
szokédsos moédon torténik, utdna a program mint egy WINDOW S
alkalmazas indithato.

A QuickLink Il Fax bejelentkezése utan a program ablakban
fenn egy szokvanyos menusor jelenik meg: File, Edit, Setup,
Connect és Fax valasztékkal. Ezek barmelyikére klikkelve egy-
egy Ujabb menisor gordil le. A Setup valasztékaban a Line Set-
tings, a Modem Setup ésaTerminal Options pontok ablakaiban
a beallitasokrél az el6z6 részekben mar sz6 volt. Kezdetben cél-
szer(i az eredeti bedallitAsokat hagyni. Miel6tt a faxprogramot
hasznéalnank, illik magunkat megnevezni, vagyis a Cover Page
Setup pontban a névre, cimre, telefonszamokra vonatkoz6 adata-
inkat beirni.

A program ablak fels6 menusora alatt egy nyomdégombsav ta-
lalhat6: Off-Line, Dial, Data List, Send Fax, Fax List, View
Fax, Send Log és Recv Log feliratokkal. Kézuluk az Off-Line
gomb benyomva.

Hatasdra a MODEM inicializdlédik és a képerny6re az
AT&FE1L1V1&C1&D2S0=0S7=90 string jelenik meg, alatta
OK. Ha az Off-Line gombot az egérrel kioldjuk, az ablak 6ssze-
zsugorodik annyira, hogy csak a menii- és a gombsort tartalmaz-
za. A gombot egérrel benyomva a MODEM ismét bejelentkezik.
Az AT&F gyari beallast, az E| parancs visszajelzést, az L1 kis
hangerét, a V| szoveges valaszokat, a &C1 viv6érzékelést, a
&D2 aDTR kapcsolat utani vonal megszakitast és parancsmdédba
allast eredményez. Az S-regisztereket az S0=0 tolti, hogy a MO -
DEM azonnal ,felveszi a telefont”, az S7=90 pedig a vonal meg-
szakitas el6tti vivére varakozas idejét szabja meg. A MODEM
most parancsmédban van, ezt példaul a mar alkalmazott ATIO
vagy AT I4 utasitassal kiprébalhatjuk. Ha a mar ismert valasz ir6-
dik a képernyére, akkora MODEM mkodik. De most nem ez ér-
dekel minket, hanem a FAX.

A WINDOWS program kezel§jében a faxszoftver ablakaban
négy ikon, QuckLink Il Fax, Fax Manager, View Fax és Read
Me! taladlhat6. Koézuluk a Read Me!-re klikkelve a megjelené
szbvegbd6l megtudhaté, hogy ennek a programnak az ,upgrade”-je
a QuckLink Gold mar OCR-t is tartalmaz. Ehhez egy amerikai
BBS (Bulletin Board System) telefonjat kell hivni. Késébb, mi-
utdn a MODEM hasznéalatdban jartasak leszink ez nem jelent
akadalyt. Az OCR (Optical Charakter Recognition) nem mas,
mint a legkorszerlibb, optikai karakterfelismer6 FAX eljaras. Ez-
zel az eljardssal a FAX altal kuldott képpontokat ASCII karakte-
rekre lehet leforditani, amiket mar a szokdsos szovegszerkeszték,
adatbazis-kezel6k és tablazatszerkeszték is felismernek. Jelenleg
a FAX-ként kuldott ASCII fajlokat konvertalni kell ami elég sok
idét vesz igénybe. Az OCR-rel ez a Iépés a FAX kapcsolatoknal
elmarad.

A QuckLink Il Fax ikonra klikkelve a program mar a ismer-
tetett ablaka nyilik a menl- és a gombsorral. Kezdetnek prébaljuk
ki azt, hogy egy FAX BANK-b6l hogyan kell aljegyzéket kérni.
Ehhez olyan telefonkészilék szikséges, ami ton tzemmoédban
mkodik és a #-jeli gombja megtartotta az eredeti funkciéjat,
ilyenek a PANASONIC telefonok. Vegyiuk fel a hallgatoét és tar-
csazzuk a 180-8611 szamot. Az IRIDIUM FAX BANK jelentke-
zik, és 4z elhangz6 tajékoztatd szévegbdl kideril, hogy a telefont
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SO Csengetésszam

S1 Csengetésszamlalo

S2 Kiképési karakter

S3 Kocsi vissza karakter

S4 Kocsi vissza karakter

S5 Betlikdz vissza karakter
S6 Tarcsahang kivaras

S7 Vivére varakozas

S8 a .karakter sziinetideje

S9 Vivé figyelés valaszideje
S10 Vivémegszakadas esetén varakozasi id6 bontasig
S11 DTMF tarcsazasi sebesség
S12 Kilépési késleltetés

S13 Fenntartott

S14 BITMAP regiszter

bit 0 nem hasznalt

bit 1 = 0 helyi echo tiltva

bit 1 = 1 helyi echo engedélyezve

bit 2 = 0 eredménykdd engedélyezve

bit 2 = 1 eredménykad tiltva

bit 3 = 0 eredménykod szam forméban
bit 3 = 1 eredménykdd szoveggel

bit 4 = 0 smart tizemmod

bit 4 = 1 dump tzemméd

bit 5 = 0 DTMF téarcsazas

bit 5 = 1 impulzus tarcsazas

bit 6 nem hasznalt

bit 7 = 0 vélasz tizemméd

bit 7 = 1 kezdeményez6 tizemmad

S15 Fenntartott
S16 MODEM teszt médok
BITMAP regiszter
S17 Fenntartott
S18 Ateszt id6zité regisztere. Ez tartalmazza a modem

ontesztjének maximalis idejét. Ha a tesztelési id6 eléri
ezt az értéket, a modem befejezi a tesztet

S19 Fenntartott
S20 Fenntartott
S21 Uzemmoéd regiszter vonalhasznalat,

vezérlé modok, vezérlGjelek
BITMAP regiszter

S22 . Uzemmod regiszter
hangszéré hangeré
BITMAP regiszter

S23 Uzemmod regiszter
adatsebesség, paritas, érhang
BITMAP regiszter

S24 Fenntartott

S25 ADTR késleltetés meghatarozdja. Atarolt érték jelentése
eltér szinkron, illetve aszinkron Gzemmaddban

S26 RTS-CTS késleltetés esetén ennek a regiszternek

a tartalma hatédrozza meg, hogy az RTS felfutdsa utan
mennyi id6 malva jelenjen meg a CTS jel.
S27 Uzemmoéd regiszter
szinkron/aszinkron mad, 6rajel
BITMAP regiszter

S28 Uzemmod regiszter
automatikus sebességérzékelés,
automatikus kapcsolatfelvétel
BITMAP regiszter

2. tablazat

~ton” tzemmoédba kell kapcsolni tovabba célszerl a tartalomjegy-
zéket kérni. A tartalomjegyzék lehivdsdahoz tarcsdazzuk a 0Ol-et és
utédna a #-et, ezt széveg kézben is barmikor megtehetjuk. Ekkor a
kovetkez6ket halljuk: ,,Azonnal kuldom a tartalomjegyzéket, ké-
rem, nyomja meg a faxkésziuléke start gombjat...”. Emlékezzink
arra, hogy a QuckLink 11
ernyé ennek megfelelé allapotot mutat. Nyomjuk meg most egy-
szerre a <Ctrl> és az M billentyliket, tulajdonképpen ez szamit a
faxkészulék start gombjanak. A képerny6 bal als6 sarkdban azon-

Fax programban vagyunk, és a kép-

nal megjelenik a Fax Manager ablaka és a FAX vétele elindul. A
vétel az ablakban megjelené informéaciékbdl folyamatosan kovet-
heté igy az is, hogy a FAX hibatlanul megérkezett. A kérdés a to-
vabbiakban az, hogy hova?

Amikor a QuckLink Il Fax programot a lemezr6l az el6iras-
nak megfelel6en az winchesterre installaljuk, akkor ez a gyokér-
konyvtarba QL2FAXW néven bejegyzi magat és automatikusan
létrehozza az INBO X és OUTBO X nevil alkényvtarakat. A Fax
Manager mindegyik beérkez6 FAX-ot automatikusan szdmozva
az INBO X nevl alkonyvtarba helyezi. Az els6 FAX 0001l-es, a
méasodik 0002-es szamot kap és igy tovabb. Az el6z6ekben vett



FAX bank tartalomjegyzék tehat az IN-
BOX alkényvtarba ment 0001-es szamu
FAX-ként.

Amig a Fax Manager ablak nyitva
van, addig a MODEM vételkész allapot-
ban figyeli az érkezé hivasokat, tehat ha
most valaki hivja a vonalunkat, akkor az
véalaszul automatikusan a jellegzetes si-
polé bejelentkezé faxjelet kapja. Emiatt
amikor nem varunk FAX-ot, akkor cél-
szeri a Fax Manager ablakot bezarni.
Ha mégis FAX érkezik, akkoraMODEM
a <Ctrl> ¢s az M billentyi egyiittes meg-
nyomasaval a Fax Manager-rel azonnal
vételkésszé tehet§, most azonban zaijuk
be az ablakot.

A vett FAX-ok tehat sorszamozva az
INBOX nevii alkonyvtarba gytlnek. Bar-
melyik barmikor megnézheté és kinyom -
tathatdé, ami pedig mar nem kell, az kit6-
rélhets. A View FaX program gomb meg-
nyomasaval kinyilik a View Fax Docu-
ment ablak. Ebben a C:\ meghajténal a
INBOX alkonyvtarra kettét klikkelve a
File Name ablakban sorszamozva megje- Tel.:
lennek a vett FAX-ok. Kozulik most a
0001-estjeloljuk ki, az egérrel raklikkel-
ve, és utana OK. Az ablakban megjelenik
a FAX szovege, ha nem fér el akkor hasznéaljuk a méretet valtoz-
tat6 gombokat. A FAX kinyomtathatdé, ehhez a printert 4brazolé
program gombot kell megnyomni, hatasara kinyilik a Print ablak.
Itt ellenérizhetjuk és moédosithatjuk a printer beallitasat, és ha
rendben van, akkor OK. ide eljuthatunk a fels6 menusor File alat-
ti Print pontjanak kivalasztasaval is. A FAX ezutan kinyomtaté-
dik, ha van grafika, akkor az is.

Esetinkben a FAX BANK tartalomjegyzéke, amiben az egyes
aljegyzékek utan szamokat és egy #-karaktert latunk. Ha valame-
lyik cég aljegyzékére kivancsiak vagyunk, akkor hivjuk fel ismét
aFAX BANK-ot és a bejelentkezés utan tarcsdzzuk a mellette &l-

Nyitva: H-CS: 8.30-16.30
P: 8.30-16.00

Petals Group

~ PC-SZERVIZ
SZAMITASTECHNIKAI
SZAKUZLET
Igény szerinti konfiguraciok 1+2 év
garanciaval, Alkatrészek, Software,
Hardware, Kiegészitbe, Nyomtatok,
Kedvez§'aron a legjobb mindségben!

Ha télink vasarol,
nem kell félnie a BSA-to6l!
KOsse 6ssze ajot a hasznossal!
Jogtiszta Microsoft OEM programok,
kiegészit6k elfogadhat6 aron!

1161 Bp., Thokoly utca 88.
Tel.: 06-30-422-904
06-30-446-177, 06-30-499-277

Cim: 1U72 Budapest,

Klauzal u. 32.
26-79-560

COMPUTERBONTO
..4M" Mdlszaki és Kereskedelmi Kft.

Uj és hasznalt szamitastechnikai berendezések,

alkatrészek eladasa-vétele,

Elfekv6 és leselejtezett készletek nagy tételben val6

megvasarlasa.

Hasznalt, m{ikoéd6 fénymasoldék és computerek.

Nyitva:
Hétf6-péntek: 10 - 18
Szombat D 9-13

16 szamokat, utdna nyomjuk le a telefon #-jeli gombjat, majd a
<Ctrl> és M billentyik egyiittes megnyomasaval inditsuk el a
Fax Manager-t. A tobbit mar ismerjik.

FAX-ot is kiildhetiink masik szamitégéphez vagy faxgéphez. A
FAX barmelyik szdovegszerkeszté6vel megirhaté és tartalmazhat
grafikat is. Az egyszer(iség miatt most csak ASCIl széveges fajlt
készitsunk, és valamilyen névvel mentsiuk le lemezre. Nyomjuk
meg a Send Fax program gombot, a Select the Files to Convert
and Fax ablak nyilik. I1tt majd a kés6bbiekben az OUT BOX-ban
lesz, de barmelyik meghajtéordél kijelélheté a kildendd FAX fajlja.
Keressuk meg azt amit az el6bb irtunk, és jeléljik ki, utana OK.
Ekkor a Document Type Selection ablak jelenik meg a képer-
nyén, ebben klikkeljink a TeXt karikaba, ami az ASC Il széveges
fajltipusnak felel meg, utdana O K. A kivalasztott fajl beir6dik a
Select File mezébe, most ismét ok. A Send Fax Information
ablak nyilik, ide Gjuk be a megfelel6 helyekre azt, hogy a FAX
hova és kinek megy, tovabbéa lehetéség van arra, hogy azt az elére
programozott id6ben kuldjuk. Ezzel a szolgéltatassal éjjel, tavol-
létunkben, kihasznalva a kedvezményes idészakokat kildhetiink
FAX-okat. Probaképpen a FAX kuldési idejét allitsuk a val6snal
10-15 perccel kés6bbre és klikkeljink az O K gombra. Kinyilik a
File Conversion ablak amiben a konvertalas folyamatosan kovet-
het6. Ekkor az ASCI1I-b61 QFX fajl lesz. Amint ez kész, azonnal
indul a FAX Maneger amit a képernyén megjelens ablaka jelez.
A gép varakozik, mivel az adast el6re programoztuk, de ha most
FAX érkezik, azt veszi. Amint elérkezik az altalunk el6re bealli-
tott id6, a gép a megadott telefonszamot automatikusan tarcsazza,
és a FAX-ot a kapcsolat Iétrejotte utan elkuldi. Itt egy dologra vi-
gyazzunk, mégpedig arra, hogy a program arra a lemezre teszi
vissza a kildendé FAX-otjelentd QFX fajlt, ahonnan szarmazik.
Vagyis példaul ha az A jeld meghajté lemezére mentettik a ko-
rdbban megirt ASCIl szoveges fajlt és ezt konvertaltuk, akkor a
lemezt az el6re programozott id6pontig a meghajtéban kell hagy-
ni. Kilénben nem lesz mit FAX-ként kiuldeni. Kés6bb hasznaljuk
az OUT BoX-ot, azaz a kiildendé és konvertalt QFX fajlokat te-
gyuk ide.

A program gombsorban a Recv Log-jellit megnyomva egy nyil-
vantartasba jutunk, ami az 0sszes beérkez6 FAX-ot tartalmazza.
Pontos cim, év, ho, nap, 6ra, perc szerint sorakoztatva. Az itt kije-
161t FAX rovid aton megnézhet6 kinyomtathaté. A kiuldott FAX-
ok hasonléan pontosan nyilvantartott listaja a Send Log gomb
nyoméasaval hivhaté el6. Mindkét listdt a program automatikusan
tolti.

A FAX MODEM és a vezéri6 programjai eredményes haszna-
latdhoz a kezdeti segitséget azt hiszem ebben a cikksorozatban
mindenki megtalalja. Tobb és részletesebb ismeretet elsésorban a
gépkonyvekb6l és a programok leirasaibél szerezhetiink majd, il-
letve a MODEM hasznalata kézben 6sszegy(l6 tapasztalatok se-
gitik a gyakorlatot.

Mocsary Gabor
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A dekorittal boritott konyhaasztalok gyakran megsértilnek a peremiikre felfogott ,,klasszikus”
6rl6k és daralok miatt Mert ezek - kulléndsen a nagyobb méretl daralok - szoritécsavarjaitjol
meg kell htizni, hogy hasznalat kozben ne mozduljanak el. A szoritdcsavarok kozel egy pontra
hat6 ereje gyakran eredményezi a rideg dekoritboritas berepedését vagy letdrését Ezt csak azzal
lehetne elkertini, hogy a haztartasi gépek felfogasakor az asztallap felsé és alsd oldaléara egy-
egy megfeleléen erds alatétet helyeziink. Ez a mddszer csak akkor hatésos, ha az alatétek elég
szilardak, és apontszer( terhelést nagyobbfellileten osztjak meg.

Az esetek tobbségében ez az Gt nem jarhato,
mert az alatétek és az asztallap vastagsaga mar
nagyobb, mint a gépek felfogasi lehet6sége.
Ezért érdemes egy olcs6 ,karment6t” késziteni.
Ennek a megoldasnak az a lényege, hogy az
asztal végénél - lehetbleg az asztal szélességeé-
vel azonos hosszUsagu - kénnyen fel- és lesze-
relhetd toldast (2) alkalmazunk.

Anyaga lehetbleg az asztallap vastagsagaval
azonos rétegelt lemez vagy keményfa deszka
legyen. Az azonos vastagsag fontos lehet, mert
egyes héaztartasi gépek annyira el6renyulnak,
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hogy ez egy keskeny, vékony toldatra valé fel-
fogast megakadalyozza. Ha mégis vékony
anyagot kell hasznalni, akkor mar atervezéskor
arajzon megadott 80-120 mm szélesség helyett
nagyobbat kell szamitasba venni.

A toldat asztalra er@sitésére tobb modszer is
kinalkozik. Természetesen mindegyiknél alap-
feltétel abiztos, elmozduldsmentes rogzités és a
varhat6 igénybevételhez szilkséges szilardsag.

Tervrajzunkon néhany, a gyakorlatban jé! be-
valt régzitési modot ismertetiink. Ezek kdzul ki-
ki kivalaszthatja a neki legjobban megfelel6t.

S i i om ]

A konyhaasztalok kdzott sok olyan talélhato,
melynek lapja nincs mereven a labazathoz er6-
sitve, hanem kifordithatd, ill. szétnyithatd. Az
ilyen asztalokhoz csak olyan toldat alkalmaz-
hat6, melyet a labazat fels6 keretére erésithe-
tunk. Az A, ill. a B &bran lathat6 toldas ilyen
feler@sitésd, és a nagy igénybevételekhez is al-
kalmas.

A két tart6 (3) min. 20x20x3-as szogvashdl,
a kett6t Osszekotd betét (4) 20x2-es egyenld
oldali U szelvénybdl (red6nyvas) készil. Atar-
t6 kell6 hosszisagu darabjait hegesztéssel kell
Osszeer6siteni. A toldat (2) feler6sitéséhez fa-
csavarokat, a tarté asztalhoz rogzitéséhez M6-
os kapupantcsavart (5) hasznalhatunk, melyre a
kénnyebb kezelés érdekében egy szamyasanya
kertil.

Ha valaki nem tud beszerezni U vasat, vagy
elegend6 mennyiségben all rendelkezésére
szogvas, az Osszekot6t ebbdl is -kialakithatja.
Ebben az esetben a szdgvasat egyik kilsé lap-
javal kifelé kell behegeszteni, mert a szamyas-
anya csak igy hasznélhat¢!

A C és a D éabra két betolhat6, egy 0sszeko-
tével (7) egymashoz hegesztett tartéval (6) fel-
er@sithetd toldatot abrazol. Ezt a megoldast
csak mereven feler@sitett asztallapoknal érde-
mes hasznélni, mert a toldatra hat6 er6 egy ré-
szét az asztallap veszi fel.

A két tartd6 anyaga itt is min. 20x20x3-as
szogvas, az atkotés 20x2-es U vas. Ez utébbit a
mar elmondottak szerint L vassal is helyettesit-
hetjuk. A két egyenes tart6 (6) részére az asztal
alsd keretébe L vagy négyzet alak( kivagast
kell késziteni (G). A felersités itt is kapupant-
csavarral torténik.

Kisebb méret(i konyhagépekhez az E abran
lathaté megoldas is megfelel. Elénye, hogy
gyorsan, csavarozas nélkil, egyszer(ien a he-
lyére tolhat6. Hegeszteni sem kell, viszont a
tartékat ajanlatos olyan hosszira méretezni,
hogy az asztal keretének élét6l kb. 200 mm-rel
tuléljenek.

A tartékat (8) az asztallap ala csavarozott
alatét (9) és egy zarodlap (10) rogziti (E). Az
alatét vastagsdga csak annyival legyen na-
gyobb, mint a felhasznalt tartéké (8), hogy ,16-
tydgés” nélkul betolhassuk.

A tartokat U alaki red6nyvasbol (11) is el
lehet késziteni. Ebben az esetben a megvezetést
az U szelvény belsejébe illesztett cslszolap
biztositja.

Mindkét esetben szilkség van az asztal kere-
tének mar ismertetett kivagasara. Akik takaré-
koskodni akarnak, a vezet6-, ill. a zarélapot he-
lyettesithetik két, a biztos felfekvéshez sziksé-
ges szélességli léccel is.

Barmelyik kivitel kertl megvalésitasra, a
fém részeket rozsdamentesiteni kell és a cstisz6
részek kivételével le lehet festeni. Festés he-
lyett vékony olajos atdorzsolés is elegendd.

A toldatok deszkait meleg lenolajos beitatas-
sal érdemes tartésitani.

Az ismertetett megoldasok lehet6séget ad-
nak, hogy a toldast més célokra is fel lehessen
hasznélni. Pl. azok a barkacsolok, akik kulon
helyiség hianyaban a konyhaban végzik tévé-
kenységuket, munkaasztalnak is hasznalhatjak.
De az ezermesterkedd gyerekek sem fogjak
lombfirészikkel ,kicakkozni” a konyhaasztal
peremét.

Szulyovszky Tibor
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OSSZEKAPCSOLT
SZURITUBAKUK

A haz koril szorgalmasan tevékenyked6k,
barkacsolok részére a még hlivos, tavaszi
id6szak kivaléan alkalmas arra, hogy felllvizs-
galjak szerszamaikat, a sziikséges javitasokat
elvégezzék, és hogy készitsenek néhany olyan
kiegészité eszkozt, amit a késébbi munka-
végzésnéljél tudnak hasznalni. Aki rendszere-
sen végez asztalosmunkat, annak biztosan
szliiksége van a bemutatott hasznos

segédeszkozre (1), ami egyszerd
Két darab, legalabb 45x36x36 mm méretl, 6tvézott aluminiumtémbre van

szerszamokkal, Sajat keZUIeg szukségunk. A két alkatrész méretei a mihelyrajzon talalhaték. A tdmbdkbe
. 2t 2 2-2 db, 6 mm széles és 20 mm mély bevagast kell késziteniunk, melyek egy-
is elkészitheto. masra merdleges iranyltak. Attél fiiggéen, hogy milyen iranybdl foghaté meg

a rogzitendé munkadarab, a be-

vagasokba helyezhet6 az aszta-

losmunkahoz nélkilézhetetlen

pillanatszorit6 széara. Ott egy

bels6 kulcsnyilasu csavarral

régzitheté, melynek el6nye,

hogy a csavarfej sérilése, defor-

malédasa nélkil a csavart kell§

mértékben tudjuk megszoritani.

Az A tomb bevagasai egy-

mastél fuggetlenek, a B szori-

totdmb hornyai 6sszefutnak, ez

a részletrajzbol is kitlinik. A B

tdmb 6,2 mm atmérgji furata-

belsé
kulcsnyilasu
csavar
M6x14

bels6 kulcsnyilasu csavar
M6x60

nak mindkét oldalan aimbuszcsavar fejének befogadaséara alkalmas sullyesz-
t6k van, ebbdl kovetkezik, hogy az alkatrész sziikség szerint mindkét irany-
bdl 6sszefogathaté a masikkal. Az 6sszefogdcsavar az A tomb teljes hosszan
athalad6 azon menetes furat barmelyik végébe csatlakoztathatd, ami az oldal-
lapokt6l 8-8 mm tavolsagra van. A tombok forgatasaval, és a pillanatszoritok
athelyezésével a befogas irdnya megvaltoztathaté (2). El-lap csatlakoztatas-
hoz a két lapot - pl. kélddkcsapozaskor - fémderékszdg segitségével ponto-
san derékszogbe tudjuk allitani. - mega -
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KARBANTARTAS

A kerekezés egyre népszer(ibb id6toltés. Egyrészt talan
mert divat, masrészt pedig mert valébanjo dolog.
Remek érzés a nyeregben Ulve pedalozni, még akkor is,
ha- mint mindig - szembe fuj a szél. Ahhoz persze,
hogy mindez élvezet legyen, nem feltétlenil draga,

de megbizhaté bringara van sziikségiink. S mint
minden gép, sajat kétkerek(ink is csak akkor lesz
igazan hi tarsunk, ha gondjat is viseljiik. Evente
legaldbb kétszer vizsgaljuk at lelkismeretesen,
sjavitsuk ki az adédé hibakat. S mivel nem mindenki
képzett szereld, az egyszer(ibb karbantartasijavitasi
munkakhoz néhany tanacsot adunk.

Mivel a karbantartas elkeriilhetetlentl kisebb-nagyobb szere-
lést is igényel, nem art ezzel kapcsolatban néhany alapvetd dolgot
megjegyezni. A kerékparokon |évé csavarok tobbsége ugyan
jobbmeneti, azazjobbra hajtva szorulnak meg, &m akad k&zottik
néhany ,kakukktojas”, pontosabban balmenetes is. llyen pl. a bal
pedal menetes vége, amely a hajtékarba csavarhato, seztlL, G, S
betlikkel szoktak jelezni. (A jobbosak R vagy D betlisek.) llyen
még az angol norma szerint készilt hajtocsapagy lanckerék fel&li
csészéje is. (Ezzel ugyan nemigen akad dolgunk, mivel a masik
oldalrél szokas atengelyt kiszerelni, de a sérilt csésze cseréjekor
nem art, ha emléksziink erre a korilményre).

A menetes részeket konny( félrekapatni, s ha eréltetjuk, gyor-
san tonkretehetjik a menet egy részét. Ha viszont visszafelé for-
gatjuk az alkatrészt, finom kattanas jelzi a menet kezdetét, ezutan
mar konnyebb a két6elemet hibatlanul a fmommenet(i orséra
vagy a hivelybe hajtani. MeghtGzaskor sem szabad tal nagy er6t
kifejteni, mert a megszakadt vagy végtelen menetii elem hasznal-
hatatlan. Ha laza marad a menetes alkatrész, id6 el6tt kikopik, sa
legvératlanabb helyzetekben okozhat gondot. Ezért csak olyan
kulcsokkal szereljunk, amelyek az alkatrészhez valok, s meghuza-
sukkor ne adjuk bele minden erénket.

A szereléshez hasznalt szerszamaink kozil szam(izzik a kom-
binalt- és a vizpumpafog6t, mert ezek tébbnyire nemcsak mara-
dandé nyomot hagynak az alkatrészeken, de el is deformalhatjak
azokat. Még a pontosan felilleszthet§ szerszamokkal is okozha-
tunk sérilést, ha a kotéelemet el6zbleg szinte szakadasig meg-
hazték. llyenkor néhany csepp olaj és egy gyors mozdulat a leg-
célravezet6bb megoldas. Csdétoldatot szinte soha ne hasznaljunk,
ha mégis, akkor nagyon 6vatosan!

A szerelési alapszempontok sorravétele, fel-
elevenitése utan lassunk munkahoz. llyenkor
tavaszel6n érdemes megejteni egy igazan ala-
pos miszaki vizsgat. Ez mindannak az atvizs-
galasat jelenti, ami a bicikli biztonsagos hasz-
nalatahoz szikséges: kerék, kormany, hajtomd,
fék, tovabba az ezekhez kapcsol6do egyéb sze-
relvények. Ez szinte az egész kerékpar atvizs-
géalasat jelenti, melyre évente egyszer sziikség
is van.

A vizsgalodast az els6 kerékkel kezdjuk.

Megemelve forgassuk meg, s ha csendesen,
Utés nélkul forog a tengelyén, nincs semmi ten-
nivalé. A tul szaraz csapagyak forgasat furcsa
zizeg6 hang kiséri. Hasonlé hangot ad a kené-
anyag nélkuli hajtécsapagy és a hatsé kerék is,
ezt masfajta zaj is kisérheti, hiszen egyéb moz-
g6 szerelvény is csatlakozik ezekhez. Ha nyi-
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korgéast, kattogast vagy nagyon kerregé felhangokat is hallunk,
csészekopasra, golyotorésre is szamithatunk.

Mivel a csapagyak nem sokban kulonbdznek egymastol, szét-
szerelésuk, kijavitasuk is nagyon hasonl6. A csapagyakban levd
goly6k vagy szabadonfutdék vagy kosarban rogzitettek. Az el6b-
biek altaldban szereléskor szétgurulnak, igy szdmukat utélag mar
nehéz meghatarozni. Ha a méretiiket tudjuk, a béven bezsirozott
csészébe rakjunk Uj golydkat, de eggyel kevesebbet, mint ahany
éppen elférne benne. A csapagyba ne helyezziink kiilonb6z6 hely-
rél szarmazo darabokat, csak Gjakat. Minden alkatrészt benzinben
mossunk tisztara, s csak bezsirozas utan szereljunk vissza a he-
lyére. E célra a litiumos gépzsir a legmegfelel6bb. Ha a golydk
kosarba foglaltak, akkor azt kell zsirral feltdlteni, nem a csészét.
A torott kosarat mindig Gjjal kell kivaltani. Akitisztitott, feldjitott
csapagyat végil be is kell szabalyoznunk. Altalanos szabaly, hogy
mindig annak a darabnak van beszabalyoz6 szerepe, amelyik ki-
vil van. A csapagy(ak) akkor van(nak) j61 beallitva, ha az ellen-
anya meghlzéasa utan a tengely kdnnyen, de kotyogadsmentesen
forgathaté a hiivelyben. Beallitdskor azonban van egy kis kilénb-
ség a hajté- és a tobbi csapagy kozott, ugyanis az elébbi az ellen-
anya meghuzasa utén kissé kotyogdsabba valik, mig atébbiek hu-
zbésabbak lesznek. Ezt a teljesen behajtott helyzethez képest 1/8-
1/4 fordulatnyi visszaallitassal lehet elkerilni.




Csapagyak ugyan a racsnikban is vannak,
am ezeket csak golyo6torés esetén kell szét-
szedni. Tisztitdshoz viszont nem Aart lehajta-
ni a hats6 agyrél. E célra specialis kulcsokat
(1) hasznaljunk. A fogaskerekeket még a be-
aztatds el6tt tisztitsuk meg a rajuk tapadoé
olajos portél, szennyez6déstél, s csak ezutan
tegylik mosdébenzines talba. LOtyogtetéssel,
forgatadssal mossuk ki a belsejét. A tisztit6-
folyadékot rongyra téve ,szivassuk ki” bel6-
le, majd szarazra torlése utan injekci6és fecs-
kend6b6l toltsuink bele friss konnyl gép-
vagy szilikonolajat. Az olajat addig adagol-
juk a racsniba, mig a tuloldalon ki nem szi-
varog. A felesleges ken6anyagot tiszta ruha-
val toroljuk le, majd a racsnit szereljik visz-
sza a helyére, s ellenanydjat is hizzuk meg.

Ma mar a hajtékarokat nem ékelve régzi-
tik, hanem anyaval vagy csavarral, a ten-
gelyvégek pedig ennek megfelel6en szdgletesek. Hajéi vannak a
hajtékarok illesztve, nagyon szilard a kapcsolat, de ha ezt bontani
kell, csak specialis hajtokar-leszedd szerszammal (2) érdemes
hozzafogni. Ez a szerszam egyébként azért is hasznos, mert segit-
ségével kell6 mértékben meghtzhatjuk a kart r6gzité csavarokat
is. Mivel ezek a csavarok az olcs6bb kerékparokon elég gyakran
kilazulnak, nem haszontalan befektetés a leszed6szerszam meg-
vasarlasa. A leszerelt hajtékart vékonyan bezsirozott tengelyvégre
szoritsuk fel, és ne felejtsik el a porvéd6ket is a helyukre csa-
varni.

A kerekek épsége, szabalyossaga O0sszefiigg a fékek hatdsossa-
gaval, ezért ne vegyuk félvallrél, ha a kerekek oldaliranyban ut-
nek vagy ,tojas” van bennik. Ha magunk nem tudjuk a nyolcast
vagy (és) a tojast kihtizni az abroncsbél, feltétlentul vigyluk szak-
emberhez. A kerekek centrirozdsdhoz a kull6kulcson lo'vil csak
turelem és figyelmes munka kell, fogasai kézismertek.

Ha mar a kull6kulccsal kiszedtik el6bb a tojast vagy huplit, s
ezt kovet6en az oldalirAnyd abroncsutést is 3 mm ald szoritottuk,
allitsuk be a fékeket. A fékpofaknak az abroncs oldalara teljes fe-
luletikkel kell felfekidnituk, és pontosan egymassal szemben kell
kozrefogniuk az abroncsot. Ez az oldalhtGzés, a konzolos és a ko-
zéphtz6s fékekre egyaradnt vonatkozik. A fékpofadkat csak behu-
zott féken lehet pontosan bedallitani. Ha oldalrél nézve a helyikon
vannak a pofak, nem art még felulrél is megvizsgéalnunk, mert le-
het, hogy eldl vagy hatul el6bb ér-
nek az abroncshoz. A fék behlzva
visitani fog, és a fékhatas is gyen-
gébb lesz. Marpedig ajo fékek fo-
kozatosan és egyenletesen fogva
lassitjak a kerekek forgéasat. Ezt
csak a fékkarok és a betétek gon-
dos beallitAsaval érhetjuk el. A
hasznéalat soran bekopott fékbeté-
teket legalabb havonta allitsuk be a
kopasnak megfelel6en. A kéabel-
szabalyoz6 segitségével ugy allit-
suk be a fékpofakat, hogy azok
csak 2-3 mm-nyire legyenek az ab-
roncs felUletétél, és azt még csak
ne is sGroljak forgas kozben. (Ezért
is fontosak a jol centrirozott ke-
rekek.) Akissé ferdén bekopott po-
fakat lemezalatéttel egyenesithet-
juk Kki.

A fékeket mikodtetd karok és
bowdenhuzalok &llapota legalabb
olyan fontos, mint a fékek besza-
balyozottsdga. Ha a sodrott acél-
huzal egyes szalai elszakadtak, ez
akadalyozhatja a fékezést is, de
kellemetlen karmolasokat is okoz-
hat. A huzalcsere biztonsdgos meg-
oldas, s ha nemcsak a hatsét kell
kicserélni, az els6 helyére beszab-
hatjuk a hatsé bowden megkurti-
tott darabjat is. Arra vigyazzunk,
hogy az Gj kabel se tal hosszl, se
tal réovid ne legyen. A hosszl csok-
kentheti a fékhatast, mig a rovid
akadalyozhatja a kormanyzast. A

kadbelek szabad végeit mindig szoritsuk za-
rohivelybe, amely megakadéalyozza a sodrat
felbomlasat.
Végul vegyuk sorra a valtokat, melyek ké-
nyes szerkezetek, &m ha jol be vannak allit-
va, tobbnyire kifogastalanul ellatjak a fel-
adatukat. Am elég egy esés vagy egy kisebb
baleset, maris makacskodni kezdenek. Ha
van elég idénk, préobaljuk meg magunk jél
beszabdalyozni az els6 és a hatsé valtot.
Az els6 valték tobbnyire un. paralelogram-
ma tipustak, amelyeket Ggy célszerl a nye-
regcs6re erGsitentink, hogy lancterelé leme-
zei parhuzamosak legyenek a lanckerekek-
kel, alja pedig a legnagyobb lanckerék pere-
mével, de valtaskor t6le 2-3 mm-re legyen.
A valtéon két allitécsavar van (3), a belsé
véghelyzetet rendszerint az L-lel, a széls6t
pedig a H betlvel jelzettel &llithatjuk be.
Hajtsuk ki félig mindkettét, majd valtsunk elol a legbelsd, hatul
pedig kivulrél a masodik lanckerékre. Lazitsuk ki a valté hor-
gonycsavaijat- ami a bowdent régziti -, s nyomjuk teljesen el6re
a valtéokart. Az L jelli csavar behajtasaval agy allitsuk be a lanc-
terel6t, hogy hajtas kézben a kilsd terel6lemez majdnem surolja
a lancot. A bowdenhuzalt enyhén feszitsik meg, a horgonycsa-
varral szoritsuk le, majd valtsunk eldl a legkulsé, hatul pedig be-
lalrél a masodik lanckerékre. Tekerjuk be Gtkdzésig a H betlis sza-
balyozécsavart, s ha kell, a lancterel6 helyzetét is korrigaljuk
annyira, hogy csaknem surolja a lancot. Ha a szabalyozécsavarok
jeloletlenek, prébalkozassal is kiderithetjuk, hogy melyik mit al-
Iit. A rudas valtoknak altalaban csak egy allitécsavarjuk van, ame-
lyik a kills6 véghelyzet allitdsara val6. A belsé véghelyzetet ezek-
nél a terel6 elcsUsztatasaval, s Ujbéli rogzitésével allithatjuk be.
A hatsé lancvaltékon két vagy harom szabdalyozécsavar szokott
lenni, a szokasos kulsg, ill. bels6 véghelyzeteket szabalyozékon
kivil a harmadik a valtétest fugg6legeshez viszonyitott helyzetét
szabalyozza. A hagyomanyos valtéknal a lancterel6 folyamatosan
koveti a valtokar mozgdasat, a pozicionalt vagy indexes rendsze-
rGek, pl. a SIS, is ugrasszerlien valtanak egyik fokozatbél a méasik-
ba, tehat elvileg pontos mikodésliek. Beszabalyozasuk hasonlé a
hagyomanyos valtékéhoz, de el6tte allitsuk a valtokart F allasba,
mialtal ugyanutugy fognak mdkoédni, mint egy hagyomanyos valté,
fgy mindketté6 beszabalyozasat azonos médon végezhetjuk el.
Valtsunk a legnagyobb Aattételre:
elol a legnagyobb, hatul pedig a
legkisebb fogaskerékre, lazitsuk ki
a horgonycsavart, majd nyomjuk
el6re a hats6 valté karjat. Csavaijuk
be a valté kulsé véghelyzetét allito
H csavart addig, hogy a lanctereld
pontosan a rdesni legkisebb fogas-
kereke ald essen, s a lanc hajtas
kdzben semerre se akaijon leugrani.
A bowdent enyhén feszitsik meg, s
a horgonycsavarral rogzitsuk. Ez-
utadn a legbels6é véghelyzetet is pon-
tosan allitsuk be (4), ehhez hatul a
legnagyobb, elél pedig a legkisebb
fogaskerékre kell valtanunk. A ma-
sik allitocsavarral allitsuk a lancte-
relét a legbelsé fogaskerék al4, s ha
tekerés kézben most sem akar leug-
rani a lanc, valténk jol fog mGkod-
ni. Az utélagos kisebb médositaso-
kat mar a kdbelszabalyozéval is el-
végezhetjuk, a horgonycsavart ek-
kor nem szikséges meglazitani. Ha
viszont Uj racsnit szerelink a hatsé
kerékre, mindenképpen szabalyoz-
zuk® a valtét, kialonben a kull6k
kozé valthat.
Kerékparunk hajtémechanizmusa-
nak lelke a lanc, ennek oldaliranyud
tulfeszitését feltétlenal kertlni kell,
ezért bizonyos legszéls6-legbelsé
attételeket ne hasznéaljuk. Ebbdl
tobb karunk, mint elényunk szar-
mazhat.
- bj -
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KERT

PIKTOCRAMOK
JELENTESE

Kert rovatunkban Uj sorozatot inditunk el.
Minden lapszdmban egy-egy disznévény, virag
részletesebb leirasat, ,hasznalati utasitasat”
tesszik kozzé. A leirasok egy id6 utan kis katal6-
gussa allnak 6ssze, amelybdl lapunk rendszeres
olvas6i mindenkor megtudhatjak a legsziiksége-
sebb tudnivalékat. A ndvények rajza mellett pik-
togramok jelzik majd az adott névény igényeit.
A piktogramok teljes jegyzékét most elsd alka-
lommal tesszuk csak kozzé. (Erre a lapszamunk-
ra kiilonds gonddal vigyazzanak majd!)

A - fényigény

1. Nagyon fényigényes: elviseli az erésen t(iz§
napfényt is, és napos déli ablakba, illetve elé,
vagy ennek kozelébe kerdiljon.

2. Fényigényes: napos, j6 fényeilatottsagl helyet,
a kozvetlen napfényt kedveli, keleti vagy nyugati
fekvés( ablakba, illetve elé, vagy ennek kozelébe
kerdljon.

3. Félarnyékkedveld: kissé arnyékolt helyen,
fuggonyon ates6 vagy fa lombkoronajan atsz(ir6dd
szort fényt kedveli, és részben arnyékolt vagy északi
fekvés( ablakba, illetve elé vagy ennek kozelébe
kerdljon.

4. Arnyékkedveld: az er6s és kbzvetlen napfényt
nem kedveli, fényszegény helyre vald, kicsi

és északi fekvés( ablakba, illetve elé vagy ennek
kozelébe kertljon.

B - hémérsékletigény:

1. Melegigényes: egyfolytaban 20-24 °C kérili
hémérsékleten tartva érzi j6| magat.

2. Mérsékelten melegigényes: folyamatosan
16-20 °C-on tartva nevelkedik jél.

3. Hlivoset kedveld: tavasztél-8szig is csak
hiivoset, és télen egészen h(ivos helyet kivan.

4. Hidegt(ir6: fagyponthoz kozeli vagy atmenetileg
kevéssel ez alatti h6mérsékletet is elvisel.

C - gondozasigény-érzékenység:

1. Nagyon nehézkes a kezelése, igen érzékeny:
fokozottan igényes, szakszer(i gondozast kivan.

2. Nehézkes a kezelése és érzékeny: igényes,
figyelmes gondozast kivan.

3. Kézepesen nehéz a kezelése és mérsékelten
érzékeny: nem igényes, némi gondoskodast kivan.
4. Konnyl a kezelése és nem érzékeny: eléggé
igénytelen, kilonleges banasmaodot nem kivan.

D - paraigény:

1. nagy paraigényd: paratelt leveg6t kedveli, kozel
telitett parateltséget, vagyis legalabb 80% koruli
relativ paratartalmat kivan.

2. Kdzepes paraigényl: nem tul szaraz levegét j6l
tliri a kozepest meghaladé parateltséget, legalabb
60% kordli relativ paratartalmat kivan.

3. Kis paraigény(i: a széraz leveg6t is tiri,
kozepeshez kozeli parateltséget, legalabb 40%
koruli relativ paratartalmat kivan.

4. Légszarazsag-tlir6: a legszarazabb szobaleveg6t
is tlri, némi pérateltséget, legalabb 20% koruli
relativ paratartalmat kivan.

E - talajigény, fold- vagyfoldkeverék-
ajanlat:

1. Kénnyd talajt kedvel6: szaméara megfelel6

a levegGs laza homokos, esetleg tézeges kertifold,
illetve a rostos tézeg vagy lombfold és tragyafold
egyenld aranyu keveréke kevés homokkal
kiegészitve vagy Florasca A, ami (5,5 pH) savanyd
kémhatasa

2. Kozepesen kotott talajt kedvelS: szamara
megfelel6 a kozépkotott, j6 mindség( kertifold,
illetve lombféld vagy komposztfold és tézeg; tra-
gyafdld azonos aranyu keveréke vagy Florasca B,
ami (6,2 pH) gyengén savanyu kémhatasu.
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3. Kotott talajt kedvelS: szamara megfelel6
a kotottebb, akar kissé agyagos kertifold,
illetve aj6 kertifdld, fele mennyiségl
tragyaféld, ennél valamivel kevesebb
komposzt és kevés homok, valamint agyag
keveréke vagy a Florasca C, ami (6,8 pH)
kozel k6z6mbos kémhatasu.

4. Talajpotlokat kedvels: szamara megfeleld
egymagaban is a tiszta rostos t6zeg vagy
kéregapriték, esetleg a moha és mas hasonlék
keveréke is.

F - tapanyagigeny, taplalasi,
tragyazasi igény:

1. Nagy tapanyagigény(: tapdus talajt kivan
és masfél-kéthetenként is igényelheti a tap-
anyag-utanpotlast, vagyis tapoldatozast

vagy lombtragyazast.

2. Kbzepes tapanyagigény(: mérsékelten
tapdus talajt és legfelijebb masfél-kéthavonta
kivan tapanyag-utanpoétlast, tapoldatozast vagy
lombtragyéazast.

3. Kis tapanyagigényd: kevéssé tapdus talajt
és legfeljebb méasfél-kéthavonként kivan
tapoldatozast vagy lombtragyazast.

4. Egészen kis tapanyagigény: beéri
csekély tapanyagtartalmu talajjal és legfeljebb
alkalmankeént kivan tapanyag-utanpoétlast,
tapoldatozast vagy lombtragyazast.

G - vizigény, 6ntdzési igény:

1. Nagy vizigény(: kiszaradast nem visel el,
gyakori, akar egy-kétnaponkénti b6 ontozést
kivan és meleg helyen vizben allhat.

2. Kozepes vizigény(: legfeljebb atmenetileg
visel el némi kiszaradast, hetenkénti egy-két
kdzepesen b6 ontdzést kivan.

3. Kis vizigényd: legaldbb némi kiszaradast
elvisel és beéri hetenkénti-masfél hetenkénti
alapos bedntozéssel.

4. Szarazsagtlr6: nagyfokd kiszaradast is
még elvisel, és beéri masfél-kéthetenkénti
alapos bedntdzéssel.

H - szaporitadsmaod:
Hajtasdugvanyozas
Levéldugvanyozas

Magvetés

T6osztés vagy sarjlevalasztas

[
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/ - Egyébjellemz8k:

Alkalmi szobadisz.

. Ampolnaként, felfiiggesztve is

tarthat6.

Felfuttatva, tamasztékon nevelhetd.

Fold nélkil, tApoldatban vagy

vizkultaraban is nevelhet6.

Fold nélkul, tapoldatban vagy

vizkultardban nem nevelbetd.

Flt6test kozelébe is kerilhet.

Flt6test kozelébe nem kerilhet.

Florariumba, szobai tveghazba valé.

Lagy vagy lagyitott vizzel legjobb

ontdzni, permetezni.

Levelével diszit.

11. Metszhet6 és visszavagassal felGjithatd.

12. Mérgez6 legaldbb valamelyik része.

13. Nyaron szabadban tarthaté.

14. Szoliterként, magaban is mutatés.

15. Tartds szobadisz.

16. Télen vagy maskor nyugalmi idészakot
kivan.

17. Termésével diszit.

18. Verandan, lépcséhazban, folyoson is
tarthato.

19. Viragjaval diszit.

20. Vizben is meggyotkereztethetd.
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« 5-15C

60%

(LLts)

ugar vagy sudar kankalin névvel is ille-

tik a valtozatos viragsziniu japan kan-

kalint, illetve primulat, melynek sugar-

z6an szinpompés virulasa paratlan a

maga nemében. Tudomanyos neve Pri-

mula polyantha hibrid. Ajapéan jelzé
ez esetben nem a szarmazas helyére utal, ha-
nem arra, hogy ezt a sokszind, nagy viraga és
élénk szinekben pompézé primulat japan ne-
mesiték termesztették ki. Onnan terjedt el, és
mar nalunk is kedvelt cserepes virag.

Az egyik sziil6je, a szartalan kankalin fajtai
csak sok rovid, vékony és nagy virdgu szérat
nevelnek, ezért virdgaik kozvetlenil a levelek
felett virulnak. A masik sziléfaj, a sudar kan-
kalin fajtadinak virdgai egy-két vaskos és kis
arasznyi hosszlsagl kocsanyvégen, toébbviragu
erny6ben nyilnak.

Attél fuggben, hogy a szl ndvények kdzul
melyiknek a tulajdonségai kerilnek folénybe,
ugy lesznek a hibrid utédok tobbé vagy kevés-
bé kiemelked6 viragzatdak.

Magfogasra ezek a hibridek emiatt sem al-
kalmasak. Esetleg mégis begy(ijtdtt magvaikbol
nem fejl6édnek olyan nagy virdgu novények
sem, mint amilyenek az eredeti magtermé no-
vények voltak. Nemesitésiikkel és magtermesz-
tésuikkel nalunk nem is foglalkoznak. A kevés

februar
marcius

hazai magszikséglet féleg holland hibridekbdl
szarmazik.

Az egyenként akar huszforintos érmenagy-
sagot megkozelit, sét meghaladé atmérgjd vi-
ragok valtozatos és szép élénk szinlek. Vila-
gossargak, aranysargak, rozsaszinlek, lilak,
vorosek, fehérek egyarant talalhatok koztik, és
még tobbszindek, tarkak is lehetnek. A viragok
szépségét fokozza, amikor a szines szirmok to-
ve eltérd szin.

A virdgzas rendszerint gazdag. Teljes virag-
zasban a virdgok sokaséagatdl szinte nem is lat-
szanak a vilagoszold, hosszikas, finom tapinta-
sU, tobbé-kevéshé rozettasan elhelyezkedd le-
velek.

A kertészetekben kora nyari magvetéssel
szaporitott toveket hlvosben nevelik, tartjak.
Alacsony hémérséklet a legkedvezébb kivira-
goztatasukhoz. Ezutan kerllhetnek lakasba is
leginkébb téli vagy tél végi cserepes viragként.
A vetés, a cserépbe Ultetés id6pontjaval, és a
hémérséklet szabalyozasaval a szokasos virag-
zasi id6 egészen marcius kdzepéig vagy végéig
is elhuzédhat.

Virdgos allapotdban meleg helyre kerilve
elég hamar elnyilik és tonkre is mehet. Tartos
virulasanak feltétele, hogy hivés, vilagos, de
kozvetlen napsugarzastél védett, vagy arnyé-

kolt és mérsékelten levegls he-
lyen legyen. Rendszeres ontozést
kivan, de tulontozését kerdljuk.
Két ablak kozé allitva virulhat leg-
tovabb, harom-6t hétig is, ha nem
éri er6s napfény és felmelegedés
sem, valamint nem szérad ki tar-
tésan. Er6s hidegek esetén a belsé
ablakot csupan résnyire kell meg-
nyitni. Ha az er@sen leh(l6 kilsé
ablaktablahoz odaér6 levelei vagy
virdgszirmai odafagynak, val6szi-
nlileg azt sem sinyli meg.

Foldje allandéan enyhén nyirkos
legyen, alatétében azonban ne all-
jon viz. Ha mégis 6sszegy(ilik 6n-
tozés utan, ontsik ki. Ontdozéséhez
legmegfelel6bb a mészmentes,
lagy vagy lagyitott viz, literenként
akér par csepp ételecet, még in-
kabb citromlé belecsepegtetésével.
Mutatds cserepes novény egyma-
gaban is, de latvanyosabb tobbed-
magaval, kiléndsen, ha egymés-
hoz ill6 szinekben, egy kdzos nagy
tartéedényben all. Mas viragokkal
és levellkkel diszit6 cserepes no-
vényekkel is tarsithatd. Kulonosen
szép viragkosarban elhelyezve.
Elvirhgzadsa utan megvalhatunk
téle. Ha tovabbnevelésére vallal-
kozunk, lehetbleg olyan helyre keriljon, ahol
szort fényt kap és hivos van. Az ilyenkor ado6-
d6é nyugalmi allapotdban egy ideig a néhany
fokkal fagypont ala sullyed6 hémérsékletet is
kérosodas nélkul atvészeli. Nyaron szabadba
kertlhet, akkor is hiivds, paras helyen legyen,
hogy utana ismét virdgzéva valhasson. A nyari
idényben északi, még inkabb északkeleti és
keleti fekvés( helyen, akar erkélyen is tarthato.
Az er6s déli napsitést viszont nem kedveli.
Kertbe kikertilve, fa vagy bokor némi arnyék-
vetésébe, cserepestil a foldbe bestllyeszthetd
gy, hogy csak a cserép felsd pereme alljon ki.

El6nyds, ha a cserép lesullyesztéséhez vagy
a cserépbdl torténd kiemelés utani bediltetésé-
hez készitett godrét savanyd kémhatasu hansa-
gi rostos t6zeggel kibéleljik. A felszini t6zeg-
takaras is hasznos, ontézéshez pedig a mar em-
litett lagy viz a legmegfelel6bb.

A kinti étteleléshez a tovét falombbal kell
korulvenni, igy a kovetkezé tavasszal mar sza-
badban is virdgozhat. Ha szeptember kdzepén,
oktéber elején Ujra lakasba kerdl, ott tovabbra
is hlivos kérulmények kozott, akar ablakkézben
tartva szamithatunk Ujbdli, legalabbis elfogad-
hatéan szép téli viragzasara.

dr. Komiszar Lajos
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KORA TAVASZI TENNIVALOK

| AKASBANES A SZABADBAN

Sandor, Jozsef, Benedek, zsdkban hozza a meleget - tartja

a mondas. A déli vidékeken él6 emberek a soha véget nem ér6
nyar birodalmaban el sem tudjak képzelni, hogy nekink milyen
oréom a zimankos tél utan egy verdéfényes marciusi nap. Marcius
21-ével naptar szerint is bekdszént végre a tavasz. Itt az ideje
hozzalatni szobandvényeink atultetéséhez, az erkély és terasz

kora tavaszi virdgokkal valo diszitéséhez és a kerti munkalatokhoz.

Szoba-
noveéenyek
tavaszi
attltetése

Akora tavaszi id6szak a leg-
alkalmasabb szobandvényeink
atiiltetéséhez. Az otthonunkat
megszépit6 levéldiszndvénye-
ket fejlddésiik szerint két cso-
portba sorolhatjuk. Az egyik
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csoportba tartozok novekedé-
suket 6sz végén befejezik és
téli nyugalomra van sziiksé-
guk. Ezek altaldban mérsékelt
ovi novények, amelyek nove-
kedése leall vagy jelentésen le-
lassul a nappalok révidulésé-
vel. llyenkor legjobb, ha ritkit-
juk az ontdzést, felfuggesztjuk
a tapoldatozast és csokkentjik
a hémérsékletet, amig a no-
vény nyugalmi id6szaka véget
nem ér. A masik csoportba tar-
tozd, trépusi teruletekrél szar-
mazé levéldisznovények a mi
mérsékelt dvi éghajlatunkon is
egész évben novekednek, ha
télen meleg helyiségben tartjuk
6ket és gondoskodunk mester-
séges megvilagitasrol.

A téli pihenét tartdé nové-
nyek az idé enyhiltével és a
nappalok hosszabbodasaval
felébrednek: gyokereik és le-
veleik ismét mdkodni kezde-
nek, megkezdddik a ndvekedés
id6szaka. Ez id6 alatt gyakrab-
ban 6ntézzuk és tapoldatozzuk
a novényt. A novények atilte-
tését is a novekedési idészak
kezdetén célszeri elvégezni.

Az atlltetés elég nagy ren-
detlenséggel jar, ezért akkorja-
runk a legjobban, ha megvizs-
galva novényeinket, egyszerre
ultetjuk at az arra raszoruldkat.

Takarjuk le a padlét, illetve
asztalt féliaval vagy Ujsagpa-
pirral, és minden szikséges
anyagot és eszkozt helyezziink
akeziink tigyébe. Ugyeljiink az
Ultet6edények tisztasdgara is.
Az (j agyagcserepeket allitsuk
vizbe egészen addig, amig mar
nem szallnak fel bel6luk lég-
buborékok. Ezzel kerulhetjuk
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el, hogy az agyagcserép a fold-
keverékbél szivjon el vizet.

A fiatal, egészséges nové-
nyek hamar kin6hetik a csere-
pliket. A gyorsan fejl6d6é (j
gyokerek korbendvik a fold-
labdat, s(r(i szovedéket képez-
nek. Spiralisan 6sszecsavarod-
hatnak a cserép aljan, a kifo-
lyonyilasokon keresztil kibuj-
hatnak a cserépbdl vagy a féld
felszinén teijeszkedhetnek to-
vabb. lIlyen esetekben a no-
vényt nagyobb cserépbe kell
liltetni. Atlltetés el6tt egy 6ra-
val alaposan 6ntdzzik meg a
novényt, igy a gyokérzet meg-

sértése nélkul tudjuk majd ki-
emelni a cserépbél. Ha gyor-
san dolgozunk, a ndvény
gyokere nem fog kiszaradni.
Kis cserép esetén tenyeriinket
helyezzik Ggy a cserépre, hogy
ujjaink kodzrefogjak a noévény
hajtasait (1). Forditsuk meg a
cserepet, és a peremét Ovato-
san Utogessik az asztal szélé-
hez (2). Végil tgyesen emel-
juk ki a cserépb6l kisziszé
féldlabdat (3). Nagyobb no-
vény kiemelésekor tompa kés-
sel valasszuk el a foldlabdat a
cseréptdl (4). Ezutan az olda-
lara fektetett cserepet lassan
forgassuk, mikdzben egy fada-
rabbal allandéan kopogtassuk
az oldalat, masik keziinkkel a
noévényt tartva (5). Ha a fold-
labda fellazult, kiséreljuk meg
a novény kivételét. Ehhez a
miivelethez kérjiink segitséget
valamelyik csaladtagunktol: ha
megfogja a névényt, mi kdny-
nyen le tudjuk hGzni a cserepet
a foldlabdaral (6).

Tovises és tiskés novények,
pl. kaktusz kivételéhez oOssze-
hajtogatott papircsikot hasz-

(



néalhatunk, amelyet a kaktusz
koré hajtunk (7). A papirt szo-
rosan a novény korul tartva a
cserepet 6vatosan
foldlabdarol.

A novények kiemelése utan
tisztitsuk meg a foldlabda fel-
szinét a mohatél. Az 1-2 cm-

lehdzzuk a

rel nagyobb &tmérdjd tiszta
cserép kifolyényilasaira terit-
siink cseréptéormeléket és némi
foldet, hogy a névény ugyan-
abban a magassagban alljon az
Gj cserépben, mint a régiben.
Ezutdn a kisebb cserepet he-
lyezzuk a nagyobbé, és a koz-
tes teret toltsik meg folddel
(8), majd a régi cserepet emel-
juk ki, helyezzuk be a névényt
és a hézagokat toltsuk ki fold-
keverékkel.

Szamos novény kis cserép-
ben fejlédik jol. llyen esetben
a novény cserépbdl valé kie-
melése utan tavolitsuk el a fold
egy részét és potoljuk friss
foldkeverékkel. Ha a noévény
mar olyan nagyra nétt, hogy le-
hetetlen a tovabbi Aatultetése,
akkor tavasszal tavolitsuk el a
fold fels6 néhany centiméter-
nyi rétegét (9), majd friss, m-
tragyaval dusitott foldkeverék-
kel az eredeti szintig toltsuk
fol a cserepet. A névény szilard
tartdsa érdekében a foldet jo
er6sen tomoritsuk. Ha a no-
vényt azonos méretli cserépbe
szeretnénk atiultetni, ontozkik
meg és emeljuk ki a cserépbél.
Vagjuk le éles késsel a gyokér-
zet egy részét, ezaltal helyet te-
remtink a friss féldkeverék
szdmara (10). Ezutan ultessuk
a novényt az el6z6vel azonos
méret(i tiszta cserépbe,
lyet feltoltunk friss foldkeve-
rékkel.

ame-

A tavasz elsé
hirndokei
az erkélyen

Az erkélyen a f6szezon alta-
laban csak majus végétsl bon-
takozik ki a klasszikus erkély-
novényeknek szamité muskat-
likkal, petanidkkal, faksziak-
kal, pedig szdmos olyan hivo-
sebb id6jarast jol tlré viradg
van, amelyekkel mar az elsé
tavaszi hénapokat is megszé-
pithetjuk. Ilyenek az Aarvacs-
kak, a nefelejcs, a kankalinok,
valamint az olyan koran vi-
rdgz6 hagymas és gumoés noveé-
nyek, mint a krékusz, a csillag-
virdg, ajacint, a narcisz vagy a
botanikai tulipdnok.

A kora tavaszi viragfesztival
f6szereplGi az arvacskak.
Készre nevelve, bimbadkkal és

virAgokkal, eré6s gyokérlabda-

val arusitjak 6ket elképesztéen
gazdag szinvalasztékban. A vi-
ragok mérete lehet kicsi, ko-
zépnagy vagy nagy, vannak
élénk szind, illetve finom pasz-
tell arnyalatu fajtak izgalmas
szinkombinéaciéval, virdgukon
sotétebb szemfolttal vagy raj-
zolattal. A gyokérlabdakat jo
mélyen sillyesszuk a talajba,

egymastél kb. 15-20 cm t6ta-
volsagra. A rendszeres Onto-
zést és az elnyilt virAgok elta-
volitasat az arvacskak hosszan
tarté virdgzassal halaljak meg.

A tavaszi kankalinoknak a
fagypont alatti hémérsékletek
sem Aartanak. Gyoényord élénk
szinekben kaphaték és gazda-
gon virdgoznak. Ok is b&séges
ontozést igényelnek. Az ala-
csony novésl, igénytelen szaz-
szorszépek piros, rézsaszin, fe-
hér arnyalatokban hosszu hete-
ken &t virdgoznak. Az elnyilt
virdgok eltavolitasaval a no-
vény Uj hajtadsokat hoz, és igy a
virdgzasi idé akar majusig is
meghoszszabbodik.

Hagyméas és gumés nové-
nyekkel csodalatos szinfoltot
varadzsolhatunk az erkélyre és
teraszra. A krékusz, ajacint, a

narcisz, a botanikai tulipanok,
a gyongyike kénnyen nevelhe-
t6k tartokban, igénytelenek és
a hideg sem art nekik, csak a
kimondottan erés és a
zuhogo6 es6, képes tonkretenni
virdgaikat. Osz derekan, illetve
végén kell elultetni a nyugalmi
allapotban levé hagymaéakat és
gumoékat. A ladakat fagymen-
tes helyen kell teleltetni, &llan-
déan ellenérizve a talaj
vességtartalmat.

Ha ezt elmulasztottuk volna,
akkor sem kell

szél

ned-

lemondanunk

ezekrél a bajos viragokrol,
mert kertészeti szakizletek-
ben, virdgboltokban

hagymas és
névényeket
sen kifejlédve,
bés-virdgos Aallapot-
ban marciusban és ap-
rilisban
tunk.

Célszerl a kora ta-
vaszi hagymaéasoknak
aj ultet6edényeket be-
szerezni, mert a hagy-
makat, gumodkat addig
nem szedhetjuk fel,
amig a novények fej-
I6dése le nem zarul és
a leveleik el nem sar-
gulnak.

gumos
tokélete-
bim -

is vasarolha-

A legjobb eredményt akkor
érhetjuk el, ha a ladakba min-
den évben Uj hagymakat ulte-
tink és az el6z6 évieket kite-
lepitjuk a kertbe.

Kora tavas»
»ragok
a kertben

Csodéalatos hénap a marcius.
A kertben a hovirag, a télteme-
t6, a safrdnyok utén Gjabb apré
hagyméas viragok lépnek szinre
és bontanak szirmot: a h6fény,
a Puskin-virag, a bdékolé csil-
lagvirdg, a flurtés gyoéngyike.
Ezek a koran virité apré hagy-
masok a cseijék szegélyénél is
jol érzik magukat és még a
bokrok kilombosodasa el6tt
elvirAgoznak. A hagymdas és
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gumoés novények a fold alatt
levé szerveiken szaporitbanya-
got, ugynevezett saij- vagy fi-
6khagymaéakat és gumoékat ké-
peznek. Ez azt eredményezi,
hogy rengeteg Uj novény ke-
letkezik és néhany év alatt vi-
rdgszényeggel boritjAk be a
kert egyes részeit. Ez a jelen-
ség jol megfigyelhetd a télte-
meténél, a furtés gyongyikénél
vagy néha még a héviragnal is.
A szlrke téli napok utan a ta-
vasz ragyogé fehér, sarga, kék
virdgai kézott az enyhébb na-
pokon a kerti munka igazi fel-
udulés.

Marcius a hénapja az egyik
legszebb virag, a liliom ulteté-
sének. Az érzékeny hagymaéak-
nak nem
ezért amilyen gyorsan csak le-
het, tltessuk el 6ket kb. 15-20
cm mélyre. Napos vagy félar-
nyékos helyen fejlé6dnek a leg-
jobban, humuszban gazdag, j6
vizelvezetd képességl, kissé
savanyu kémhatasa talajban.
Konténerbe is Ultethetjuk 6ket,
és virdgzaskor a haz olyan ré-
szében kaphatnak helyet, ahol
leginkdbb szem el6tt vannak,
és ahol a legtobbet gyonyor-
kédhetink bennik. A
szok, jacintok, tulipanok tala-
jat tragyazzuk meg komplex
mitragyaval, ezzel is el6segit-
ve, hogy a névény elegendd ta-
panyagot raktarozhasson el a
kovetkezé évre. Ugyeljink ar-
ra, hogy a levelekre semmikép-
pen ne keruljon mdtragya,
amely perzselést okozna.

szabad kiszaradnia,

narci-

. Szlics L. B. -
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PRAKTIKUS OTLETEK

KONYHA

A szekrény-konyha valéjaban egy paranyi
f6z6'hely, amelyet hasznalaton kiviul akar
egy szobai szekrényben is elrejthetiink.
Szerencsés esetben még mosogatni is lehet
benneyajtajai pedig takarjak e cs6ppnyi
konyhat.

Albérletben lakék vagy hétvégi hazak tulajdonosai is remekul
kihasznalhatnak egy ilyen szekrény-konyhat. Alapja egy meg-
felel6en atalakitott szekrény, amely lehet6leg illeszkedjen a be-
rendezés tobbi darabjahoz. El6szor is dontsik el, hogy mi min-
dent szeretnénk belerakni, s a targyak helyigénye alapjan ha-
tarozzuk meg a polcok, egyéb rakodéracsok helyét. A munka-

KIEGESZITOK
MOSDOKHOZ

A flrd@szobai mosdok kdérnyékén mindig lehet valamit szépiteni,
jobbitani, ha nem ijediink meg az ezzel jar6 munkaktol. Példaul

a legszimplabb mosdo6 is szemreval6bb, ha a kdzvetlen kdrnyezete
nem szokvanyos.

Elég egy szokatlan formaju
keretbe foglalt tiikdr, amelyet
a mosdokagylé ald erfsitett
hasonld anyagu torilkézé-
tartd egészit ki (A), s szinte
mar rd sem ismeriink a régi
kézmosdnkra. Egyszerd és
elegéns, hasonlot sajat kezi-
leg sem nehéz kialakitani.

A tiikor keretét 30-40 mm at-
mérdjl, vastagfali PV C-cs6-
bél alakithatjuk ki. A félkor-
fves részét természetesen sza-
raz homokkal jol megtémve,
ledugézva melegen kell meg-
hajlitani. Hajlitosablonként
célszer( a tiikrot tarto alaplap
élét hasznélni. A boltives ke-
ret darabjait majd a cs6vé-
gekbe er@sitett farudakkal
kapcsolhatjuk egymaéshoz. A
keretet és az alaplapot e Hi-
dakra csavarozott felfogova-
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sakkal csavarozhatjuk 6ssze, s az alaplap
felol behajtott facsavarokkal erdsithetjik a
falra. A tikor feletti lampa buraja pl. egy
nagyobb mdanyagtal levagott része is le-
het, amelynek opélos az anyaga, s a mérete
is megfeleld. Felerdsitéséhez csak néhany
kromozott fejii apr6é facsavar sziikséges
(B). A keret szine héfehér, az alaplapé pe-
dig tortfehér vagy gyongysziirke legyen. A
festéshez szérhatd festéket hasznéljunk.

A mosdd alatti toriilkoz6tarté ugyan el-
hagyhaté, &m formailag mégis meghatdro-
z6 szerepe van. Ezt sem kiléndsebben ne-
héz melegen a mosdo alakjahoz igazodéra
hajlitani, majd lefestés utdn a falba ereszt-



asztal lehet pl. 600x900 min-
es, egytéalas, csepegtet6talcas
acéllemez mosogatéd lapja,
amelyet kb. 750-800 mm ma-
gassagban szereltink a szek-
rénybe. A kézbensé valaszlap
élére felerbsitett mosogato
lapja igy kevésbé fog zorogni,
viszont felulete kénnyen tisz-
tan tarthaté és dekorativ.
A szekrény jobb als6 részé-
ben a h(it6gépet, bal oldalt pe-
dig a f6z6edényeket helyez-
hetjuk el. Mivel a szekrény
elég magas, 2100 mm-es, a
kozépsé munkatér feletti részt
is jol kihasznalhatjuk. igy min-
den kéznél lesz f6zéskor, ku-
lI6bnoésen, ha a 180 fokra oldal-
ra nyithaté ajtékra is szerelink
edény- vagy eszkodztartd reke-
szeket, huzaipolcot stb.
A munkalap felett hagyjunk
elég szabad helyet, mert ki-
I6nben lehetetlenné valik ma-
ga a f6zés.
Ha jol valasztjuk meg a mére-
teket, egy kb. 950x650x2100
mm-es szekrénybe belepakol-
hatunk egy teljes teakonyha-
nyi holmit is, s még f6zni is ké-
nyelmesen tudunk benne.

- bj-

ve rogzitett két faradra
hizva felcsavarozni. Ha
a szifon netan kirina az
.egylttesb61”, egy Kkis
ugyeskedéssel egy na-
gyobb atméréji PVC-
lefolyécsé palastja mogé
rejthetjuk (C), s igy mar
teljes lesz az o6sszhang,
feltéve, hogy ragaszkod-
tunk a képen (A) lathaté
»minta” aranyaihoz.
A szépvonald mosdo6-
kagylét egy hozzaill6 és
nem komplikalt szerke-
zetd mosdészekrénnyel
is kiegészithetjuk (D),
mialtal nemcsak rakodo6-
teret nyerhetink, hanem
a mosd6 kecses vonalai
is nagyobb hangsulyt
kapnak. E célra leginkdbb a 16-19 mm
vastag laminalt faforgacslap alkalmas. A
méretre szabott darabokbodl kdnnyen
osszeragaszthaté a kava, s helyukre csa-
varozhatok az ajtéok is (E). A szekrény
méreteit a mosdoé alapjan kell meghatéa-
rozni. Amennyiben a mosdé kicsi lenne,
jobbrél-balrél akar egy-egy arasznyival
is megndvelhetjuk a szekrény hosszat. A
fels6 el6lap osztasvonalait agy alakitsuk
ki, hogy ne vehessuk észre a felllet egy-
be tartozasat. A lap feltletébe marjunk 4-
5 mm széles, min. 3 mm mély hornyokat.
A szekrényt erésitsik a falra. Az el6lapja
és a mosdokagylé kozotti hézagot fehér
szilikongumival toltstk ki. A szekrényke
alja min. 150 mm-re legyen a padlé szint-
je folott, hogy ne akadalyozza a padlé
feltorlését.
A mosdo6 folé altalaban tikrot szokas ten-
ni, esetinkben a natar fakeretbe foglalt, s
képszerlen a falra akasztott mutat a leg-
jobban.

ATLATSZ0
ASZTAL

Kis fantaziaval a leghétkdznapibb
anyagokbdl is lehet egyszer( és egyben
szép targyakat késziteni. Példa erre a
20x20 mm-es zart idomdarabokbdl és
10 mm vastag uveglapbdl kialakitott
olasz asztal. Szerkezete olyan egyszerd,
amilyen csak egy végtelenitett csévaz
lehet. Akinek megtetszett, el is készit-
heti az eredeti masat. A 45 fokban egy-
mashoz illesztett, 6sszehegesztett vaz
szilardsagat két oldalon kb. 30 fokban
ferdén behegesztett 10 mm Aatmérgjd
lagyacél rudak adjak. Természetesen a
vazidomok Osszehegesztése utan min-
den feluletet siméara kell koszorulni
vagy csiszolni. Az alapozé festékre
legalabb két rétegben fajjunk fel sely-
mesfényld zoméancot, majd szaradas
utan ragasszunk a fels6é athidal6é ele-
mekre négy vastagabb gumikorongot.

Az asztalvaz als6é felére csavarozzunk
fel négy krémozott vizvezetéki csapko-
rongot, s ragasszunk bele vastagabb
filckorongokat. A vazat allitsuk a talpa-
ra, s ha mar az uveges is elkészitette a
10-15 mm vastag, csiszolt szélid lUveg
asztallapot, a helyére is tehetjuk.
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REOI AJTOK
UJ RUHABAN

Otthonunk ajtajait

- tetszik, nem tetszik -
olyannak kell elfogad-
nunk, amilyenek. A ré-
gi, filungosakat néha
mar csak a vastagfes-
tékréteg tartja Gssze,
az Ujabb koriak meg
nagy sikfellletik mi-
att unalmasak, s a
mazolasuk sem min-
dig sikerult tokéletes-
re. Ezen valtoztatni
nem konny( ésféleg
nem olcsé, amennyi-
ben az dsszes ajtot
egyontetdvé kivanjuk A
formalni. Am erre

nem is mindig van

szikség, mertpl. ha \
csak a szobaajto bel- A
s6 oldala ,nem illik L

a képbe- akkor ezen 1t
kénnyen valtoztat-
hatunk. Most

az ilyenjellegl mo-
dositasokhoz adunk IA
néhany otletet,

tanacsot.
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Sima, eredetileg farost- vagy
igénytelen rétegelt lemezzel boritott
ajtok feluletét (A) nagyon kénnyl egy
helyiségen belll igényesebb kiilse-
jivé, tetszet6sebbé valtoztatni.

Ennek legegyszeriibb médja, ha a
mazolt ajté lapfeliletére idomos lé-
cekbél keretet er@sitiink. Az ilyen ke-
retek kialakitdisahoz hasznalhatunk
festett vagy lakkozott fa tapétaszeg6
léceket, féliazott feliiletli farost vagy
habositott kemény sztirolhab anyagu
diszléceket. Ezeket tobbnyire csak
méretre kell szabni és esetenként
gérbe kell vagni, majd az ajtélap be-
jelélt részére ragasztva alakithatjuk
ki bel6lik a diszit6éelemeket. Am
ahany ajté, annyiféle, s mindegyiknél
mas megoldas lehet célravezetd.

Ha a méazolas szép sima, elég né-
hany léccel korll hatarolt kazetta, s

az ajté karaktere szinte teljesen
megvaltozik. Ha nem akarunk na-
gyon szembet(in§ valtozast el6idéz-
ni, akkor az ajtéra elég csupan egy
szélesebb fehér, szirke, vagy a bu-
torhoz hasonl6 faerezetl |échél sze-
rény kett6s keretet az ajtdlapra ra-
gasztani (B). Erdekes, am kissé
formabont6 a 45 fokban ferdén ket-
téosztott feluletd ajtodisz (C). Egy-
szerliségében is mutatés a két fug-
g6leges léccel felosztott ajtélap (D).
Hasonl6 hatast érhetiink el tobb, fer-
dén felragasztott lapos léccel is (E).

Ezeknek a megoldasoknak termé-
szetes velejaréja a léceknek vagy
magéanak az ajtélapnak a szinezése
is. A szinek alkalmazasaval, kulon-
rendezéséhez igazithatjuk az ajtd
bels6 feluletét, mig a méasik oldalat
valtozatlanul hagyjuk, hogy ne rijon
ki a tébbi kozil.

Legtdbbszdr az ajtékat fehérre
mézoljuk, ezeken inkabb a vilagos
pasztell- vagy a fautanzatd szinek
mutatnak jol. Ha az ajté fellletét
mas, merészebb szinlire kivanjuk
valtoztatni pl. szemcsés szlirkés fe-
hérre, akkor a fekete vagy a fehér,
esetleg a melegbarna szin(i lécek is
j6l érvényesilhetnek az ajté bels6 ol-
dalén, feltéve, ha e szinkombinaciok
illenek a butorhoz is.

Az ajtélapok szinét és bevonatat
tébbféle médon is megvaltoztathat-
juk. A felllet atcsiszolasa utdn meg-
felel6 anyagu fest6hengerrel, s leg-
aldbb két rétegben az ajtélapra te-
ritett hagyomanyos zomancfestékkel
is elég j6 hatast érhetiink el, am mi-
utdn a felUletet mindenképpen si-
méara kell csiszolnunk, a portalanitott
ajtélapra - mazolas helyett - felra-

gaszthatunk mas anyagokat is, ame-
lyek sokkal korszerlibbek, esztétiku-
sabbak a festéknél. Tovabbi elényuk,
hogy csak idénkénti apolast igényel-
nek, s hosszl-hosszU évekre ming-
ségi bevonatot biztositanak az ajton.
E célra hasznalhatunk éntapad6 mi-
anyag Alkor butor- és ajtofoliakat, la-
minalt feliletd farostlemezt és nagy
kopéasallésagu Formika dekoritle-
mezeket is. A felsorolt anyagok szi-
nei és mintai nagyon valtozatosak, a
megfelel§ kivalasztasa tehat nem le-
het gond.

Ha az Alkor foliak valamelyikével
kivanjuk bevonni ajténk fellletét, ak-
kor azt el6bb csiszoljuk teljesen si-
méra, majd portalanitds utdn raha-
gyasokkal szabjuk le a még veédé-
féliaval fedett boritéanyagot, s terit-
sik az ajtdlapra. Az éleket teljes szé-
lességben fedjik majd le. A védépa-
pirt el6bb csak keskeny savban
hazzuk le a burkoléanyag elejérdl,
majd azt gondosan az ajtélap felsé
éléhez illesztve lagyan simitsuk fel
kozéprél a szélek felé haladva A lég-
buborékokat azonnal megsziintetve
folyamatosan huzzuk le a védépa-
pirt, s feszesen simitsuk az ajtéra az
Uj bevonatot. Az élekre csak ezt ko-
vetéen, de buborékmentesen elsi-
mitva rogzitsiik a féliabevonatot.

A laminalt fellletd farost- vagy a
vékony dekoritlemez-boritasokhoz
ragasztoét is kell hasznalnunk. E cél-
ra lehet6leg oldészeres kontakt ra-
gasztékat alkalmazzunk, az ajtélap
és a burkolélemez hatoldalat véko-
nyan kenjik be vele (F). Szikkadas
utdn az ajté feliletére fektessiink 1é-
ceket, igazitsuk be a burkoldlemezt
(G), majd egymas utan vegyuk ki
aléla a léceket, s gumihengerrel pré-
seljuk ra az ajtéra. A széleken tiulnyu-
|6 anyagot gyaluval vagy felsémaro-
val lehet tokéletesen lemunkalni,
kézben elvégezhetjik az esetleges
élcsorbulasok kiigazitasat is (H).

A laminalt farostlemez burkolatd
ajté oldaléleire felvasalhaté mi-
anyag élféliat, mig a vékony dekorit
boritasu ajték élére ebbdl az anyag-
bél leszabott csikokat célszerl ra-
gasztani, de végs6 soron a felvasal-
hat6 élféliafedés is megfelel. Az
éleket, sarkokat mindenképpen fino-
man kerekitsiik le. Ha netan az élféli-
acsikok miatt szorulna az ajté - ezt

ugy ellendérizhetjuk, hogy az ajto és a
tok éle kdzé becsUsztatjuk az élfo-
liacsikot -, inkabb marjuk mélyebbre
az aljazast, mert a megszorul6 ré-
szek hamar felsértik a takaréfélia fe-
luletét.

Az Uj vagy csak csiszolassal, poli-
rozassal felljitottt ajtd feluletére al-
taldban lapos, a 10 mm-t kevéssé
meghaladé magassagu félkerek,
dombord vagy kdézépen homoru ido-
mua léceket célszerl felerdsiteni.
Ezeket finomfogazasu flirészszel,
gérladaban vagjuk le (1), véglket csi-
szoljuk siméara. Az ajtélapon levé he-
lytiket ceruzaval jeldljuk meg, rag-
szalaggal hatéaroljuk be, majd a de-
korittemez feluletét ezeken a része-
ken késes héantoloval érdesitsik fel,
laminalt farostlemeznél pedig borzol-
juk fel finom csiszolépapirral. A m(-
anyag félias boritdsoknal csupéan
zsirtalanitanunk kell, s méris felra-
gaszthatjuk a diszléceket Célszer(

kontakt ragasztét, pl. Palmatexet
hasznalni, mert az gyors és szilard
kotést hoz lére a legkulonfélébb
anyagok kozott. A ragaszt6t csak vé-
konyan kenjiik fel, hogy a lécek toké-
letesen az ajtdé feliletére simulhas-
sanak

A diszléceket el6bb lagyan illesz-
szik fel, pontos beigazitas utan
nyomjuk csak er6sen az ajtélapra. A
lécek végeit viaszos javitérudacska-
val simitsuk be. A nagyon kiallo léc-
végeket természetesen ajanlatos
erdsen lekerekiteni vagy lapos sz6g-
ben ferdére vagni, mert kilénben
kés6bb aprd, de bosszantd sérulést
okozhatnak.

Az igy feldjitott ajton zarcimert és
kilincset lehet cserélni, bar nem fel-
tétlendl sziikséges, mert néha illesz-
tési probléméak adédhatnak a kilincs
masik oldalan. lly médon igazithatjuk
a szoba berendezéséhez az ajté bel-
s6 felét, s teremthetjuk meg ezaltal a
helyiségen beluli 6sszhangot anél-

kil, hogy az ajték egyoOntetliségét
kuldnésebben megbontanank.
bs -
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BEMUTATJUK

TETC”)TER-BEEPI'

A hasznalaton kiviili tet6tér messze a leggazdasagosabb
lehet6séget kinalja arra, hogy Uj lakotertletet hozzunk
létre. A tet6tér-beépités mellett sz0l a beépitett terllet
jobb kihasznéalasa és a viszonylag gyors lehet6ség arra,
hogy a pétldlag sziikséges lakGhelyiséget létrehozzuk.

Szigetelés:

Alukasirozott szigetel6anyag alkalmazasa
esetén a kasfrozbéanyag tulér a szigeteld-
paplanon, ez lehetévé teszi a szigetelés biz-
tos rogzitését a szarufdk vagy a torokge-
renddk kozé. A rogzités szélesfejd szeggel
vagy ipari tliz6kapoccsal torténik, a rég-
zitési pontok tavolsaga 10-20 cm. Az alu-
miniummal kasirozott oldal mindig a helyi-
ségfelé legyen. A szigetel6anyag szélessé-
gét agy kell megvéalasztani, hogy kitdltse a
szarufak kozti helyet. A szélesség ezért kb.
2 cm-rel nagyobb legyen, mint a szarufak
kozti tdvolsdg. lgen fontos, hogy az alu-
foliat szélhatas ellen rogzitve erdsitsuk a
szarufahoz vagy az oromfalhoz. A hézago-
kat 6ntapadé alucsikkal zarhatjuk le.
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A tetGtér-beépitéshez alapve-
téen épitési engedély sziikséges,
mivel a tet6tér-beépitéssel alta-
laban megvaltozik az épilet
hasznalatanak jellege. Az épit-
kezés megkezdése el6tt minden
esetben érdemes kikérni a hato-
sag véleményét, hogy a tervezett
atalakitas engedélykoteles-e.
A Rigips rendszerek a Rigips la-
pok és a megfeleld hg- és hang-
szigeteld anyagok kombindcid-
jaként megfelelnek minden ko-
veteIménynek, melyeket a gaz-
dasagos és magas komfortfoko-
zatl tettérrel szemben tdmasz-
tunk.
A bevalt szarazépitési technol-
gidval nem viszink be nedves-
séget a megléve épiletszerkeze-
tekbe. Az elkészilt helyiségek
kozvetlentl a munkdk befejezése utan be-
koltozhetbek.
Megoldhatdé minden, a Magyar Szab-
vany altal el6irt tizvédelmi kategéria.
Rigips nagytablas épitélemez 12,5 mm
vastag.

A LAPOK ROGZITESE

Rigips gyorsépité csavarokkal vagy al-
ternativaként ipari tizégéppel.

HEZAGOLAS

A lapok hézagait és a rogzitdelemeket
tobb munkafazisban kell hézagolni, majd
glettelni.

TARTOSZERKEZET

Fa lécezésre 6nmetsz6 Rigips csavarok-
kal rogzitve 55 mm-es csavar kell 30 mm
lécvastagsdgig, 70 mm-es szikséges 40
mm-es lécvastagsagig. Alternativaként al-
kalmazhatunk 50 mm-es mennyezeti ka-
lapprofilt vagy allithaté hevedert CD pro-
fillal.

SZIGETELES

Olyan szigeteld anyagot alkalmazzunk,
amely meéreteinél fogva pontosan beil-
leszthet6 a szarufdk kozé. Alukasirozott
szigeteldanyag vaséarlasakor a tekercs szé-
lességét a szarufak tdvolsagahoz igazitsuk.
Bonyolult dcsszerkezet vagy eltéré szaru-
fakiosztas esetén a nem kasirozott anyag
beépitése a célszerd.

Lécezés:

Miutén elkészilt a szigetelés a tet6sikban
és a fogoparok (vagy torokgerendak) ko-
z0tt, keresztiranyban felcsavarozzuk a tar-
tolécezést. A szarufdk tavolsdga flggvé-
nyében ajavasolt lécméreta kovetkezé: 70
cm esetén 48/24 mm, 85 cm-ig 50/30 mm,
100 cm-ig 60/40 mm. A léctavolsag 12,5
mm-es lap hasznélata esetén 40 cm. Faléc
helyett mennyezeti kalapprofilt vagy allit-
haté hevederekre szerelt CD profilt is al-
kalmazhatunk.

Ha nem kasirozott szigetel6paplannal szi-
getelink, parazar¢ réteget kell beiktatni a
Rigips burkolat és a szigetelés kozé, mely
lehetpl. 0,2 mm-es polietilén félia.

Rigips lap burkolat:

A lécezésre keresztben rogzitjuk a Rigips
lapokat 6nmetsz6 gyorscsavarokkal. A
csavarok tavolsdga 17 cm. El6szér a viz-
szintes sikot boritjuk, majd ezutan kovetke-
zik a ferde tet6sik. Az épitésnél arra kell
tgyelni, hogy ne hozzunk létre kereszt-
hézagot. A lapok illesztési hézagai mindig
legaldbb egy léctavolsagnyira eltolva he-
lyezkedjenek el. A lapok felszerelése el6tt
megmunkaljuk a vagott éleket. A vizszintes
és aferde sik csatlakozasanal a lapok szé-
leitferdén be kell szabni.



a gyerekszoba sarkdban helyezhetd el az
afalhoz csukhaté két lap, ami csemeténk
jatékbarlangja lesz. Amig a mama ajaték-
sarok tetején hajolgatas nélkul rendbe-
rakja az egész csalad ruhait, a gyerek

a ,héazikéban”jatszhat.

A jatszdsarok elkészitéséhez rajzaink nyuj-
tanak segitséget. A szilkséges méreteket és az
alkotorészek elhelyezését, helyzetét ugyancsak
arajzokon lathatjuk. Az 50x20 mm keresztmet-
szetli feny6fa léceket falra szerelés el6tt csi-
szoljuk siméra és fessiik is be, hogy a haszna-
latbavételt kovetben a tisztitaskor nedvesség-
tlr6 legyen. A falra keriil§ vizszintes és fligg6-

J
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Minden kisgyerek szivesen bujik asztal ald,
fotel mogé, ahol ,,lathatatlanna” valik.

Ide aztan ajatékait is magaval viszi, s ha
akad kis tarsa, boldogan jatszanak a sajat
kis hazukban. Kisgyermekes csaladban

KICSIKNEK

leges tartokat legaldbb 3-3 darab m(anyagtip-
libe stllyesztett facsavarral erdsitsik a falhoz
(A). Abehajthatd lapot faforgacslaphol szabjuk
ki (a két lap magassdga azonos, 805 mm) és az
éleket foliazzuk le. A saroklevagds élét, mely
bebajonyilasként szolgal, csiszoljuk kissé dom-
bomra, s igy vonjuk be az élfélidval, hogy ne
legyen éles. A bebdjonyilas folott, az élszalag-
ba sillyesztett két keményfa csappal lehet a ki-

yitott lapokat egymashoz rogziteni (B). A
apok élére a ki-be hajlitast biztosité zongo-
apantok keriljenek. A pant felfogocsavaijai
a faforgécslapba sillyessziink és ragasz-
szunk facsapokat, hogy a facsavarok ne la-
zuljanak ki. A zongorapantok mésik felét a
falitartokkal megegyez8 keresztmetszeti
feny6lécekhez csavarozzuk gy, hogy a 810
mm-es léc 5 mm-es kinydlasa a padld felé
legyen. Az igy megemelt lapot, illetve a
panttarto lécet ezutan a fiiggdleges tartéhoz
kell hozzaergsiteni.
Ajatszésarok befedésére két megoldas is ki-
nalkozik. Jatéksaroknak a kinyitott oldalakat
vészonlappal fedjik be. Ehhez siird szdvésd,
erds, (gynevezett rold- vagy nyugagyvasz-
nat vasaroljunk. A vasznat kapcsokkal fogat-
juk majd a kinyitott lapok és a falitartd élei-
hez. Erre a célra a bdrkabatokhoz, dzsekik-
hez hasznalatos kapcsokat szerezziink be, le-
het6leg nagyméretd, erseket, amiknek alsé
felén lyuk van.

A véaszontetd széleit (gy szegjiik be, hogy az
aldhajtott anyagszél a visszahajtasban a kész-
méret széléig érjen, vagyis korben a perem ha-
romréteg legyen. Ezzel biztosithatjuk, hogy a
belitend6 kapocs két része az anyagot szorosan
kozrefogja. Ha magunk még nem prdébaltunk
kapcsot beitni, barmelyik bdrdiszmives meg-
teszi, csak a pontos helyet kell kijeldInink. A
kész vaszonfedél 86x86 cm legyen. Az alsd ka-

pocspart anyag nélkiil iissiik dssze és a furataba
helyezhetd faforgacslapcsavarral rogzitsik a
falitartd és a lapok élébe. A patentokkal rogzi-
tett vaszontet6 alkalmas a mar emlitett tenni-
valok elvégzésére, s gyermekink nem iti meg
a fejét, ha mar elérte novésben a feddlap ma-
gassagat.

Hasznélaton kivil a vaszontet6t csak harom
oldalon kapcsoljuk le, s az oldalak behajtasa
eldtt engedjiik le a fal mellé.

Helysz(ikében a jatékbarlang teteje pelenka-
z6asztalként is hasznalhatd. A vészontet§ he-
lyett ekkor az oldalak anyagdval megegyezd
butorlappal fedjiik a sarkot. Ehhez a vizszintes
falitartokat szabjuk 5-5 cm-rel hosszabbra, és a
fiigg6legesekre tdmasztva rogzitsik a falra (C).
A vaszonfedeles kivitelnél hasznéalt masodik,
fiiggbleges - a zongorapantot tarté - lécre eb-
ben az esethen nincs sziikség, hiszen a kinyit-
hato oldallapokat kdzvetlenil a falitartora csa-
varozhatjuk. A fed6lap zongorapéntjat tgy csa-
varozzuk a vizszintes tartélécre, hogy kinyitott
helyzetben a fed6lap pontosan az oldallapok
élére fekidjon fel. A becsukott oldallapok a
léckeret ald keriilnek, a fed6lapot csak ezutan
lehet lecsukni.

Ajatszésarok, mint latjuk, valdban egyszerd,
sokoldaltan hasznélhatd, s a gyerekszoba &l-
land6 rumlijaban a jatékok ideiglenes elrejtésé-
re is alkalmas.

- mega -
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FERROGLOB US
KERESKEDOHAZ

Acéltermékek teljes valasztéka

Otvozetlen és 6tvoz6tt melegen hengerelt rid- és idomacélok,
betonacélok, hidegen alakitott zart és nyitott profilok, melegen
és hidegen hengerelt 6tvozetlen és 6tvozott lemezek, abroncsok,
hidegen hengerelt és huzott acélgyartmanyok, acélhuzalok,
acélszalagok, dtvozetlen és 6tvozott acélcsovek, sodronykotelek,
szegaruk, hegesztépalcak.

Szinesfémek széles aruvalasztéka
e vOrodsréz csovek
» vOrdsréz lemezek és tekercsek
e voOrosréz és horgany csatornarendszerek
e séargaréz rudak (kor, hatszdg, négyzet)
 normal éstrapéz aluminiumlemezek
« VM, ZINC (francia) horganylemezek

Koébzponti telep:
Budapest XV., Kdrvasutsor 110. « Telefon: 251-8666, 251-8271
Szakraktarak a teljes aruvalasztékra

Kereskedelmi egységeink:

Budapest Xlll., Vés6 u. 11 Acélaruhaz

Telefon: 129-8015 Budapest XV., Kdrvasut sor 110.

Fax: 140-3162 Telefon/fax: 183-1134, 251-8666/444 m.
Budapest X., Maglédi at 14/A. Pécsi telep

Telefon/fax: 261-0866 Mecsekalja Cserkut vasutallomas

6-0s szamu féat 205. kilométerjelzésnél
Telefon: (72) 313-571
Fax: (72) 313-523

Elektrodatelep:

Budapest VI., Lehel u. 3/B. Miskolci telep
Telefon: 140-2380 Miskolc, Jozsef Attila u. 5-7.
Fax: 129-9043 Telefon/fax: (46) 349-094

Srei
Sior 01
V e valszexlg alcit: i

1158 Budapest, Korvasut sor 110. »« Telefon: 183-1159
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BEMUTATJUK

FUR

 EPEKKEL

ELVEGEZHETO MUNKAK

Felhasznalhatd tartozékok és eszkdzok

1. Faras: fémben, faban, kézetben

Tartozékai: fémfardszarak fafiroszarak, k6zetflroszarak.
Nagyobb atmérékhoz: |épcsésfurok korkivagok dobozma-
rok siillyesztémarék, pantkivet6farok.

Eszkozei: farogépallvanyok, flexibilis tengelyek, faro-tiplizé
sablon, gépsatuk.

2. Csiszolas, élezés, kdszorilés, polirozéas, reszelés
Tartozékai: univerzalisan felhasznalhaté az ugynevezett
csapos tengely, amely tulajdonképpen egy 8 mm atméréjl
tengely, a végén balmenettel és szoritéanyaval. A menetes
részre rogzithet6k fel a kulénb6zé tartozékok munkafajtak
szerint.

Természetesen vannak csappal ellatott tartozékok is - ko-
szor(ikdvek, gumitanyér és a hozza valé csiszol6 polirozok,
rongy- és filckorongok, valamint legyez6lapos csiszolok.

3. Rozsdatlanitas: erre a munkara a drotkefék a legalkal-
masabbak. Erre a feladatra kiilénb6z6 méretl és formaju
drétkeféket alakitottak ki: kupos, kor, ecset, fazék alakzatu-
akat. Azonban figyelemmel kell lenni a drétkefék szalatmeé-
r6jére is.

i A

Slock ft Packer kerti
GT 201 sdvényvago 21
G | 320 fliszegélynyird
Tomeconlc csempe
Piranha

REMS « FISCHER DUBEL + EGA-BOST « BETA
KEZISZERSZAMOK + MINICRAFT ELEKTROMOS
SZERSZAMOK ITOMECANIC CSEMPEVAGOK
CRONENFLEX VAGOTARCSAK ES CSISZOLO GYEMANT
TARCSAK + TRIPLEX ES MINIPLEX GEPEK,
TARTOZEKOK + AGRE KOMPRESSZOROK
ES LEVEGOS SZERSZAMOK

. BOSCH « MAKI14.
wer*Bé

-"EDISO N”r

r6 SERZMIAETFZRMZ
MZH ZO TANESEN VALLAKOO 1 .

' Sp4ARKY . PERLES -

ELEKTRA-BECKUM FAIPARI GEPEK ES TARTOZEKOK + HUSQUARNA ERDESZETI
SZERSZAMOK + SPIRAL GEPEK TARTOZEKOK + LAVATAKARITOGEPEK
KULLEN & MEZ DROTKEFEK + SACCAKEZISZERSZAMOK + ATLAS COPCO

4. Csavarozas: a fordulatszabalyozéval és iranyvaltéval el-
latott gépek alkalmasak a csavarozasi feladatok megolda-

sara, Kulonésen a mechanikus sebességvaltoval ellatott

modellek.

A mechanikus valtoé biztositja a kis fordulaton a megfelel6

nyomatékot, bar az elektronikus nyomatékszabalyoz¢ is ezt

teszi lehetévé.

A Black and Decker (j generacios furégépeinél az egye-
dilallé Power Sensor az Uj szabadalmazott rendszer, amely
automatikusan beallitja az optimdlis nyomatékot csavaro-
zasnal, illetve automatikusan ledllitta a meghajtémotort,
amikor a csavar a helyére kertlt, énnek minddssze a csa-
varméretet kell bedllitani (KD 577 CRT).

A farégépekhez csatlakoztathat6 tartozékokat a Piranha, a
Triplex és a BBW termékei kozott kereshetjik.
Ezekrél a tartozékokrol és kiegészité eszkdzokrél informa-
ciot és prospektust az Edison szerszamizletekbél szerez-
hetnek be, kivansagukra postan dijmentesen.

)
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CSALADI HAZ

TAMFALEIEM EK
HAAL AG

Evtizedek 0ta kilféldon €16 honfitarsunktél szarmazik
most kozzétett cikkiink alap6tlete. Baumann Ferenc
levelében azt irja, hogy tengerparti lakOhelyén csupan
a cementet kell megvasarolni a betonelemek
készitéséhez, mivel a szlikséges sédert a tenger adja.
Ezta lehetdséget kihasznalva sajat készitésii
sablonokba dntétt betonelemeket haszndlt

a megcesuszasra hajlamos, meredekebb kerti rézs(
megtartasara, a kerti Gt és gépkocsibehajto
kikovezésére.

A hasonlé probléma el6tt allék - ha nem is jutnak ingyen
alapanyaghoz - biztosan olcsébban készithetik el sajat
munkaval a garazslejaro oldalanal, kertjikben a tamfalat és
az utat fed6 burkoldlapokat. Az olcsésag magéban foglalja
azt is, hogy az ontéshez szikséges sablont igény szerint
alakithatjuk ki, s hogy magunk ontjik az elemeket. Az éjsza-
kai fagyok multaval hozzéalathatunk a ,gyartashoz”, igy a
napi néhany darab ©ntvénybdl is 6sszejon a szikséges
mennyiség a kertrendezés idejére. Az els6 egy-két bekeve-
réskor kitapasztalhatjuk a maradék nélkil felhasznéalhato
mennyiségeket, amit akar egy vodérben vagy faladaban is
0sszekeverhetink.

36 e

iTiiA 1996/3.

A tamfalelemek ure-

ges kialakitasa lehet6vé teszi, hogy

azokat egymas folétt elcslsztatva, a felfelé nézé

nyilasokat folddel megtoltve flivet vessiink vagy kisnovés,

ével6 viragokat Ultessiink beléjik. Az dntésablon (A) gyalu-

latlan, colos deszkabol készil. Az oldaldeszkakba (1) ké-

szitslink a valasztélapok (2) tartasara szolgalé hornyokat. A

valasztolapok szélességének megfelel6en flirészeljuk be az

anyagot kb. 10 mm mélyen, majd véssik ki. A tamfalelem

Uregét rétegezett fa Uregbetét (3) alakitja ki. A szikséges

méretlire deszkalapokbdl dsszeszegelt betét harom oldalat

ferdére munkaljuk le, az éleit pedig kerekitsik is le, hogy az
ontvénybdl kénnyebben tudjuk kiemelni, végil rog-
zitslik az egyik oldalhoz. Az oldalakat a két széls6
vélasztélapon kivil 1-1 ésszefog6 raddal (4) szorit-
suk Ossze. A sablon alul nyitott, igy hasznalatakor
azt egy sima, vizszintes fellletre kell helyezni. Alkal-
mas erre egy régebben késziilt betonjarda, amire
elézéleg PVC-foliat teritettiink. A sablon betonnal
érintkezé fellleteit a kdnnyebb levalaszthatésag ér-
dekében kenjuk be méasra mar nem hasznalhato
olajfestékkel vagy barmilyen olajos kencével, az
Uregbetétre pedig vékony féliat borithatunk.
Nagyobb darabszam készitéséhez 2-4-6 helyes 6n-
t6sablont épitsiink. Ahhoz azonban, hogy beton be-
ontésekor és tomoritésekor a megnovelt hosszusa-
gu oldal ne hajoljon el - ezzel deformalva az eleme-



két -, egyenl@szari L acélbol
hegesztett szoritévassal (5)
rogzitsiik az oldalakat. A sab-
lonbdl az elemeket csak a beton
megkotése utan vegyik ki, de
ezt kdvetéen is még néhany na-
pig locsolgassuk azokat. A meg-
adott méretd sablonbdl kivett
elemet (6) abrazoltuk a rajzon.
Ajardalapok ontdsablonja (B)
az el6z6vel szemben alaplapra
(1) kerul. Gyalogjardanak kb 3.
cm vastag, gépkocsibehajténak
7 cm-es burkol6lapokat 6nt-
sunk. A hatszégl lapokbol két
darabot tudunk egyszerre gaz-
dasagosan késziteni. A sablon
keretléceit a burkolélap kivant
vastagsagahoz valasszuk. A két
lapot elvélaszto és két-két oldalt
hatarolé rogzitett Iéceket (2) szegeljuk vagy csavarozzuk az
alaplaphoz. A két darab leemelhet6 keretelem (3) csatlako-
z6 végeit Ugy alakitsuk ki, hogy azokat a rogzitett vég ala
csUsztathassuk. Avégeket az 6sszefliz6 vasak (4) helyezik,
de biztonsag kedvéért az alaplemezbe csavart egy-egy
félforditéval (5) rogzitsuk is a keretrészt.

A beton megszilardulasa utan el6szor a leemelheté ke-
retelemet kell eltavolitani, ekkor ki tudjuk venni a kész lapot.

A nedves betonnal érintkez§ feliileteket lehet6leg minden
egyes Uj ontés el6tt kenjuk be.

mega .

BEHAJTHATO TilKOA

Lakasunkban a nagyméretd tikrok ta-
gitjak a teret, a fényvisszaverddést kihasz-
nalva, a tikrdt igyesen allitva a sotét sar-
kok is vildagosakka valnak. Ennek ellenére
nem mindenki szereti, ha sajat tikorképé-
vel naponta tobbszor szembetaldlkozik.

Vitathatatlan, hogy rejtve vagy lathato-
an, de mindenkinek sziiksége van tiikdrre.
A hazi szabés-varrashoz, magunk készi-
tette frizurank megnézéséhez kiilondsen jo
szolgélatot tesz egy olyan tiikdr, amiben
fejlinket és ruhdnkat egyarant korben, jol
megszem lélhetjiik.

Egy masik érv amellett, hogy az ira-
sunkban bemutatott tikdr elkészitéséhez
hozzéfogjon valaki: nem mindig a nagy és
.draga ajandék okozza a legnagyobb 6r6-
met. Egy szerényebb, egyénre szabott és
mindenekeldtt a sajat kezlileg készitett
ajandékkal, amibdl szetetetink is sugarzik,
sokkal nagyobb dromet szerezhetiink. Jo
példa lehet erre tikriink, amiben harom ol-
dalrél egyszerre latjuk énmagunkat. Az
egyszerd, mégsem jelentéktelen tikér a
szép fa lenyligozd latvanyaval vonja ma-
gara a figyelmet.

A nemesség jo Ut6kartya - ez az allitas
ennél a tiikornél nemcsak a kiilsé formara,
de az anyagra is vonatkozzon. A keretek
készitéséhez 20x20 mm keresztmetszetd,
szép erezetli, csomémentes di6-, bikk-
vagy tolgyfa léceket vasaroljunk attdl fig-

gben, hogy milyen boritéfumért tudunk
beszerezni. Egy asztalos korflirész, néhany
pillanaiszoritd és gyalu birtokédban az el-
készitésnek méar semmi akadalya. A mun-
kat a furnér védlogatdsaval és dsszeilleszté-
sével kezdjik. Ezzel fedjik be a két be-
hajthatd szarny feliletét. A kozéprészt és a
szarnyakat 15 mm vastag faforgacslaphél
készitsik. A boritdshoz a fumércsikokat
hézagmentesen kell dsszeilleszteni. Ehhez
két egyenes deszka kozé szoritsuk be dket,
és laposan vezetett gyaluval szedjiik le az
egyenetlen részt. Ragasztas eldtt az dssze-
illesztett éleket ragasztdszalaggal régzit-
sik is egymashoz. Az igy eldkészitett fur-
nérlap a kivant kész méretnél minden
irdnyban kb. 1 cm-rel legyen nagyobh. A
ragasztoval megkent, felsimitott felilete-
ket szoritsuk két lap kdzé, legalabb négy,
de mégjobb, hatdbbponton. Alapok pon-
tos méretre vagasa csak a tiikdrajtok furné-
rozasa utan torténjen. A csiszolt lécekbdl
elészor a tikdrszamyak rovid oldalait és a

kozépsd tiikdrlap vizszintes éleit keretez-
ziik meg. Ugyeljiink arra, hogy a furnéro-
zott oldal a keretléccel egy sikban legyen.
A meéretekbdl adodik, hogy befelé - a ti-
kérlap részére - 3-4 mm-es mélyedés ke-
letkezik keretezés utdn. A figgGleges ke-
retlécek azonos hosszdak, s befedik a viz-
szintesek végeit is. A ragasztd teljes meg-
kotése utdn a nyithaté tébla kilsd éleit
eldszor gyalulassal, majd csiszolassal ala-
kitsuk fvesre. A kdzépsd tahlakeret aljara
készitsiink ujjunk szdmaéra a nyitast meg-
konnyité vajatot. Az elkészilt tikortabla-
kat bevésett fészkl csukléspantokkal kap-
csoljuk egymashoz.

A kozepsd tiikorkeretet kozvetlendl a
kiszemelt falfeliletre régzithetjik, az ol-
dalszérnyakat pedig erre akasztjuk. El6tte
azonban a tablakra kétoldaldn ragasztoré-
teggel ellatott ontapadé szalaggal rogzit-
sik a méretre vagatott, csiszolt széId ti-
korlapokat.

- mega -
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TECHNOLOGIA
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PARAFA

A parafa felhasznalasi teriilete
olyan sokrét(i, hogy arra

az Ezermesterben a kozeljové
ben még tébbszoér visszatérink.
Most csak néhany gondolatban
mutatjuk be a hazai valasztékot,
illetve az egyes termékek
hasznalhatésagat.

A padléburkolatként és falburkolatként al-
kalmazott parafaval olvaséink mar tébbszor ta-
lalkozhattak. Azt viszont még nem mondtuk el,
hogy a padléburkolélapok kilonb6z6 vastagsa-
gokban készilnek. Ha a lépészajtompitas fontos
szempont, akkor vastagabb, kulénben a 3 mm
koruli vékonyabb lapok is megfelel6k.

A padléburkolélapok feliletkezelé-
siikben is eltérnek egymastél. A legol-
cs6bb anyers parafalap, amely utélag vi-
zes bazist rugalmas lakkal lakkozhatd
vagy padléviasszal viaszolhat6. Arulnak
eleve viaszoltat és lakkozott kivitel(t is.

A lakkozott kivitelli kés6bb semmilyen
feluletkezelést nem igényel, legfeljebb
idénként a lakkréteg feltjitasat.

A viaszolt kivitellit azoknak ajanl-
hatjuk, akik ragaszkodnak a természetes
anyagokhoz és emlékeznek a régi, viasz-
szal kezelt padléburkolatokra.

Nedves helyiségekben, furd6szoba-
ban, konyhaban, a mosogaté el6tt speci-
alis mianyag alapi Un. parafa padlécsempét
ajanlunk. Ezek j6| birjak a nedvességet, de fon-
tos, hogy csak vizes bazisu ragasztéval ragaszt-
hatok le. A t6bbi padléburkolé Palmatex-szel,
specidlis parafaragasztéval is régzithetd.

A szalagparkettdkhoz hasonl6é parafa padl6-
burkolét is gyartanak. Ezek nutféderes illesztet-
tek, illetve a szalagparkettak fektetéséhez ha-
sonléan a nltok beragasztdézasaval kapcsolha-

tok dssze. Arulnak két oldalan (alul-felul) para-
faval burkolt kivitel(t, illetve csak felul para-
fazott megoldasut is. Az elébbinek a Iépészaj-
tompité hatasa lényegesen jobb.

Falburkolatként tablasitott parafalapokat, il-
letve tekercsben aruitat hasznalhatunk. A tabla-
sitott burkolélapok lehetnek nyersek vagy via-
szoltak. Ennek lakkozott kivitel(i valtozata nin-
csen és utblag sem sziikséges lakkozni.

A falburkol6k felragasztasara Palmatex-et,
Emfifix-et vagy specidlis parafaragasztét hasz-
nalhatunk. Barmilyen sima, pormentes alapfe-
lulet megfeleld, tapétara azonban nem lehet ra-
gasztani a parafa falburkolét.

Nagyon szép hatasu a parafatapéta, melynél a
vékony parafa papir hordozérétegre van radol-
gozva. Ez barmelyik nehéz tapétaragasztoval
felragaszthaté.

Elsésorban butorfelujitdsra ajanljuk az onta-

padés parafaburkolét. Szekrényajtok, el6lapok
boritasara kivaléan megfelel és nagyon konnyt
dolgozni vele.

Keveset hallottunk arrél, hogy a parafa kulo-
nosen alkalmas éptletek utdlagos kulsé hészi-
getelésére is. A vastag parafatablakat csavarozva
vagy ragasztva rogzithetjiuk a falra, majd drétfo-
nat felhasznalasaval kivilrgl Ievakolhatjukk, i

- Keri-

INTELLIGENS VEDELEM

A ROZSDA ELLEN

MEGRENDELOLAP

El6fizetéssel megrendelem
az Ezermester hobbi cim( havilapot

O 1/4 évre

(318 FY) (636 FY)

Név/intézmény:

A megrendel8lapot (vagy fénymasolatat)
kitéltve, boritékban vagy levelezélapra ragasztva,
bélyeggel ellatva az alabbi cimre kérjuk feladni:
Ezermester hobbi szerkeszt6sege
1393 Budapest, Ff. 328
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__ 112 évre

O 1évre
(1272 FY)

Ilyen egyszer( az egész. A két dntapaddé miianyag
haz rejti a két anddot, ezeket a fehér drét koti Ossze.
A masik két huzal az akkumulatorra csatlakozik.

UJ ES HASZNALT AUTOKHOZ!

A korrrézié elleni védelem
egyik ismert médszerét,

az un. katédos védelmet
valositja meg az INOX-HUN-
GARIA Kft. altal forgalmazott
frROZSDAFALO T nevii
amerikai gyartmany.

Tel.: 204-3918/174,411

Az Elektronikus Korr6zi6-
védelmi készulék meg-
akadalyozza, hogy az aut6é
karosszéridja korrodalédjon.
A forgalmazo a készilékre
és annak hatéaséra is 10 év
garanciat vallal.

Fax: 204-3940,204-3963
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e Uzletek,
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Forgalmazza:
1052 Bp., Semmelweis utca 19. Tel.: 117-7846\
4023 Bp., Urémi utca 30-32. Tei./faxr 188-9300

Kereskedelmi irodai
1052 Bp., Semmelweis utca 19. Tel.: 117-7842
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Anyaga: égetett agyag,

elénye: kdrnyezetbarat,

megrendelhet6: rézsaszinben,

eléjegyzés alapjan a hodfarku

és kdrszeletvagasu cserép piros szinben is,

H-2890 TATA, Faller Jen6 u.

Telefon: (36-34) 382-088 : .
Fax: (36-34) 382-963 Tatai Cserep <

Telex: 27-448



